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Wa s d i e l e i z i e r
Reger Betrieb herrschte am Montag, dem 24. August,
am Ausrüstungskai in Finkenwerder, als morgens in
der Frühe die letzten Vorbereitungen für die Probe¬
fahr t von MS „Hornberg“ s ta t t fanden. Wie immer
w a r e n a u f d e m S c h i f f n o c h k l e i n e r e h a n d w e r k l i c h e
Arbeiten zu erledigen, hier und da mußte noch abge-

aufhalten konnte. Die vorgeschriebenen Überprüfungen
fanden statt, Beanstandungen ergaben sich nicht,
d a ß d a s S c h i f f v o m R e e d e r ü b e r n o m m e n w e r d e n
k o n n t e . I n s e i n e r A n s p r a c h e b r a c h t e D r. S c h o l z
Ausdruck , daß es immer w ieder e ine besondere Freude
s e i , w e n n d i e W e r f t a m W i e d e r a u f b a u d e r d e u t s c h e n

s o

z u m

/ »

. A u s s c h n i t t a u s d e m S a l o n

Brücke und Schornstein MS „Homberg"

Bar au f MS „Homberg "

Handelsflotte tätig mitwirken kann. Er knüpfte daran
die Feststellung, daß der Auftragsbestand der Werft
auf Jahre hinaus allen DW-Angehörigen den Arbeits¬
p l a t z s i c h e r e .

Herr Müller-Stinnes übernahm das Schiff für die Horn-
Linie und dankte der Werft für die gute Arbeit. An¬
schließend sprach Bürgermeister Dr. Nevermann, der
sich darüber freute, daß die Hamburger Flotte um ein
w e i t e r e s g u t e s S c h i f f b e r e i c h e r t i s t . D i e P r o b e f a h r t
nahm den erwarteten guten Verlauf. Für die Gäste,
die teilweise erstmalig ein Seeschiff gesehen haben, war
e s e i n g r o ß e s E r l e b n i s .

Passagi erkamm er

s toßene Fa rbe e rgänz t werden . Ba ld nach 7Uhr se tz te
bereits der Strom der Probefahrtgäste ein, und mit
g e w o h n t e r P ü n k t l i c h k e i t l e g t e d a s S c h i f f d a n n m i t
3.00 Probefahrtgästen und der V/erftbesatzung sowie der
Reedereibesatzung, die das Schiff übernehmen sollte,
u m 8 U h r a b .

Das Wetter war nicht ganz so freundlich, wie man es
s i c h f ü r e i n e P r o b e f a h r t e r h o f f e n m a g . Z u n ä c h s t w a r
es aber wenigstens trocken, so daß man sich auf Deck

Ein weiterer Tanker unseres Standardtyps von 16 800 t
Größe lief am 15. September 1953 vom Stapel. Es han¬
delte sich dabei um das dritte Schiff der gleichen Bau¬
art für die italienische Reederei Compagnia Internazio-
nale di Genova. Der i tal ienische Botschafter in Deutsch¬
land sprach anerkennende Worte über die Leistungen
der DW und gab seiner Genugtuung über die Zu¬
s a m m e n a r b e i t d e s d e u t s c h e n u n d d e s i t a l i e n i s c h e n
Vo l k e s i m D i e n s t e d e s F r i e d e n s A u s d r u c k . D i e G a t t i n
des Botschafters, Frau Rizzo, nahm den Taufakt
und gab dem Schiff den Namen „Ferdinando Fassio“.
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W o c h e n b r a c h t e n
B e i h e r r l i c h e m S o n n e n s c h e i n l i e f d a s S c h i f f i n A n ¬
wesenheit einer größeren Menge Schaulustiger glatt und
sicher in sein Element, Als Vertreter des Reeders, Herrn
Präsident Ernesto Fassio, war sein Sohn Dr. Giorgio
Fass io zu d iesem Ere ign is aus Genua e rsch ienen . Das
Schi ff l iegt je tzt am Ausrüstungskai . Die Arbei ten

Die Taufpatin mit Dr. Scholz

A n d e r z w e i t e n H ä l f t e u n s e r e s D o c k s w i r d fl e i ß i g g e ¬
arbeitet. Zweifellos werden wir auch den uns selbst ge¬
setzten Termin der Fertigstellung des Docks einhalten.

S t a p e l l a u t d e r „ F e r d i n a n d o t a s s i o

1-̂

' I J
D i e z . Z . b e n u t z t e n D o c k sii-

I
J»

#
Der ital ienische Botschaftei spricht

w e r d e n m i t g e w o h n t e r S c h n e l l i g k e i t f o r t g e s e t z t , d a m i t
d i e „ F e r d i n a n d o F a s s i o “ b a l d i n D i e n s t g e s t e l l t w e r ¬
d e n k a n n .

Am 26 . Sep tembe r 1953 we rden w i r d i e Ab l i e f e rungs¬
p r o b e f a h r t d e s H a p a g - T u r b i n e n s c h i f f e s „ E s s e n “ m i t
1 0 0 0 0 t T r a g f ä h i g k e i t e r l e b e n . W i r e r w a r t e n h i e r z u
e ine große Anzah l von Gästen.
E i n w e i t e re r S ta p e l l a u f s t e h t u n s i n Kü rze b e vo r. E i n
S c h w e s t e r s c h i f f d e r „ N a t a l “ , e i n F r a c h t e r v o n 8 6 0 0 t
f ü r d i e D e u t s c h e n A f r i k a - L i n i e n , w i r d A n f a n g O k t o b e r
g b l a u f e n .

Die „Essen" geht am 26. 9. auf Probefahrt

D a m i t w e r d e n w i r d a n n ü b e r e i n s d e r m o d e r n s t e n
Docks des Hamburge r Ha fens ve r fügen . Vo r läufig wer¬
d e n w i r u n s m i t d e n z u r Z e i t v o r h a n d e n e n D o c k s w e i t e r
b e h e l f e n m ü s s e n .
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W i r s i n d v e r s i c h e r t !
Wer einmal eine Szene, wie sie unser Titelbild zeigt,

^gesehen hat, wer immer wieder erlebt, wie manche auf
schwankenden Brettern, die mit Tauen an Schiffen be¬
festigt sind, herumturnen, wird meinen, daß in einem
Werftbetrieb ein Unfall auf den anderen folgt. Und
dabei sind das nur die Gefahrenpunkte, die jedem, der
eine Werft betritt, ganz besonders ins Auge springen.
A u f e i n e r W e r f t l a u e r t d i e G e f a h r ü b e r a l l . D a w e r d e n

m i t K r ä n e n u n d L a u f k a t z e n L a s te n b i s z u 4 5 t b e w e g t .
' D a l a u f e n i n a l l e n W e r k s t ä t t e n d i e k o m p l i z i e r t e s t e n

M a s c h i n e n u n d d a i s t e i n s t ä n d i g e s H i n u n d H e r v o n
kleinen und großen Transportfahrzeugen. Überall be¬
s teh t d i e Mög l i chke i t , daß j emand zu Schaden kommt .

Leider ist es auch so, daß immer wieder ein Unglück
eintritt, trotzdem wirklich alles getan wird, um Unfälle
z u v e r m e i d e n . D a s B u n d e s a r b e i t s m i n i s t e r i u m h a t i m

Jahre 1953 erstmal ig wieder e ine Unfa l ls ta t is t ik heraus¬
geb rach t , i n de r d ie U rsachen de r Un fä l l e de r Ö f fen t¬
lichkeit bekanntgemacht werden. Daraus ergibt sich,
daß 70®/o der überprüften Unfälle auf persönliche und
nur 30®/o auf sachliche Mängel zurückzuführen sind.
Diese Zahlen beweisen die Notwendigkeit, daß der
e i n z e l n e i m m e r a u f d i e B e f o l g u n g d e r U n f a l l ¬
verhütungsvorschriften hingewiesen wird. Es ist zwar
vers tänd l i ch , daß d ie Vorschr i f ten a ls läs t ig empfunden
w e r d e n .

Ich habe das ja schon so oft so gemacht, und es ist
immer gut gegangen.“ Das sind die Antworten, die
jeder, der auf die Einhaltung der Vorschriften hinweist,
immer w ieder zu hören bekommt . Gerade be i uns kann
m a n f a s t t ä g l i c h s e h e n , w i e u n g l a u b l i c h l e i c h t s i n n i g
mancher zu Werke geht. Sei es, daß einer auf einem
hochgeladenen Elektrokarren entgegen der Vorschrift
schnell mal mitfährt, um Zeit zu gewinnen, oder sei
es, daß sich jemand auf eine Last setzt, die mit einem
K r a n b e w e g t w i r d o d e r b e i m S c h l e i f e n o h n e B r i l l e
a r b e i t e t . E s g i b t n o c h v i e l e M ö g l i c h k e i t e n , d i e
hier gar n icht geschi lder t werden können. Es sol l te s ich
j e d e r v o r A u g e n h a l t e n , w i e s c h w e r d i e F o l g e n e i n e s
U n f a l l s f ü r d e n e i n z e l n e n s e i n k ö n n e n .

Es ist gewiß eine Beruhigung für jeden, daß er im
Falle eines Unfalls einen Versicherungsschutz genießt,
de r ge rade be i uns i n Deu tsch land a l s vo rb i l d l i ch be¬
z e i c h n e t w e r d e n m u ß . A b e r d i e s e T a t s a c h e d a r f n i c h t
dazu führen, daß nun jede Vorsicht außer acht gelassen
wird. Denkt immer daran, daß ihr nicht allein auf der
W e l t s e i d . F r a u e n u n d K i n d e r , M ü t t e r u n d V ä t e r
k ö n n e n e r w a r t e n , d a ß i h r v o r s i c h t i g s e i d !

Ve r g e ß t n i c h t , d a ß i n j e d e m J a h r d e r w e s t d e u t s c h e n
W i r t s c h a f t r u n d 2 M i l l i a r d e n D - M a r k i n f o l g e d e r
B e t r i e b s u n f ä l l e v e r l o r e n g e h e n . A l l e i n u n s e r We r k z a h l t
Jahr für Jahr einen Betrag von etwa 800 000,— D-Mark

. a n B e i t r ä g e n f ü r d i e g e s e t z l i c h e U n f a l l v e r s i c h e r u n g .
Übrigens, die Unfallversicherung wird ausschließlich
vom Unternehmer get ragen. Der Be legschaf tsangehör ige
hat n ich t d ie ger ingsten Be i t räge zu le is ten.

E s i s t v i e l l e i c h t g a n z z w e c k m ä ß i g , a n d i e s e m P u n k t e
e in paar Wor te über unsere Unfa l l vers icherung zu ver¬
l ie ren. S icher w ißt ih r, daß f rüher e inmal der Bet r iebs¬
a n g e h ö r i g e n u r d a n n e i n e H i l f e b e k a m , w e n n n a c h ¬
g e w i e s e n w e r d e n k o n n t e , d a ß d e r U n f a l l a u f e i n
V e r s c h u l d e n d e s U n t e r n e h m e r s z u r ü c k z u f ü h r e n w a r .

D a s i s t a b e r s c h o n s e h r l a n g e h e r . I m Z u g e d e r
I n d u s t r i a l i s i e r u n g D e u t s c h l a n d s h a b e n s i c h d a n n d i e
U n t e r n e h m e r z u r A b l ö s u n g i h r e r H a f t p fl i c h t i n e i n e r
G e n o s s e n s c h a f t z u s a m m e n g e s c h l o s s e n . A l s s i c h v o r
n u n m e h r 7 0 J a h r e n i n D e u t s c h l a n d d e r S t a a t m i t d e r
s o z i a l e n S t e l l u n g u n d Ve r s o r g u n g s e i n e r B ü r g e r b e ¬
schäft igte, kam es zu der bekannten Sozialgesetzgebung
des Deutschen Reiches, d ie den Unfa l lschutz des deut -

S d m e l l n o c h m i t f a b r e n
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sehen Arbeiters sicherstellte. Das war die Geburtsstunde
d e r h e u t e n o c h b e s t e h e n d e n B e r u f s g e n o s s e n s c h a f t e n .
Die Unternehmer hatten, wie sich zwangsläufig aus der
Entwicklung ergab, allein die Kosten für die Unfall¬
versicherung aufzubringen, während die Versicherten
bei der Festsetzung der Rente in den Rentenausschüssen
mitzureden hatten. Durch diese Regelung war und ist
der Arbeiter gegen die Folgen von Arbeitsunfäl len,
zu denen die sogenannten Wegeunfälle ebenfalls ge¬
hören, geschützt. Die Unfallversicherung schließt auch
den Schu tz be i Be ru f sk rankhe i t en e in .

In den Leistungen zur Berufsgenossenschaft hat sich
auch durch d ie Wiedere in führung der Se lbs tve rwa l tung ,
a n d e r d i e Ve r s i c h e r t e n m i t d e n U n t e r n e h m e r n v ö l l i g
gleichberechtigt mitarbeiten, nichts geändert. Die Ab¬
züge, die jeder einzelne nun mal an jedem Freitag
o d e r a m M o n a t s s c h l u ß b e t r ü b t b e i A u s z a h l u n g s e i n e s
Lohnes oder Gehalts feststellt, haben mit der Unfall¬
versicherung nichts zu tun. Der einzelne leistet nur
Beiträge zur Krankenkasse und zu seiner Invaliden¬
oder Angeste l l tenvers icherung. Außerdem muß er
n a t ü r l i c h S t e u e r n b e z a h l e n .

Ich kann mir vorstellen, daß die jetzt wieder in Gang
gesetzte Selbstverwaltung auf dem Gebiet der Sozial¬
vers i che rung das In te resse jedes e inze lnen an unsere r
N o r d w e s t l i c h e n E i s e n - u n d S t a h l b e r u f s g e n o s s e n s c h a f t
weckt . Aus diesem Grunde wi l l ich noch etwas über d ie
Tätigkeit der Berufsgenossenschaften sagen.
Ihre vornehmste Aufgabe besteht darin, alles zu tun
i n Z u s a m m e n a r b e i t m i t d e n U n t e r n e h m e r n u n d B e l e g ¬
schaften, damit Arbeitsunfälle und Berufskrankheiten
überhaupt vermieden werden. Aus d iesem Grunde
unterhält die Berufsgenossenschaft eine Einrichtung, die
jeder kennt und die häufig als lästig empfunden wird,
aber trotzdem dringend notwendig ist: den technischen
Aufsichtsdienst. Infolge der fachlichen Gliederung der
Berufsgenossenschaften kennt er alle Gefahrenmomente
in jeder Berufsgruppe und weiß daher auch, was auf
einer Werft nötig ist. Aber auch der technische Auf¬
s i c h t s d i e n s t k a n n m i t d e n r a f fi n i e r t e s t e n S c h u t z ¬
m a ß n a h m e n n i c h t a l l e G e f a h r e n q u e l l e n v e r s c h l i e ß e n ;
denn es sind Menschen, die die Arbeit trotz der vielen
Maschinen in ers ter L in ie ver r ich ten, und d ie im
M e n s c h e n s e l b s t r u h e n d e n M o m e n t e , w i e l e i c h t s i n n i g e
G e w o h n h e i t e n u n d N a c h l ä s s i g k e i t , w e r d e n i m m e r
w i e d e r z u U n f ä l l e n u n d a u c h z u B e r u f s k r a n k h e i t e n
f ü h r e n .

W e n n n u n t r o t z a l l e r S c h u t z m a ß n a h m e n e i n U n f a l l
eingetreten ist, greift die Berufsgenossenschaft wieder
ein. Sie ist es, die für ein zweckmäßiges Heilverfahren
sorgt, um den vom Unglück Getroffenen so schnell
wie möglich wieder auf die Beine zu bringen. Wenn
e s t r o t z d e s b e s t e n H e i l v e r f a h r e n s i n S o n d e r b e h a n d ¬
lungen nicht gelingt, die volle Arbeitsfähigkeit eines
Verunglückten wieder herzustellen, ist es bei uns die
N o r d w e s t l i c h e E i s e n - u n d S t a h l b e r u f s g e n o s s e n s c h a f t ,
die durch Renten dafür sorgt, daß der Minderverdienst
des Betreffenden ausgeglichen wird. Bei voller Arbeits¬
unfähigkeit ist die Rente entsprechend höher. Sie wird
nach der Höhe des letz ten Jahresarbei tsverdienstes be¬
rechnet und beträgt als Vollrente 66-/3 ®/o des letzten
J a h r e s a r b e i t s v e r d i e n s t e s .

I m F a l l e e i n e s l e i d e r a u c h v o r k o m m e n d e n t ö d l i c h e n
Unglücksfalles können die Hinterbliebenen bis zu 80®/o
des letzten Arbeitsjahresverdienstes als Hinterbliebenen-
Rente erha l ten. Zu den Renten t re ten be i den Schwer¬
verletzten für jedes Kind unter 18 Jahren Zuschläge
v o n 1 0 ® / o .

D i e N o r d w e s t l i c h e E i s e n - u n d S t a h l b e r u f s g e n o s s e n ¬
scha f t i s t i n ve rsch iedene Sek t ionen au fgeg l i ede r t . W i r
gehören zur Sektion IV mit dem Sitz in Hamburg. Die
Hauptverwaltung der Nordwestlichen Eisen- und Stahl¬
berufsgenossenschaft is t in Hannover. Die Selbst-

„684,- DM im 2. Rangl l "
(Langt knapp für die Beerdigung)

W a h r s c h a u ]
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Ve r w a l t u n g s o r g a n e b e s t e h e n , w i e j a a u c h b e i u n s e r e r
B e t r i e b s k r a n k e n k a s s e , a u s d e r Ve r t r e t e r v e r s a m m l u n g
u n d d e m Vo r s t a n d . I n b e i d e n O r g a n e n s i n d U n t e r ¬
nehmer und Vers icher te g le i chmäß ig ve r t re ten , und i ch
k a n n e u c h a u s e i g e n e r E r f a h r u n g a u s d e r A r b e i t i n
den Organen ve rs i che rn , daß d ie Zusammenarbe i t und
d a s g e g e n s e i t i g e Ve r s t ä n d n i s g a n z h e r v o r r a g e n d s i n d .
B e i u n s e r e r N o r d w e s t l i c h e n E i s e n - u n d S t a h l b e r u f s ¬
g e n o s s e n s c h a f t i s t d e r V o r s i t z e n d e d e s V o r s t a n d e s e i n
M a n n , d e r d i e s e s A m t s c h o n s e i t v i e l e n J a h r e n i n n e h a t
u n d ü b e r g a n z g e w a l t i g e E r f a h r u n g e n v e r f ü g t . S e i n
E m p fi n d e n f ü r d i e S o r g e n u n d N ö t e a n d e r e r b e f ä h i g t
i hn i n ganz besonde rem Maße , Vo rs i t zende r des Vo r¬
s tandes zu se in . Vors i tzender der Ver t re te rversammlung
i s t d a f ü r e i n B e a u f t r a g t e r a u s d e r G r u p p e d e r Ve r ¬
s i c h e r t e n , d e r e b e n f a l l s f a c h l i c h u n d m e n s c h l i c h d i e
b e s t e n Vo r a u s s e t z u n g e n m i t b r i n g t , u m e i n e e r s p r i e ß ¬
l i c h e A r b e i t d i e s e s s o w i c h t i g e n O r g a n s d e r B e r u f s ¬

genossenscha f t zu ga ran t i e ren . D ie Ve r t r e te r ve rsamm¬
l u n g i s t e s j a , d i e l e t z t e n E n d e s d a s G e s i c h t d e r
Be ru f sgenossenscha f t bes t immt . S ie s t e l l t d i e Sa t zung
auf, d ie prakt isch dasselbe ist , wie in e inem Staate die
Ve r f a s s u n g , o d e r w i e w i r e s i n D e u t s c h l a n d n e n n e n ,
das Grundgesetz .
A u f d e r W e r f t h a b e n w i r d e r N o t w e n d i g k e i t e i n e s
v e r s t ä r k t e n U n f a l l s c h u t z e s R e c h n u n g g e t r a g e n u n d
e inen Un fa l l ass i s ten ten bes te l l t , de r s i ch g rundsä tz l i ch
n i c h t m i t d e m s o g e n a n n t e n P a p i e r k r i e g b e s c h ä f t i g e n
und an s ich s icher l i ch no twend ige Sta t is t i ken aufs te l len
so l l , sonde rn an O r t und S te l l e Ge fah renque l l en aus¬
z u s c h l i e ß e n h a t . S t a t i s t i k e n u n d S c h r e i b a r b e i t e n s o l l e n
d ie jen igen er led igen, d ie das b isher auch getan haben.
Ho f fen w i r, daß e in j ede r immer m i t se inen Gedanken
bei der Arbei t is t ; denn das is t e ine der wesent l ichsten
Vo r a u s s e t z u n g e n z u r Ve r m e i d u n g v o n U n f ä l l e n .
Zeichnungen: Wolfram Claviez A l l e r s

f f e e n T i e d l

U n o r d n u n g

ist eine Quelle von Unfällen
O r d n u n g i s t d a s w o h l v o r b e r e i t e t e G l e i s f ü r d e n
r e i b u n g s l o s e n A b l a u f d e r D i n g e . W o e s a n d i e s e m
s icheren G le is feh l t , g ib t es Zusammenstöße und he i l¬
l o s e s D u r c h e i n a n d e r. A u f b a u u n d I n s t a n d h a l t u n g s o l ¬
c h e r G l e i s e e r f o r d e r n Ü b e r l e g u n g u n d A n s t r e n g u n g
n i c h t n u r v o m B e t r i e b s u n t e r n e h m e r o d e r W e r k s l e i t e r ,
s o n d e r n v o n a l l e n We r k t ä t i g e n .

W o m a n s i c h n i c h t b e m ü h t , R e i b u n g s fl ä c h e n z u v e r ¬
m e i d e n u n d Z u s a m m e n s t ö ß e z u v e r h i n d e r n , i s t e i n
r a t i o n e l l e s A r b e i t e n u n m ö g l i c h . D e s h a l b i s t O r d n u n g
d i e u n e r l ä ß l i c h e Vo r a u s s e t z u n g f ü r a l l e R a t i o n a l i s i e ¬
r u n g s m a ß n a h m e n . N o c h b e v o r m a n v o n R a t i o n a l i s i e ¬

r u n g s p r a c h , g a l t d a s S p r i c h w o r t : O r d n u n g s p a r t Z e i t
u n d M ü h ’ !

Man sp r i ch t heu te v ie l von , , güns t i gem Be t r i ebsk l ima“ .
V i e l e s k a n n m a n z u s e i n e r F ö r d e r u n g t u n . E i n e s i s t
i h m a b e r i n j e d e m F a l l e a b t r ä g l i c h : U n o r d n u n g .
W o m a n s i c h n i c h t b e m ü h t , d e n O r d n u n g s s i n n z u
p fl e g e n , i s t a u c h e i n u n f a l l s i c h e r e s A r b e i t e n n i c h t
m ö g l i c h . D i e V e r m e i d u n g v o n R e i b u n g s fl ä c h e n u n d
U n ü b e r s i c h t l i c h k e i t e n i s t d a s b e s t e M i t t e l z u r V e r ¬

h ü t u n g v o n A r b e i t s u n f ä l l e n . W e r O r d n u n g h ä l t , h a t
m e h r a l s d i e H ä l f t e a l l e r U n f a l l v e r h ü t u n g s v o r s c h r i f t e n
er fü l l t , ohne s ie je ge lesen zu haben, denn d ie Mehr¬
z a h l a l l e r U n f a l l v e r h ü t u n g s v o r s c h r i f t e n s i n d n i c h t s
wei ter a ls s imple Ordnungsregeln, d ie jedem Menschen,
der über einen entwickelten Ordnungssinn verfügt,
v o n N a t u r a u s i m B l u t l i e g e n . ( G e s u n d e r M e n s c h e n ¬
v e r s t a n d ! )
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auch sehen mag: Ohne Ordnung kein glatter Verlauf
der Arbeit, keine vollkommene Leistung, keine Scho¬
nung der menschlichen Arbeitskraft. Ohne Ordnung
k e i n e U n f a l l s i c h e r h e i t . O r d n u n g i s t d e r S c h l ü s s e l z u
Wo h l s t a n d u n d Wo h l e r g e h e n .

Ordnung ist das geschriebene oder ungeschriebene
G e s e t z ü b e r d a s I n e i n a n d e r g r e i f e n u n d Z u s a m m e n ¬
w i r k e n m e h r e r e r g l e i c h a r t i g e r o d e r u n t e r s c h i e d l i c h e r
D i n g e o d e r P e r s o n e n z u d e m Z w e c k , m i t d e n s p a r ¬
s a m s t e n M i t t e l n u n d d e m g e r i n g s t e n K r a f t a u f w a n d
d e n g r ö ß t m ö g l i c h e n E r f o l g z u e r z i e l e n . W o h i n m a n J. W. 206/148

S c h w e i ß b a r e R o s t s c h u t z f a r b e n
bzw. Grundans t r i che fü r Seesch i f fe

Strahlung nicht eindringen bzw. absorbieren lassen,
sondern reflek t ie ren und g le ichze i t ig d ie Schweiße igen¬
s c h a f t e n f ö r d e r n u n d d a s E i s e n p a s s i v i e r e n . D e r a r t i g
v o r b e h a n d e l t e B a u t e i l e l a s s e n s i c h l ä n g e r e Z e i t u n d
unter rostungss icher b is zur wei teren Verarbe i tung
meta l l i sch b lank im Fre ien lagern und e inwandf re i ver¬
schweißen. Dies is t für den Schi f fbau, insbesondere für
geschwe iß te Kons t ruk t ionen , von g roßer Wich t igke i t , da
s o n s t d i e a n g e r o s t e t e n S c h w e i ß k a n t e n o d e r d e r e n
F l ä c h e n s i c h i m S c h m e l z b a d d e r S c h w e i ß e n a c h t e i l i g
a u s w i r k e n u n d s o m i t d i e S c h w e i ß e v e r d e r b e n k ö n n e n .
Bei hochwertigen Schweißungen genügt unter Umstän¬
den schon das Hineingelangen geringer Mengen von Rost
in das Schmelzbad der Schweiße, um es nach dem Er¬
kalten porig und spröde zu gestalten. Dies wird noch
gefördert durch den hohen Anteil des Kristallwassers
im Ros t . D ie s i ch dadu rch i n de r Schwe iße b i l denden
Gase, wie Wasserstoff insbesondere, setzen die Korn¬
grenzen des Gefüges unter hohen Druck, der mehrere
tausend Atmosphären betragen kann. Hierdurch kann
schon e in Zer fa l l bzw. Au f re ißen der Kr is ta l l i ten in der
S c h w e i ß e e i n t r e t e n . A u c h d i e s e r Vo r g a n g w i r d d u r c h
e ine w i r ksame Vo rkonse rv ie rung ausgescha l t e t , so daß
r ö n t g e n r e i n e P r ü f b i l d e r e n t s t e h e n .

Das beschr iebene unter ros tungss ichere und schweißbare
Konservierungsverfahren bietet insofern noch große
Vorteile, daß die kostspieligen Deckanstriche hierdurch
bedeutend länger halten und die zusätzl ichen Ein¬
dockungskosten entfallen. Außerdem wird durch die
entstehende, natürliche Glätte der Konservierung der
Reibungswiderstand im Wasser herabgesetzt und da¬
durch die Geschwindigkeit des Schiffes, bei gleicher
Maschinenleistung erhöht und die Lebensdauer bedeu¬
t e n d v e r l ä n g e r t .

Das Ver fahren i s t de r Deu tschen Wer f t A .G. , Hamburg ,
durch Patent geschützt. Die Rostung des Eisens ist
ein Spezialfall der Korrosion (v. lat. corrodere =zer¬
nagen). Wie bereits angedeutet, ist Rost ein wasser¬
haltiges Eisenoxyd, das beim Erhitzen Wasser abgibt
u n d i m e l e k t r i s c h e n L i c h t b o g e n g e s p a l t e n w i r d , w o b e i
das Wasser zer fä l l t in Wasserstoff und Sauerstoff . D ie¬
ser Vorgang erfolgt auch beim elektrischen Schweißen,
wobei insbesondere der Wasserstoff sich schädlich aus-^
w i rk t . An de r o f f enen Lu f t ve r l äu f t d ie Ros tung wegen
des höheren Sauerstoffgehaltes schneller als im Wasser.
A u s d i e s e m G r u n d e r o s t e n d i e E i s e n fl ä c h e n a n d e r
Wasseroberfläche stärker als z. B. solche, die dauernd
u n t e r Wa s s e r s i n d . S e e w a s s e r b e g ü n s t i g t d e n Z e r f a l l
d u r c h R o s t a u ß e r o r d e n t l i c h . A n s t r i c h m i t t e l s i n d d a h e r
a u s k o n s t r u k t i v e n u n d m e t a l l u r g i s c h e n G r ü n d e n s c h o n
lange nicht mehr nur Angelegenheiten des Farbenfabri¬
kanten, sondern sind ein Spezialgebiet des Ingenieurs
g e w o r d e n .
D e r s c h ä d l i c h e E i n fl u ß a n g e r o s t e t e r P l a t t e n u n d P r o ¬
fi l e b e i m S c h w e i ß e n w u r d e b e r e i t s i m J a h r e 1 9 5 0
b e i u n s e r k a n n t u n d d u r c h U n t e r s u c h u n g e n b e s t ä t i g t .
E i n e A b h i l f e w u r d e d a d u r c h e r r e i c h t , d a ß m a n d i e
Brenn- oder Schnittkanten, die teils auch blank ge-

Bei Seewassereinwirkung und feuchter Luft ist die
Korrosion des Eisens besonders stark, und- d ie dadurch
e n t s t e h e n d e n M a t e r i a l s c h ä d e n s i n d a u ß e r o r d e n t l i c h

groß. Um dem sch le ichenden Fraß durch „Rost “ E inha l t
zu gebieten, setzten auf allen Gebieten die wissenschaft¬
l i chen Arbe i ten e in , um d ie Ros ten ts tehung auch un te r
d e n S c h u t z a n s t r i c h e n a u f z u k l ä r e n u n d n a c h K e n n t n i s

d e r U r s a c h e n z u r w i r k s a m e n B e k ä m p f u n g d e s R o s t e s
ü b e r z u g e h e n .

Die Zusammensetzung des Rostes kann verschieden sein.
D ie Ko r ros ion geh t da besonde rs schne l l vo r s i ch , wo
sich schon Rostschwamm vor der Konservierung gebi ldet
ha t te . D ie Ros tb i l dung bzw. Un te r ros tung ve r läu f t n i ch t
g l e i c h m ä ß i g , s o n d e r n w i r d i n v i e l e n F ä l l e n a u c h v o n
e lek t r i schen E inflüssen ö r t l i ch we i te r ge fö rder t . Beson¬
ders nachte i l ig für den Rostschutz is t d ie Walzhaut , da
d i e s e l e i c h t a b b l ä t t e r t u n d i n d e n m e i s t e n F ä l l e n m i t

dem E i sen ke ine f es te Ve rb indung meh r bes teh t . E ine
En t f e rnung des Ros tes und de r Wa l zhau t i s t vo r Au f¬
b r i n g e n d a u e r h a f t e r A n s t r i c h e d a h e r u n b e d i n g t e r ¬
f o r d e r l i c h . S a n d s t r a h l g e b l ä s e o d e r ä h n l i c h e ' Ve r f a h r e n
haben s ich gut bewähr t . Durch das genannte Ver fahren
w i r d d a s E i s e n m e t a l l i s c h b l a n k , u n d e i n w i r k s a m e r
G r u n d i e r a n s t r i c h k a n n m i t d e m E i s e n e i n e a b s o l u t f e s t e

B i n d u n g e i n g e h e n , w o d u r c h e i n e U n t e r r o s t u n g s o g u t
w ie ausgesch lossen wi rd . D ie Grund ieranst r iche müssen
g u t e p o r e n - u n d h y g r o s k o p i s c h f r e i e F i l m b i l d n e r s e i n
u n d z u d e m e i n e g e w i s s e m e c h a n i s c h e F e s t i g k e i t a u f ¬
weisen. Außerdem muß e ine gute Verschweißbarkei t des
S c h w e i ß g u t e s m i t d e m M u t t e r w e r k s t o f f e r h a l t e n b l e i ¬
b e n b z w . g e f ö r d e r t w e r d e n . U m d i e a m m e t a l l i s c h
b l a n k e n E i s e n a n h a f t e n d e L u f t f e u c h t i g k e i t w e i t e r h i n
r e s t l o s z u e n t f e r n e n , w e r d e n i m F i l m b i l d n e r s o l c h e
L ö s u n g s m i t t e l v e r w e n d e t , d i e d a s a n h a f t e n d e Wa s s e r
hygroskopisch aufsaugeh und somit an die Luft beim
Verdunsten mi t abgeben. Der s ich so b i ldende feucht ig¬
k e i t s f e s t e u n d n i c h t m e h r h y g r o s k o p i s c h e F i l m , e s
haben s ich h ier für e in ige Kunstharze gut bewähr t , ver¬
b i n d e t s i c h d a n n f e s t m i t d e m b l a n k e n E i s e n u n d s c h l i e ß t
es vö l l i g von der Außen lu f t ab .

E i n e U n t e r r o s t u n g w i r d s o m i t a u s g e s c h l o s s e n . D e r
Tr o c k n u n g s p r o z e ß s o l l n a c h M ö g l i c h k e i t z w e i S t u n d e n
n i c h t ü b e r s c h r e i t e n . H e r n a c h m u ß d a s L ö s u n g s m i t t e l
rest los verdunstet se in . Die F i lmdicke so l l e twa 0,2 b is
0 , 3 m m b e t r a g e n . A u f d i e s e m G r u n d a n s t r i c h k ö n n e n
dann al le Deckanstr iche auch gegen Bodenbewuchs usw.
Verwendung Anden . Es so l l auch e rwähn t werden , daß
f ü r d i e Z e r s t ö r u n g a l l e r A n s t r i c h e , a u ß e r d e r U n t e r ¬
rostung und der elektrischen Einflüsse, das Tageslicht
bzw. das Sonnenl ich t be i t rägt . D ie wi rksame Zers törung
h i e r b e i w i r d d u r c h d a s U - V - L i c h t i n s b e s o n d e r e u n d
d u r c h d i e i n Ve r b i n d u n g d a m i t a u f t r e t e n d e W ä r m e ¬
s t r a h l u n g h e r v o r g e r u f e n . H i e r d u r c h e n t s t e h e n i m
S c h u t z fi l m f e i n e Tr e n n u n g e n b z w. H a a r r i s s e , d i e d a s
Eindringen von Wasser zum Eisen ermöglichen und
s o m i t e i n e U n t e r r o s t u n g h e r v o r r u f e n . U m d i e s e n u n d
a n d e r e n E i n fl ü s s e n R e c h n u n g z u t r a g e n , w e r d e n d e m
F i l m b i l d n e r S u b s t a n z e n z u g e f ü g t , d i e d i e s c h ä d l i c h e
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schliffen waren und später verschweißt werden, mit
einer verschweißbaren Konservierungsfarbe überzog.
D ie so vo rbe re i t e t en P la t t en und P rofi l e konn ten dann
längere Zeit bzw. bis zur weiteren Verarbeitung im
Fre ien l age rn ohne anzu ros ten . Es i s t se lbs t ve rs tänd¬
l ich , daß man auch d ie F lächen von P la t ten oder Pro¬
filen mit solchen Färb- oder Konservierungsmit teln
n a c h d e m E n t r o s t e n d u r c h c h e m i s c h e E i n fl ü s s e b z w.
durch Flammen- oder Sandstrahlen grundsätzlich unter¬
rostungssicher und schweißbar konserviert, so daß auch
d ie spä te ren Deckans t r i che da rau f ha l t en .

Wie auch eingangs angedeutet, begünstigt Seewasser
d ie Kor ros ion au f ungeschütz ten E isenoberflächen e ines
Schiffskörpers. Das Salzwasser ist auch ein ausgezeich¬
neter Leiter für elektrische Ströme, weil die in ihm
gelösten chemischen Verbindungen, z. B. das bekannte
Kochsalz, zum Teil in elektrisch positiv geladene Teil¬
chen (Natriumionen Na +) und in negativ geladene
Te i l c h e n ( C h l o r i o n e n C I — ) z e r f a l l e n s i n d u n d d a h e r
stromleitend wirken. Beim Durchgang eines elektri¬
s c h e n S t r o m e s d u r c h d a s S a l z w a s s e r w a n d e r n n u n
diese Ionen als Träger elektrischer Ladungen an die
Ein- oder Austrittsstelle des Stromes (Elektroden), und
zwar die negativ geladenen an die positive Elektrode
( A n o d e + ) u n d d i e p o s i t i v g e l a d e n e n Te i l c h e n a n d i e
negative Elektrode (Kathode—). Hier geben die Teil¬
c h e n i h r e L a d u n g e n a b , w e r d e n n e u t r a l u n d f r e i . S o
entsteht aus dem Salz an der +Seite Chlorgas und an
der —Seite ätzende Natronlauge. Die im Seewasser
gelösten Calciumverbindungen (Calciumhydrogencar¬
bonat ) z . B . werden durch e lek t r i sche S t röme zerse tz t ,
und es scheidet sich als weißer Niederschlag an der
(—)Seite kohlensaures Calcium (wie Kesselstein) ab,
w o b e i a u c h n o c h Wa s s e r s t o f f a l s G a s a u s t r i t t . D i e s e
und auch noch andere chemische Umsetzungen finden
also stets dann bei Berührung von Seewasser mit der
E i s e n o b e r fl ä c h e s t a t t , w e n n e l e k t r i s c h e S t r ö m e a m
S c h i f f s k ö r p e r a u f t r e t e n .

A u c h a m f a h r e n d e n S c h i f f z w i s c h e n d e m S e e w a s s e r
und de r Außenhau t en ts tehen e lek t r i sche S t röme. S ind
a n e i n e m f a h r e n d e n S c h i f f i n f o l g e m e c h a n i s c h e r Ve r ¬
letzungen oder Abspringen infolge von Unterrostungen
d i e A n s t r i c h e a n v e r s c h i e d e n e n S t e l l e n u n t e r Wa s s e r
beseit igt, so können schon an ein und demselben Metal l
Korrosionsanfressungen info lge verschiedener Ge¬
s c h w i n d i g k e i t s b e r e i c h e a m B o d e n a u f t r e t e n . S o e n t ¬

stehen im Bereich größerer Geschwindigkei ten am
Schiff anodische +Bezirke mit schwacher lonenkonzen-
tration, während sich im Bereich geringerer Geschwin¬
d i g k e i t e n k a t h o d i s c h e
Tonenkonzent ra t ion b i lden. Da d ie St röme s te ts von - f -
n a c h — fl i e ß e n , s o w i r d a l s o v o n d e n a n o d i s c h e n
+Stellen infolge der elektrolytischen Vorgänge im See¬
wasser das Eisen abgetragen, wodurch Anfressungen
e n t s t e h e n .

Oft hört man auf der Werft die Frage: Wie kommt
es e i gen t l i ch , daß im Be re i ch de r Sch i f f s sch raube d i e
Eisenteile stark korrodieren. Aus den bereits vorge¬
nannten Gründen kann man die Angelegenheit verfol¬
gen und klären. Wie bereits erwähnt, besteht im See¬
w a s s e r z w i s c h e n d e n v e r s c h i e d e n e n M e t a l l e n i m B e ¬
reich der Schraube, also zwischen Eisen und der edleren
Kupferbronze, ein erheblicher elektrischer Spannungs¬
unterschied, wobei der Bronzepropeller die geschützte
Kathode (—) und das Eisen des Schiffskörpers die
Anode (+) bilden. So fließt ein galvanischer Strom von
der Eisenoberfläche zum Bronzepropeller. Eisen geht
in fo lgedessen in Lösung, und mehr oder weniger
schwere Korrosionsstellen sind die Folge. Die Korro¬
s i o n s i n t e n s i t ä t w i r d v o m F l ä c h e n v e r h ä l t n i s b e i d e r z u ¬
einander best immt. Is t d ie Summe der b lanken Anoden¬
flächen (Stahl) am Schiffskörper klein, so ist die ein¬
tretende Korrosion schwer; ist sie größer, so wird die
Korrosion geringer ausfallen. Wie bekannt, erhält man
e inen Schu tz , wenn man im Bere i ch de r Sch raube au f
dem Schiffskörper Zink schutzplatten anbringt. Neuer¬
dings verwendet man mit besserem Erfolg Magnesium¬
platten. Zink oder Magnesium (+) ist ein noch unedle¬
res Metall als Eisen, geht also bei der Elektrolyse im
Salz Wasser noch leichter in Lösung als das Eisen des
Schiffskörpers, wodurch der betreffende Bereich von
A n f r e s s u n g e n v e r s c h o n t b l e i b t . E s i s t a b e r a u f a l l e
Fäl le zu empfehlen, einen guten isol ier- und seewasser¬
beständ igen Lack zu verwenden. Es kann dann auf d ie
S c h u t z p l a t t e n v e r z i c h t e t w e r d e n .

Korrosionserscheinungen, die ähnlich verlaufen, treten
a u c h a n B a u e l e m e n t e n d e s M a s c h i n e n b a u e s a u f . D i e
Z u s a m m e n h ä n g e m ü s s e n j e w e i l s u n t e r s u c h t w e r d e n .

B e z i r k e m i t u n g e h i n d e r t e r

Aus der kurzen Abhandlung ist zu ersehen, daß nicht
immer die Farbenfirmen helfen können, sondern daß
schon bei der Konstruktion von Bauteilen Überlegungen
anges te l l t we rden müssen . Ing . Ad le r

D a s R i c h t e n m i t d e r F l a m m e

Der Übergang von der Nietung zur Schweißung stellte
d e n S c h i f f b a u v o r v ö l l i g n e u e P r o b l e m e . N e b e n d e m
Studium der metallurgischen Vorgänge beim Schweißen
war die Beherrschung der durch die Schrumpfspannun¬
gen hervorgerufenen Verwerfungen von großer Bedeu¬
tung , da ih re Bese i t i gung en tsche idend d ie Wi r t scha f t¬
lichkeit der Schweißung beeinflussen kann. Nach an¬
fänglichen Schwierigkeiten sind wir heute in der Lage,
d u r c h g e e i g n e t e S c h w e i ß v e r f a h r e n u n d - m e t h o d e n d i e
Ve r w e r f u n g e n a u f e i n M i n d e s t m a ß h e r a b z u d r ü c k e n . D a
sie naturgemäß von vielen Einflüssen abhängig sind,
m ü s s e n a b u n d z u K o r r e k t u r e n v o r g e n o m m e n w e r d e n .
E s g i b t n u n v e r s c h i e d e n e M ö g l i c h k e i t e n , R i c h t a r b e i t e n
a u s z u f ü h r e n . B e t r a c h t e n w i r e i n e n e i n f a c h e n k r u m m e n
Träger, de r w iede r ge rade ge r i ch te t werden so l l .

D a s e i n f a c h s t e u n d s c h n e l l s t e V e r f a h r e n i s t d a s R i c h t e n
u n t e r d e r P r e s s e .

H i e r b e i w e r d e n a u f d e r o b e r e n S e i t e d e s T r ä g e r s
D r u c k - u n d a u f d e r u n t e r e n S e i t e Z u g s p a n n u n g e n e r ¬
zeugt (Abb. 1). Nach Überwindung der maximalen

Druck- und Zugspannung (b is zu d iesem Bere ich feder t
der Balken) wird das Material gewaltsam zum „Flie-

2>ruckkraft

ßen“ gebracht, d. h. in kaltem Zustand plastisch ver¬
formt und damit der Träger in die richtige Form ge¬
bracht. Auf diese Weise werden Spanten, Decksbalken,
Lukenbalken und andere Träger gerichtet.
Eine andere Mögl ichkei t des Richtens is t d ie der Strek-
k u n g d e r u n t e r e n S e i t e d u r c h H ä m m e r n o d e r P r e s s e n
(Abb. 2).
Dabei entstehen auf beiden Seiten Druckspannungen,
wobei aber die unteren überwiegen und den Träger
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gerade drücken. Es ist unschwer zu erkennen, daß diese
Me thode seh r l angw ie r i g und unw i r t s cha f t l i ch i s t .

u n d d i e E l a s t i z i t ä t s z a h l w i e d e r e i n e f e s t e m a t e r i a l ¬

e igene Zah l .
S ie g ib t an , we lche theore t i sche Spannung nö t ig wäre ,
um den Stab auf die doppel te ursprüngl iche Länge aus¬
zudehnen. S ie is t be i S tah l 20000 kg/mm^.
D a m i t h a b e n w i r z w e i G l e i c h u n g e n f ü r d i e Ve r l ä n g e ¬
rung gefunden, d ie durch Gle ichsetzung den gewünsch¬
t e n Z u s a m m e n h a n g z w i s c h e n Te m p e r a t u r u n d S p a n ¬
nung e rgeben .
E s i s t : S p a n n u n g = Te m p e r a t u r u n t e r s c h i e d

X W ä r m e a u s d e h n u n g s z a h l
X E l a s t i z i t ä t s z a h l

Oroc/e

PrUc/(4
A h b . 2

E i n e d r i t t e M ö g l i c h k e i t i s t d i e , d i e o b e r e S e i t e d e s
Trägers zu ve rkü rzen , i ndem man ve rsch iedene S te l l en
a u f R o t g l u t a n w ä r m t u n d d u r c h A b k ü h l u n g e i n ¬
s c h r u m p f e n l ä ß t .
D a b e i e n t s t e h e n a u f d e r o b e r e n u n d u n t e r e n S e i t e

Zugspannungen , wobe i d ie oberen überw iegen und den
Träger gerade z iehen (Abb. 3) .

Gült ig bis etwa 500° C

Zu r E r l äu te rung e i n e i n faches Be i sp i e l :
Ein an beiden Seiten eingespannter Stab wird gleich¬
m ä ß i g e r w ä r m t .

Es ergeben s ich demnach

b e i E r w ä r m u n g u m
1° CSpannung = 1X0,000012X20000 =0,24kg/mm2

=200X0,000012X20000 =48,00 kg/mm^
Dies zeigt uns, daß bei einer Erwärmung von 200° C
schon eine Druckspannung (bei Abkühlung eine Zug¬
spannung) von 48 kg/mm2 =4800 kg/mm^ erreicht wird
und ein spröder Stahl von ungefähr 45 kg/mm^ Festig¬
k e i t b e r e i t s z e r s t ö r t w i r d .

D a m i t e r k e n n e n w i r s c h o n e i n e F o r d e r u n g , d i e w i r a n
ein flammrichtfähiges Material stellen müssen, nämlich
die der Dehnungsfähigkeit des Materials. Unser Schiff¬
baumater ia l hat im Mi t te l e ine Dehnung von 25 ®/o, so
daß diese Forderung weitgehend erfüllt ist.

m W
%'

2 0 0 ° C

A b b . 2

Das Blechr ichten auf der Richtp la t te oder in der Richt¬
walze beruht auf e iner Streckung der zu kurzen Stel len.
E s i s t d a h e r g r u n d f a l s c h , e i n e B e u l e i n e i n e m B l e c h
durch Hämmern de r Beu le bese i t i gen zu wo l l en . Durch
diesen Vorgang werden die zu langen Stel len noch mehr
ges t reck t und e ine s tä rke re Auswö lbung der Beu le e r¬
re ich t . E ine Beu le kann am besten durch schrumpfende
Wärmepunkte eben gezogen werden. Diese sogenannte
„Schrumpfmethode“ beruht also auf einer Kürzung der
z u l a n g e n S t e l l e n u n d i s t o h n e g r o ß e n A u f w a n d a n
G e r ä t e n u n d M a s c h i n e n l e i c h t z u h a n d h a b e n . S i e v e r ¬

setzt uns in die Lage, stärkste Abmessungen und größte
B a u t e i l e f a s t m ü h e l o s z u r i c h t e n . M i t d e n R i c h t v o r ¬

g ä n g e n d i e s e r M e t h o d e w o l l e n w i r u n s e i n g e h e n d e r
befassen, da zu ihrer Ausübung eine genaue Kenntnis
d e r d u r c h E r w ä r m u n g u n d A b k ü h l u n g a u f t r e t e n d e n
Ersche inung no twend ig i s t .
U m u n s e i n B i l d v o n d e n a u f t r e t e n d e n K r ä f t e n z u
machen, müssen wir einen kleinen Abstecher in die
Physik machen. Jeder Körper dehnt sich bei Erwär¬
m u n g a u s u n d z i e h t s i c h b e i A b k ü h l u n g z u s a m m e n .
Ein deutliches Beispiel sehen wir beim Quecksilber im
T h e r m o m e t e r . D i e s e A u s d e h n u n g i s t b e i a l l e n W e r k ¬
s t o f f e n v e r s d i i e d e n u n d w i r d a u s g e d r ü c k t d u r c h e i n e
Zahl, die sogenannte Wärme-Ausdehnungszahl eines
Materials, die die Längenänderung der Längeneinheit
(1 mm) bei 1° CTemperaturänderung angibt. Bei Stahl
beträgt sie 0,000012. Damit ist die Längenänderung =
Ursprungslänge XTemperaturunterschied XWärmeaus¬
d e h n u n g s z a h l .
An einem kleinen Beispiel kann dieser Zusammenhang
l e i c h t v e r a n s c h a u l i c h t w e r d e n . E i n e 1 0 m l a n g e P l a t t e
w i r d b e i 2 0 ° C a n g e z e i c h n e t , d u r c h s p ä t e r e S o n n e n ¬
bestrahlung wird sie gleichmäßig auf 50° Cdurch¬
gewärmt. Unsere Gleichung gibt somit eine
Längenänderung =10000 mm X30° CX0,000012 mm 

= 3,6 mm
Die Verlängerung eines Stabes, die hier durch Erwär¬
mung eintritt, können wir auch erreichen, indem wir
ihn in einer entsprechenden Maschine dehnen. Natür¬
lich treten hierbei Spannungen im Stab auf, die durch
die Zugkraft hervorgerufen werden. Die hieraus sich
ergebende Verlängerung entspricht ebenfalls einer Ge¬
setzmäßigkeit, die zuerst der Physiker Hooke erkannte
und sich in folgender Formel ausdrücken läßt:
Verlängerung =Ursprungslänge X

ongewormfe Stelle öU soo^c
Vor u/7dr?ach dem dmor/nen
keine Längerfonderung.
Druckkraffe werden
elosHsch 0(/fgeno/nmen.

' c
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Nach diesen Überlegungen wollen wir uns den eigent¬
lichen Vorgängen beim Anwärmen zuwenden. Für die
Richtwirkung ist zunächst die Temperatur der ange¬
w ä r m t e n S t e l l e v o n e n t s c h e i d e n d e r B e d e u t u n g . W i r
betrachten einen Stab, der genau zwischen zwei festen
Wide r lage rn e ingepaß t i s t .

Wird der Stab symmetrisch auf etwa 500° Cerwärmt,
d a n n w i l l s i c h d e r S t a b a u s d e h n e n u n d d i e s e v e r h i n ¬
derte Ausdehnung hat eine Druckkraft an den Wider¬
lagern zur Folge. Nach Abkühlung verschwinden lang¬
sam die Druckspannungen und werden bei Erreichung
der Ausgangstemperatur wieder gleich Null. Dabei be¬
h ä l t d e r S t a b a n n ä h e r n d s e i n e L ä n g e . D a s b e d e u t e t ,
d a ß b e i d i e s e r T e m p e r a t u r k e i n e n e n n e n s w e r t e
Sdirumpfung und damit keine Richtwirkung eintr i t t ,
d. h. der Vorgang ist praktisch umkehrbar (Abb. 4).m m , ° C

^/e//e ot/f über SOO‘C e r t v ö r m l
Nach ffbkuMung
Sfab verNörzunq Ot/f £*
D/vckkrofi-e -0

7.' A

S p a n n u n g
E l a s t i z i t ä t s z a h l T

Z u g k r a f th i e r i n i s t : Spannung =
Querschni t t des Stabes A b b . 5
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Wird die Stelle aber auf über 500° C, also auf Rotglut
e r w ä r m t , d a n n v e r l i e r t e r s e i n e W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t ,
d i e S p a n n u n g e n w e r d e n g l e i c h N u l l , u n d d i e a n g e ¬
w ä r m t e S t e l l e w i r d p l a s t i s c h v e r f o r m t , a l s o d i c k e r
(Abb. 5).

Diese p last ische Ver formung b le ib t erhal ten und bei der
A b k ü h l u n g t r i t t e i n e e r h e b l i c h e Ve r k ü r z u n g e i n . S t e l l t
man s id i nun den Stab an den Wider lagern e ingespannt
v o r , d a n n e n t s t e h e n i n i h m Z u g s p a n n u n g e n , d i e b e i
g e n ü g e n d e r G r ö ß e d i e W i d e r l a g e r u m e i n b e s t i m m t e s
M a ß z u s a m m e n z i e h e n k ö n n e n . D i e s e T a t s a c h e m a c h t

m a n s i c h b e i m R i c h t e n m i t d e r F l a m m e z u n u t z e .

W i r d e i n e S t e l l e i n e i n e r P l a t t e a u f R o t g l u t a n g e ¬
wärmt , so w i rd s ie du rch den d ie G lühzone umgeben¬
den starren Rahmen gestaucht . Bei Abkühlung schrumpft
de r Wärmefleck und b r ing t d ie an l i egenden Zonen zum
F l i eßen , i ndem i n r ad i a l e r R i ch tung D ruckspannungen ,
i n t a n g e n t i a l e r R i c h t u n g Z u g s p a n n u n g e n a u f t r e t e n .
D i e F l i e ß l i n i e n z e i c h n e n s i c h s e h r s c h ö n a n e i n e r m i t

Walzzunder behafteten Platte ab, da die Walzhaut
s p r ö d e i s t u n d a n d e n F l i e ß l i n i e n a b r e i ß t . A u f d i e s e
W e i s e k ö n n e n B e u l e n i n e i n e m P l a t t e n f e l d b e s e i t i g t
werden (Abb. 7).

Z u r E r h ö h u n g d e r S c h r u m p f w i r k u n g s t e h e n u n s d r e i
zusä tz l i che Methoden zur Ver fügung. Der unerwünsch te

Beisp ie l :> 4 5
Ausgangsstab

k r u m m1 Xm P r o fi l -

Träger

1
o o o o o

o o o o o
o o o o o
o o o o o
o o o o o
o o o o o
o o o o o
o o o o o
o o o o o
o o o o o

[ Ausgangsstab
gerade Blech

l 7
r f f

Steigerung dRidttwirkung durch Behinderung
der Ausdehnung bei der ErwärmungUnsymmetrische Erwärmung über 500®

A b b . 6 A b b . 8

B e i e i n e m k r u m m e n S t a b , d e r n u r a u f d e r O b e r s e i t e
a n d e n b e z e i c h n e t e n S t e l l e n a u f z u n ä c h s t 5 0 0 ° C e r h i t z t
w i r d , e n t s t e h e n i n f o l g e d e r V o l u m e n v e r g r ö ß e r u n g
D r u c k s p a n n u n g e n , d i e a u f d e r o b e r e n S e i t e d e s B a l ¬
k e n s w i r k e n u n d d i e s e n n o c h m e h r k r ü m m e n . D i e E r ¬

wärmung über 500° beseitigt dann diese Druckspan¬
n u n g e n d u r c h A u f s t a u c h e n i n d e r p l a s t i s c h e n Z o n e .
B e i m E r k a l t e n s c h r u m p f t d i e e r w ä r m t e Z o n e u n t e r ¬
h a l b d e r Te m p e r a t u r v o n 5 0 0 ° C u n d d e r B a l k e n z i e h t
s i c h i n f o l g e d e r Ve r k ü r z u n g g e r a d e . U m g e k e h r t w i r d
e i n g e r a d e r B a l k e n n a c h E r w ä r m u n g a u f R o t g l u t g e ¬
bogen. Auf diese Weise kann man Bodenlängsspanten,
d i e n i c h t m e h r i n d e r P r o fi l r i c h t m a s c h i n e b e a r b e i t e t

w e r d e n k ö n n e n , l e i c h t i n d i e g e w ü n s c h t e F o r m b r i n ¬
gen (Abb. 6).

zusätzliche Verzug des Werkstücks beim Anwärmen,
der später durch die Schrumpfkraft zurückgeholt wer¬
den muß, kann in vielen Fällen durch die Behinderung
der Ausdehnung in eine Stauchung der plastischen
Zone verwandelt werden, so daß die Schrumpfung
v o m A u s g a n g s z u s t a n d h e r e i n s e t z e n k a n n . Z u d i e s e m
Zweck werden z. B. Träger, die gerichtet werden sollen,
v o r d e m A n w ä r m e n f e s t g e s p a n n t .
Zum Richten von Blechen werden beiderseits gelochte
Stahlplatten aufgespannt, so daß das Blech festge¬
k l e m m t i s t . D e r W ä r m e p u n k t s t a u c h t s i c h d a n n i m
plastischen Bereich und die Richtwirkung wird gestei¬
gert (Abb. 8).

Eine weitere Steigerung der Richtwirkung und eine
w e s e n t l i c h e B e s c h l e u n i g u n g d e s A r b e i t s g a n g e s w i r d

/tigf/r Fopp!: Verzug am Blech
(Schrumpfung ausreichend)

. 2

S'l ■p! (

f/iefiUnitn

\ L i
V .

pi *0er Oi/s(jeüble Druck
ri !fiodm dts Siöfunqsfeldt$
r!Halbmesser an der Stelle dr.öi

Beule am Blech
(warm einhammern *Schrumpfung)

Sponrrungen und Fheßlinien
an einem Wormepunk!

Steigerung dRkhtwirkung durch zusätzl. medi.Verformen
der erwärmten Zone mit nachfolgender Schrumpfung

A b b . 7 A b b . 9
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d u r c h d a s A b k ü h l e n m i t P r e ß l u f t o d e r W a s s e r e r z i e l t .

D i e S c h r u m p f u n g w i r d d a d u r c h v e r s t ä r k t u n d d i e A b ¬
w a n d e r u n g d e r W ä r m e u n d d a m i t d a s A u f t r e t e n e i n e s
u n e r w ü n s c h t e n V e r z u g s v e r h i n d e r t .

D i e d r i t t e M e t h o d e z u r S t e i g e r u n g d e r R i c h t w i r k u n g
w e n d e t z u s ä t z l i c h d a s S t a u c h e n d e r a u f R o t w ä r m e e r ¬
h i t z t e n R i c h t s t e l l e n a n .

We n n z . B . e i n e B e u l e i m B l e c h v o n d e n S c h r u m p f ¬
k r ä f t e n n i c h t m e h r e b e n g e z o g e n w i r d , s o w i r d d i e s e
a m b e s t e n a u f e i n e r U n t e r l a g e i m r o t w a r m e n Z u s t a n d
durch Hämmern zusammenges tauch t und d ie Schrump¬
fung zieht jetzt das Blech vol lends gerade (Abb. 9).
D ie Kunst des R ich tens mi t der F lamme beruht darauf ,
z u w i s s e n , w o , w i e u n d w i e v i e l e r w ä r m t w e r d e n m u ß .
I n f o l g e d e r a u ß e r o r d e n t l i c h e n V i e l f a l t d e r A u f g a b e n
können genaue Anweisungen immer nur für den Einzel¬
fa l l gegeben werden . D ie F rage „wo “ w i rd bean twor te t
d u r c h d a s A u f s u c h e n d e r z u l a n g e n S t e l l e , d i e d u r c h
S c h r u m p f u n g g e k ü r z t w e r d e n m u ß . F ü r d a s
i s t i n n e b e n s t e h e n d e m B i l d e i n e Z u s a m m e n s t e l l u n g
ü b l i c h e r A n w ä r m b i l d e r u n d i h r e r p r a k t i s c h e n A n w e n ¬
dung gegeben (Abb. 10).
Die notwendige Wärmemenge erg ibt s ich aus der Größe
des Verzugs und den Abmessungen des Werkstücks.
I n d e r n ä c h s t e n W e r f t z e i t u n g w e r d e n w i r u n s ü b e r
noch auss tehende F ragen w ie : Werks to f fe influß , Feh le r

Arien der SfwarmunQ Anwendunqsbeispie le
o . W i r m e p u n k t

1
fl / e c r t w a n n e n

o nWa r m e r i n g
Wa r m e o v a l

- CW ä r m e s t r ^ n eo
o Einu'iigt A<jl-O

ic/iwtiDungO

f
t ' c h i t nO

O

O

Wa r m e k e i l

V 1 [
und Kombinat ionen derse lben z-fl .

W ’ K e i l u W - S t r a ß eI!V P r o / i l t r i O i l t n

W - K r e u z a W - R i n g
R i c h t e n
m i t s l o r h e n P l e n e n

R ü h m e n

W i e '

Anwärmungsarten uihre praktische Artwendung

A h b . 1 0

b e i m A n w ä r m e n u n d ü b e r p r a k t i s c h e B e i s p i e l e u n t e r -
B e t r . - I n g . R a u d e n k o l bh a l t e n .

Neues aus dem Magazin
F o r t s c h r i t t u n d S c h n e l l i g k e i t b e s t i m m e n d i e A r b e i t s ¬
methoden unserer Tage; mi t Umständ l i chke i ten i s t n ich t
m e h r v o r a n z u k o m m e n . I m Z u g e d e r W e i t e r e n t w i c k ¬
l u n g d e s Tr a n s p o r t w e s e n s i n n e r h a l b u n s e r e s G e s a m t ¬
betr iebes is t das Magazin dazu übergegangen, s ich so¬
wei t w ie mög l ich aus der e twas s ta r ren Rega lw i r tschaf t
zu l ösen und fü r d ie Lage rung und den Transpo r t von
M a s s e n g ü t e r n m e h r u n d m e h r T r a n s p o r t b e h ä l t e r ,
Transpor tges te l l e und S tape lkäs ten ve rsch iedener Grö¬
ß e n z u v e r w e n d e n .

Die k le ineren Sorten von Stapelkästen haben dazu noch
d e n Vo r t e i l , d a ß s i e d e n P l a t z v e r h ä l t n i s s e n e n t s p r e ¬
c h e n d z u R e g a l e n b e l i e b i g e r G r ö ß e z u s a m m e n g e s t e l l t

Un ive rsa l t ranspor tbehä l te r

Kleine SfapeJJcäsfen

w e r d e n k ö n n e n . A u c h k ö n n e n d i e s e A r t K ä s t e n b e i
p l ö t z l i c h a u f t r e t e n d e n P l a t z s c h w i e r i g k e i t e n e i n s c h l i e ß ¬
l i c h I n h a l t s c h n e l l s t e n s v o n e i n e m O r t z u m a n d e r n g e ¬
wechselt werden, während ein großes festes Regal stets
mühevo l l ausgepack t , t r anspo r t i e r t , am neuen S tando r t
au f ges te l l t und w ieder e ingepack t werden muß. Transpor tgeste l l für R ippenrohre
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Dingen zur Aufnahme derjenigen Massengüter, die der
Bet r ieb in Mengen verbraucht , was natür l ich n icht aus¬
schließt, daß hierin auch andere Materialien gelagert
u n d t r a n s p o r t i e r t w e r d e n .

Z u r w e i t e r e n Ve r b e s s e r u n g u n s e r e r v i e l e n E i n r i c h t u n ¬
gen laufen zur Zei t noch Versuche mi t Transpor tgeste l¬
len , gemäß vo rs tehende r Abb i l dung , d ie f ü r d ie Lage¬
r u n g u n d B e f ö r d e r u n g v o n R i p p e n r o h r e n g e e i g n e t e r ¬
s c h e i n e n .

Al les in a l lem s ind übera l l Bestrebungen im Gange, d ie
A r b e i t s w e i s e f ü r a l l e B e t e i l i g t e n z u e r l e i c h t e r n u n d
d u r c h A u s s c h a l t u n g m ö g l i c h s t v i e l e r Z w i s c h e n a r b e i t s ¬
gänge Ze i t und Kos ten e inzusparen .

Als Universa l t ranspor tbehäl ter is t der von der Bet r iebs¬
l e i t u n g z u g e l a s s e n e „ C o n t a i n e r “ i n d e r G r ö ß e n o r d n u n g

1000 mm lang
7 0 0 m m b r e i t

4 0 0 m m h o c h

1 1 0 m m E i n f a h r h ö h e

m i t u n d o h n e S t i r n k o p f s e i t e n k l a p p e i n s o f e r n v o n B e ¬
deu tung , da e r ge rade im Magaz in i n immer g röße rem
U m f a n g e Ve r w e n d u n g fi n d e t . W i e d i e v o r s t e h e n d a b ¬
gedruck ten Fo tografien ze igen , s ind d iese Behä l te r von
k r ä f t i g e r B a u a r t , m i t S t a p e l e i n r i c h t u n g u n d K r a n a u f ¬
h ä n g u n g v e r s e h e n u n d t r o t z i h r e r G r ö ß e r e c h t t r a n s ¬
por tabel . S ie können in ihrer Gesamthei t b is fünf Stück
ü b e r e i n a n d e r g e s t a p e l t w e r d e n u n d d i e n e n v o r a l l e n v o n B ö h l e n

D ie Meldung muß s l immenl

Vor etwa 10 Jahren wurde bei unserer DW die tägl iche
Beschä f t i gungsme ldung e i nge füh r t , dam i t d i e Be t r i ebs¬
l e i t u n g ü b e r d e n j e w e i l i g e n B e s t a n d d e r a n w e s e n d e n
Belegschaftsmitglieder im Bilde ist. Die Sache ging
s o v o r s i c h , d a ß d i e M e i s t e r d e r e i n z e l n e n G e w e r k e
die anwesenden Betriebsangehörigen melden und auf
ihrer Meldung gleichzeitig angaben, wer krank, wer
a u f U r l a u b o d e r s o n s t w i e a b w e s e n d i s t . D i e A n w e s e n ¬
den wurden dann nach Tagewerken gemeldet unter
g e n a u e r A n g a b e , a u f w e l c h e n N e u b a u t e n , R e p a r a t u r ¬
schi ffen oder bei welcher sonst igen Arbei t s ie eingesetzt
w a r e n . A u s d i e s e r M e l d u n g k o n n t e m a n u n s c h w e r a b ¬
lesen, wer mit einer sogenannten produktiven und wer
m i t e i n e r a n g e b l i c h u n p r o d u k t i v e n A r b e i t b e f a ß t w a r .

B e i d i e s e r A r t d e r M e l d u n g e n e r g a b e n s i c h h ä u fi g
Uns t immigke i ten gegenüber den spä te r du rch Ve rg le i ch
m i t d e n O b j e k t k a r t e n f e s t g e s t e l l t e n t a t s ä c h l i c h g e ¬
l e i s t e t e n A r b e i t s s t u n d e n . D i e D i f f e r e n z w a r l e i c h t
e r k l ä r l i c h , w e i l j a k e i n M e i s t e r o d e r s o n s t i g e r Vo r ¬
gese tz te r i n de r Lage i s t , ganz genau vo rauszusehen ,
a n w e l c h e m O b j e k t e r i m L a u f e d e s n o c h v o r i h m
l iegenden Tages se ine Arbei tskräf te e insetzen muß. Und
unvorgesehene Änderungen des Tagesprogramms ver¬
l a n g e n h ä u fi g e s U m d i s p o n i e r e n . S o ä n d e r t e m a n d a s
M e l d u n g s s y s t e m u n d g i n g d a z u ü b e r , d i e B e s c h ä f t i ¬
g u n g s m e l d u n g e n v o m V o r t a g e n i c h t m e h r i n Ta g e ¬
w e r k e n , s o n d e r n n a c h A r b e i t s s t u n d e n z u f o r d e r n . S o
i s t e s e i g e n t l i c h f ü r j e d e n f ü r d i e s e M e l d u n g v e r a n t ¬
w o r t l i c h e n M e i s t e r , Vo r a r b e i t e r , K o l o n n e n f ü h r e r o d e r
wer sonst zus tänd ig se in mag, sehr e in fach, e ine ganz
genaue Meldung abzugeben. Tro tzdem kommt es immer
w i e d e r v o r , d a ß M e l d u n g e n v o n d e n Ta t s a c h e n s t a r k
a b w e i c h e n . L e i d e r s i n d e s i m m e r w i e d e r d i e g l e i c h e n
Gewerke , von denen „Fa l schme ldungen “ e i ngehen . W i r
w o l l e n d i e „ S c h u l d i g e n “ h i e r n i c h t a n p r a n g e r n ; d e n n
u n s e r e g u t e a l t e W e r k z e i t u n g s o l l n i c h t z u e i n e r A r t
B e r i c h t s b l a t t f ü r i n n e r b e t r i e b l i c h e S c h w i e r i g k e i t e n
w e r d e n . W i r w o l l e n a b e r d o c h a u f d i e s e n P u n k t h i n -

w e i s e n ; d e n n w e r b e k o m m t d a n n e t w a s „ a u f d e n
K o p p “ , w e n n e i n e A b r e c h n u n g n i c h t s t i m m t ? D a n n i s t
F. A . d a s K a n i n c h e n , u n d s o i s t d i e K a m e r a d s c h a f t
nun auch nicht gedacht. Viel le icht wird es besser, wenn
sich jeder e inmal darüber k lar is t , wozu d ie Meldungen
se i n mü sse n u n d w a ru m d i e Be t r i e b s l e i t u n g ve r l a n g e n
muß, daß s ie auch s t immen.

D i e D W i s t n u n e i n m a l k e i n p h i l a n t h r o p i s c h e r Ve r e i n ,
d e r n u r z u N u t z u n d F r o m m e n s e i n e r B e l e g s c h a f t
a r b e i t e t . W i r v e r d i e n e n h i e r u n s e r g u t e s G e l d , a b e r
a u c h d i e D W w i l l n i c h t f ü r j e d e g e l e i s t e t e A r b e i t

„e twas unter dem St r ich“ sehen, d . h . , daß jede Arbe i t
d e m A u f w a n d e n t s p r e c h e n d b e z a h l t w e r d e n m u ß .

U m s p ä t e r e B e a n s t a n d u n g e n n a c h A u s s t e l l u n g d e r
R e c h n u n g e n a u s d e m W e g e z u g e h e n , w i r d m i t d e r
Inspek t i on j edes Repara tu rsch i f f es be re i t s vo r Beend i¬
g u n g d e r A r b e i t d i e a n n ä h e r n d e F o r d e r u n g d e r We r f t
a b g e s p r o c h e n . D a d e r K a u f m a n n a b e r e r s t s e i n e
R e c h n u n g n a c h F e r t i g s t e l l u n g d e r A r b e i t e n a u f m a c h e n
kann , w i rd d ie vo r l äufige Ab rechnung an Hand de r be i
F. A . g e m e l d e t e n A r b e i t s s t u n d e n v o r g e n o m m e n . D i e
R e c h n u n g k a n n n u r s t i m m e n , w e n n d i e M e l d u n g e n
a u c h d e r w i r k l i c h v e r b r a u c h t e n S t u n d e n z a h l e n t ¬

sprechen. Jedes Zuviel oder Zuwenig ist da vom Übel.
M e i s t e n s e r g i b t s i c h b e i m e n d g ü l t i g e n A b s t i m m e n d e r
A r b e i t s s t u n d e n z w i s c h e n F . A . u n d d e r k a u f m ä n n i s c h e n

A b t e i l u n g e i n M i n u s z u u n g u n s t e n v o n F. A . D i e s e s
Minus ents teht durch unr icht ige oder le icht fer t ige
A b g a b e v o n M e l d u n g e n d u r c h d i e h i e r f ü r Ve r a n t w o r t ¬
lichen. Das geht auf die Dauer nicht; denn bei Abgang
e i n e s R e p a r a t u r s c h i f f e s m ü s s e n n u n e i n m a l n a c h d e m
ü b l i c h e n B r a u c h a l l e g e l e i s t e t e n A r b e i t s s t u n d e n r e s t ¬
l o s e r f a ß t s e i n .

Bei Neubauten ist das nicht viel anders. Für jeden
N e u b a u i s t b e i d e r K a l k u l a t i o n e i n e b e s t i m m t e A n z a h l

von Be t r iebss tunden den Arbe i t sau f t rägen en tsprechend
v o r g e s e h e n . D i e s e S t u n d e n d ü r f e n n i c h t ü b e r s c h r i t t e n
w e r d e n , w e n n b e i d e m A u f t r a g e i n G e w i n n h e r a u s ¬
k o m m e n s o l l .

U n s e r e k a u f m ä n n i s c h e A b r e c h n u n g s t e l l t d i e t a t s ä c h ¬
lich verarbeiteten Stunden an Hand der Objektkarten
u n d d e r A k k o r d z e t t e l t a t s ä c h l i c h f e s t . D a d i e A b r e c h ¬

n u n g a u s t e c h n i s c h e n G r ü n d e n u n m ö g l i c h t ä g l i c h
erfolgen kann, liegen im Zeitpunkt der Ablieferungs¬
p r o b e f a h r t d i e g e s a m t e n E r g e b n i s s e n o c h n i c h t v o r .
Die Werf t le i tung muß aber bei der Übergabe des
Sch i f f es da rübe r o r i en t i e r t se in , w iev ie l A rbe i t ss tunden
ve rb rauch t wo rden s i nd , um d ie F rage bean two r ten zu
können: Was kostet uns das Schi f f? Die Unter lagen für
d iese Berechnung muß w ieder e inma l F.A . l i e fe rn . Das
g e s c h i e h t ü b l i c h e r w e i s e d u r c h d i e Z u s a m m e n s t e l l u n g
d e r t ä g l i c h a u f g e g e b e n e n A r b e i t s s t u n d e n . W e n n n u n

I r r t ü m e r “ a u f t r e t e n , s t i m m e n d i e U n t e r l a g e n n i c h t .
Le ide r i s t es schon vo rgekommen , daß d ie t a t säch l i ch
v e r b r a u c h t e S t u n d e n z a h l e i n e s G e w e r k s u m 5 0 ® / o h ö h e r

l a g , a l s a u s d e n M e l d u n g e n h e r v o r g i n g . M a n k a n n
d e n f ü r d i e s e M e l d u n g Ve r a n t w o r t l i c h e n n u r a l s f ü r
se inen Pos ten vö l l i g ungee igne t beze i chnen , ganz be¬
sonders, wenn es s ich, wie in e inem Fal le, um mehrere
t a u s e n d A r b e i t s s t u n d e n g e h a n d e l t h a t .
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M e l d u n g e n d ü r f t e n k a u m n o c h e i n e n A n l a ß z u r B e ¬
ans tandung geben können .

Wenn s i ch d ieses Z ie l e r re i chen l äß t , wä re de r E r fo lg
m e i n e s „ G e s c h r e i b s e l s “ e i n v o l l k o m m e n e r.

D e r a r t i g e D i f f e r e n z e n d ü r f e n n i c h t Vo r k o m m e n . S i e
l a s s e n s i c h b e i e i n i g e m g u t e n W i l l e n u n d e t w a s V e r ¬
an twor tungsbewußtse in auch ve rme iden . Jede r Me is te r,
Vorarbe i te r oder Vize we iß doch ganz genau, wo se ine
M ä n n e r a m Vo r t a g e b e s c h ä f t i g t w a r e n . D i e S t u n d e n
b r a u c h e n n u r d e m W e r k s t a t t s c h r e i b e r z u r W e i t e r g a b e
au fgegeben zu werden. D ie dann an F.A . abgegebenen I n g . B r a u n , F. A .

Was bedeutet das eigent l ich?
W i r v e r s t e h e n u n t e r d e r w i r t s c h a f t l i c h e n I n t e g r a t i o n
E u r o p a s e i n e n Z u s t a n d , d e r e i n e G e m e i n s c h a f t d e r
M ä r k t e , P r e i s e u n d K o s t e n u n t e r g l e i c h z e i t i g e r f r e i e r
Ve r w e r t b a r k e i t d e s G e l d e s s i c h e r s t e l l t . D i e I n t e g r a t i o n
s e t z t v o r a u s , d a ß d e r w i r t s c h a f t l i c h e N a t i o n a l i s m u s ,
d e r d i e i n t e r n a t i o n a l e n H a n d e l s - u n d Z a h l u n g s b e z i e ¬
hungen e rschwer t , wenn n i ch t soga r unmög l i ch mach t ,
ü b e r w u n d e n w i r d . D a s w i e d e r u m b e d e u t e t d i e Ü b e r ¬
w i n d u n g d e r n a t i o n a l e n P l a n w i r t s c h a f t u n d d i e A u f ¬
gabe de r Bes t immung de r e i nze lnen S taa ten übe r i h re
W i r t s c h a f t . D a z u g e h ö r t z . B . d i e A b s c h a f f u n g d e r
D e v i s e n k o n t r o l l e n u n d d e r Ve r z i c h t a u f j e d e K o n t i n ¬
g e n t i e r u n g .

D a s E i n t r e t e n f ü r d i e I n t e g r a t i o n b e d e u t e t a l s o d i e
Schaffung eines freien Handels- und Zahlungsverkehrs,
e ines gemeinsamen Mark tes , zum mindesten in Europa,
u m s p ä t e r e i n m a l a u f d i e ü b r i g e We l t a u s g e d e h n t z u
w e r d e n u n d d a d u r c h e n d g ü l t i g d e m f r e i e n S p i e l d e r
K r ä f t e P l a t z z u s c h a f f e n .

Häufig begegnen wir im Leben Wörtern und Begriffen,
u n t e r d e n e n w i r u n s n i c h t r e c h t e t w a s v o r s t e l l e n
k ö n n e n . B e s o n d e r s b e i W a h l k ä m p f e n z . B . w e r d e n
i m m e r w i e d e r S c h l a g w ö r t e r v e r w e n d e t . S o h a t e i n e
Partei eine „Konzeption“. Das „Sozialprodukt“ spielt
i m ö f f e n t l i c h e n L e b e n e i n e g r o ß e R o l l e . W ö r t e r w i e
R e a k t i o n , k o n s e r v a t i v, l i b e r a l u s w. p r a s s e l n a u f u n s
n i e d e r . N e u e r d i n g s s p r i c h t m a n a u c h v i e l v o n
, , I n t e g r a t i o n “ .

I c h h a b e m i r g e d a c h t , d a ß w i r h i e r i n u n s e r e r We r k ¬
ze i tung e ine Ecke e in r i ch ten , i n de r w i r j edesma l e ins
o d e r m e h r e r e h ä u fi g v e r w e n d e t e F r e m d w ö r t e r b e ¬
sprechen. Heute wo l len w i r uns mi t dem Begr i f f „ In te¬
g ra t i on “ beschä f t i gen .

I n l e t z t e r Z e i t w a r i m B u n d e s t a g , i m R a d i o u n d i n
d e r P r e s s e v o n d e r I n t e g r a t i o n E u r o p a s d i e R e d e .

W a s b e d e u t e t d a s e i g e n t l i c h ? A l l e r s

W I R B E G L Ü C K W Ü N S C H E N

U N S E R E J U B I L A R E

S i e f e i e r t e n i h r 2 5 j ä h r i g e s D i e n s t J u b i l ä u m

i

V | > -
V

A
H a n s S l o c k fl e t h

K l e m p n e r
1 9 . 9 . 1 9 5 3

O t l o S c h ö n e b e c k

Z e m e n t i e r e r

2 6 . 8 . 1 9 5 3

H e r m a n n W i n t e r

T a k l e r

1 8 . 9 . 1 9 5 3
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D r e i S c h w e i z e r b e s u c h t e n d i e D W
W e r d a s G l ü c k h a t , v o m L a n d d e r B e r g e a n d i e
N o r d s e e z u k o m m e n , w i r d d a s G e w a l t i g e d e r w e i t e n
t i e f e n E b e n e n u n d fl a c h e n H o r i z o n t e s e i n L e b t a g
m i t s i c h t r a g e n . A l s Te i l n e h m e r d e s I n t e r n a t i o n a l e n
K r a n k e n k a s s e n - K o n g r e s s e s h i e l t e n w i r u n s v o r e r s t
e i n i g e Ta g e i n A m s t e r d a m a u f . D u r c h d i e g ü t i g e Ve r ¬
m i t t l u n g d e s H a u p t v e r b a n d e s d e r d e u t s c h e n B e t r i e b s ¬
k r a n k e n k a s s e n ( L e i t u n g D i r e k t o r D r . H i l p e r t , O b e r ¬
h a u s e n , u n d D r . A l e x a n d e r , E s s e n ) e r h i e l t e n w i r i m
A n s c h l u ß d a r a n G e l e g e n h e i t , d e r D W e i n e n B e s u c h
a b z u s t a t t e n . A u f d e r k n a p p a n d e r t h a l b s t ü n d i g e n F l u g ¬
r e i s e v o n A m s t e r d a m n a c h H a m b u r g p r ä s e n t i e r t e s i c h
d a s B o d e n b i l d g l e i c h e i n e m Te l l e r, d e s s e n G l a s u r m i t
e i n e m w i r r e n N e t z g r o b e r u n d f e i n e r S p r ü n g e d u r c h ¬
s e t z t i s t , u m s i c h d a n n w e i t e r g e g e n N o r d e n i n e i n e
hüge l i ge Landscha f t zu ve rwande ln .
D a s L e b e n i n H a m b u r g i s t k o s m o p o l i t i s c h i m b e s t e n
S i n n e d e s W o r t e s ; a l l e s h a t s e i n e n w e l t m ä n n i s c h e n
Anst r i ch , we i l d ie Bevö lkerung in a l len ih ren Sch ich ten
mi t de r ganzen We l t i n d i rek ten und persön l i chen Be¬
ziehungen s teht . Durch d ie unverg le ich l ich re iche Wel t¬
e r f a h r u n g , w e l c h e d e r H a m b u r g e r v o n s e i n e n w e i t e n
F a h r t e n m i t b r i n g t , h a t s e i n e g a n z e L e b e n s a n s c h a u u n g
einen Zug ins Große. E iner herz l ichen Gast f reundschaf t
is t der Fremde s icher, der zu e inem neuen Bekannten¬
k r e i s Z u t r i t t g e f u n d e n h a t .
L i e b e n s w ü r d i g s c h o n w a r d e r E m p f a n g b e i u n s e r e r
A n k u n f t i m H a m b u r g e r F l u g h a f e n . W ä h r e n d u n s e r e s
z w e i t ä g i g e n A u f e n t h a l t e s s t a n d u n s H e r r R o b e r t
B e h n c k e v o m V e r b a n d d e r B e t r i e b s k r a n k e n k a s s e n
N o r d m a r k g a s t f r e u n d l i c h u n d m i t h e r z l i c h e r Z u ¬
v o r k o m m e n h e i t z u r V e r f ü g u n g . B e i d e n L a n d u n g s ¬
b r ü c k e n z u r H a f e n r u n d f a h r t l e r n t e n w i r d a n n a u c h

W i l h e l m M a t t h i e s s e n , d e n f r ü h e r e n l a n g j ä h r i g e n
B e t r i e b s r a t - Vo r s i t z e n d e n d e r D W, k e n n e n . S c h o n b e i
d e r e r s t e n B e g e g n u n g w a r g l e i c h d e r K o n t a k t m i t
d i e s e m w e l t e r f a h r e n e n e i n s t i g e n S e e - u n d We r f t m a n n
gefunden, der mit seinem köstlichen Humor und sprü¬
h e n d e n F r o h m u t d i e k l e i n e G e s e l l s c h a f t m i t b e t r e u t e .

U n d n u n d e r H a m b u r g e r H a f e n , d e m u n s e r e r s t e r
B e s u c h g a l t . A l l e V e r h ä l t n i s s e w a c h s e n h i e r i n s
Grand iose . D ie zah l losen Fäden, we lche den deutschen
H a n d e l m i t d e m e n t l e g e n s t e n W Ü n k e l d e s E r d b a l l s
v e r b i n d e n , l a u f e n h i e r w i e i n e i n e m K n o t e n p u n k t z u ¬
s a m m e n . Vo n A u g e n b l i c k ! z u A u g e n b l i c k , v o n S t u n d e
z u S t u n d e ä n d e r n s i c h d i e S z e n e n . G l e i c h d e r E b b e
u n d F l u t w o g t e s r u h e l o s i n d e n H a f e n h i n e i n u n d
aus i hm h inaus . Woh l i s t noch manches ze rs tö r t , abe r
d e r W i e d e r a u f b a u s c h r e i t e t g e w a l t i g v o r w ä r t s .
A n s c h l i e ß e n d a n d i e H a f e n r u n d f a h r t e r f o l g t e m i t
f r e u n d l i c h e r B e w i l l i g u n g d e r B e t r i e b s l e i t u n g d i e B e ¬
s i c h t i g u n g d e r g e s a m t e n A n l a g e d e r D e u t s c h e n We r f t .
Fü r uns Schwe ize r wa r das e i n e i nz i ga r t i ges E r l ebn i s .
In den gewa l t igen und am Werkor t der we i t s i ch tbaren
Krananlagen vo l lzog s ich e in fle iß iges Schaffen und e in
ems iger Be t r ieb . Groß-Frach tsch i f fe und Docks s tanden
v o r d e m S t a p e l l a u f ; i m A u s r ü s t u n g s h a f e n g i n g e n n e u ¬
g e b a u t e S c h i f f e i h r e r Vo l l e n d u n g e n t g e g e n .
F ü r d i e s o z i a l e S i c h e r h e i t d e r B e l e g s c h a f t i s t w e i t ¬
gehend gesorg t . E in ausgebauter werksärz t l i cher D iens t
d i e n t d e r Ü b e r w a c h u n g d e r a r b e i t s m e d i z i n i s c h e n u n d
s o z i a l ä r z t l i c h e n V e r h ä l t n i s s e i m B e t r i e b u n d d e r e r s t e n
H i l f e b e i e i n t r e t e n d e n U n f ä l l e n .
B e i m a n s c h l i e ß e n d o f f e r i e r t e n M i t t a g e s s e n w u r d e n w i r
i n f r e u n d l i c h e r W e i s e v o m R e c h t s b e r a t e r d e s U n t e r ¬
n e h m e n s b e g r ü ß t . D a n n f o l g t e e i n e R u n d f a h r t i n d e r
n ä h e r e n U m g e b u n g H a m b u r g s . Vo m s c h ö n e n S ü l l b e r g
a u s g e n o s s e n w i r d e n h e r r l i c h e n B l i c k d i e E l b e h i n ¬
u n t e r ; w i r f u h r e n d u r c h A l t o n a u n d d u r c h d i e i n n e r e
S t a d t u n d a b s c h l i e ß e n d a n d e n l i e b l i c h e n U f e r n d e r
B i n n e n - u n d A u ß e n a l s t e r e n t l a n g .
J e d e r S c h w e i z e r h a t s c h o n v o m b e r ü h m t e n S t . P a u l i
g e h ö r t . W i r n a h m e n a m A b e n d d i e G e l e g e n h e i t w a h r.

e i n e n G a n g d o r t h i n z u t u n . M i t u n s e r e n n e u g e ¬
wonnenen F reunden zusammen e r l eb ten w i r im g roßen
B a l l h a u s - Va r i e t e A l l o t r i a e i n i g e g e m ü t l i c h e u n d f r o h e
S t u n d e n .

E s g i l t n o c h z u d a n k e n : D e r We r k l e i t u n g f ü r d i e E r ¬
m ö g l i c h u n g d e r B e s i c h t i g u n g d e r We r f t , d e n l i e b e n s ¬
w ü r d i g e n F r e u n d e n , d e n e n d i e F ü h r u n g a n v e r t r a u t
war, und herz l i ch zu danken auch fü r d ie ausgeze ich¬
ne te Gas t f r eundscha f t . Wa l t e r K e l l e r , W i n t e r t h u r

F u ß b a l l - T a b e l l e n s t a n d a m 1 . 9 . 5 3

Sp ie le
I . H e r r e n :

F i r m a T o r e P u n k t e

M i t r o p a 1 1 4 5 : 1 4
4 1 : 2 6

2 9 : 3 1
1 9 : 1 8

2 0 : 2 5

2 3 : 3 6

1 6 : 4

D W 1 2 1 6 : 8

L ü b c k e & C o
S c h u l t z
R o t - G e l b
F o r d w e r k e
K r o e n e r t

1 0 9 : 1 1

8 8 : 8

9 7 : 1 1

1 0 6 : 1 4

8 9 : 3 6 1 : 1 5

R e s e r v e :

I d u n a
D W

M i t r o p a
B ö h r i n g e r
B l e i i n d u s t r i e
O t t . E i s e n w e r k e
N e u e W e l t

R a f f a y & C o .
B e z . E i m s b ü t t e l

1 5 6 8 : 2 4 2 4 : 6

1 6 8 0 : 1 8

5 1 : 2 8

4 3 : 2 9

4 4 : 2 8
2 9 : 6 7

1 7 : 3 7

1 9 : 8 4

1 4 : 4 8

2 5 : 7

1 3 2 0 : 6

1 3 1 4 : 1 2

1 2 : 1 6
1 2 : 1 6

1 4

1 4

1 3 7 : 1 9

1 5 6 : 2 4

1 1 4 : 1 8

I I . H e r r e n :

F . M . B a u a m t I
G a s w e r k e I I
B ö t t c h e r I
D W I I

H a r t u n g I
L V A - R e s .
S ü d f r . - R e s .

9 7 3 : 5 1 8 : 0

1 1 6 8 : 2 8

2 5 : 3 8
3 0 : 4 8
1 4 : 2 2
2 1 : 6 3

1 7 : 4 4

1 6 : 6

9 9 : 9
1 0 8 : 1 2

7 6 : 8
1 2 6 : 1 8

1 0 5 : 1 5

J u g e n d B :
D W I
M e n c k I
N o r d d . T r a k t o r e n
H e i d e n r e i c h I I
S t ü l k e n I I
O s t e n & K r e i s .

9 5 3 : 1 3

2 2 : 1 2
1 4 : 1 6

1 3 : 2 3
1 0 : 3 2

1 6 : 2

6 9 : 3

6 5 : 7

7 5 : 9

7 3 : 1 1

5 5 : 2 0 2 : 8

J u g e n d C :
S t i l l 3 7 : 1 3 1 1 : 37

N e w Yo r k H a r b r g .
N o r d d . A f fi n e r i e
M e n c k I I
D W I I
O t t . S c h i f f s w e r f t

S p a e t e r
H a n s a M o t o r e n
H . H . A .

2 0 : 8 1 0 : 47

5 1 7 : 6 8 : 2

8 1 4 : 1 5

1 3 : 2 7

1 0 : 1 0

1 3 : 1 4

1 5 : 1 2

7 : 9

8 6 : 1 0

4 4 : 4

4 4 : 4

5 4 : 6

0 : 3 56 0 : 1 2

1 4



F A M I L I E N N A C H R I C H T E N

E h e s c h l i e ß u n g e n : K u p f e r s c h m i e d - H e l f e r H a n s G e h r k e m i t F r l . R u t h K r u s e a m
2 9 . 8 . 1 9 5 3

R o h r s c h l o s s e r E g o n L a w s o n m i t F r l . E l l i G r a u e r a m
2 9 . 8 . 1 9 5 3

S’zimmerer Günter Brüdgam mit Frl. Marion Nachtwey am
2 9 . 8 . 1 9 5 3

T i s c h l e r H a n s - W e r n e r W i l h e l m m i t F r l . L i e s e l o t t e R ö h l k a m
2 9 . 8 . 1 9 5 3

B r e n n e r K a r l W i t z k e m i t F r l . E l l y K r ü g e r a m 2 9 . 8 . 1 9 5 3
S c h i f f b a u h e l f e r E r i c h F i t t a l m i t F r l . E v a - M a r i e B u n d t a m

2 9 . 8 . 1 9 5 3

D r e h e r H e i n z Z i m m e r m a n n m i t F r l . L i s e l o t t e B a y e r a m
2 9 . 8 . 1 9 5 3

E ’ S c h w . - A n l e r n e r K u n o P l u s c h i e s m i t F r l . M a r i a n n e C a s p e r
a m 3 1 . 8 . 1 9 5 3

S c h i f f b a u - I n g . E b e r h a r d B e r g e r m i t F r l . A n n e l i e s e G r e i n e r
a m 2 0 . 7 . 1 9 5 3

S c h i f f s z i m m e r e r H a n s - O t t o S e e h a s e m i t F r l . I l s e C a r s t e n s
a m 2 5 . 7 . 1 9 5 3

T i s c h l e r H e r b e r t Z a r n i t z m i t F r l . M a r g o t F e d d e r s a m
1 . 8 . 1 9 5 3

M ’s c h l o s s e r H a r a l d M a s a m i t F r l . E r i k a H e t l i n g a m 1 . 8 . 1 9 5 3
E ’ S c h w e i ß e r J o a c h i m S c h a r r e n w e b e r m i t F r l . L i e s e l o t t H o f f -

m a n n a m 1 . 8 . 1 9 5 3

E ’ S c h w e i ß e r G ü n t h e r G e h r k e m i t F r l . I r m g a r d D w e n g e r
a m 1 . 8 . 1 9 5 3

Z immerer Rudo l f Behm mi t F r l . H i ldegard Lo renzen am
1 . 8 . 1 9 5 3

S t e m m e r R i c h a r d M a n t h e i m i t F r l . M a r g a r e t h e R e i m e r s a m
1 . 8 . 1 9 5 3

S c h l o s s e r W i l h e l m G r a b b e r t m i t F r l . W a l t r a u t S c h e e l a m
1 . 8 . 1 9 5 3

E ’ S c h w e i ß e r E g o n B e n t h i n m i t F r l . W a l t r a u d K a l b u s a m
8 . 8 . 1 9 5 3

E ’ S c h w . - A n l e r n e r H e l m u t S e i l e r m i t F r l . G e r d a H o p p e a m
8 . 8 . 1 9 5 3

A n s t r e i c h e r J o s i e f K r o m p m i t F r l . P a u l a J a c h e n s a m
8 . 8 . 1 9 5 3

A n s t r e i c h e r G ü n t h e r D u n k e r m i t F r l . G e r d a H o r s t a m
8 . 8 . 1 9 5 3

K e s s e l s c h m i e d R o b e r t S t e l l m a m i t F r a u G e r t r u d K ö h n e a m
8 . 8 . 1 9 5 3

R o h r s c h l o s s e r H a n s K o d u r m i t F r l . M a r i a H e y n a m 8 . 8 . 1 9 5 3
B ü r o h i l f s k r a f t M a r i e - L u i s e R i c h t e r m i t H e r r n H a n s - H e i n ¬

r i c h S r b a a m 8 . 8 . 1 9 5 3

Schiffbauer Karl-Heinz Mühlenpfordt mit Fr l . El ise Niehus
a m 1 5 . 8 . 1 9 5 3

M a s c h i n e n b a u e r E d u a r d H i l d e b r a n d t m i t F r l . E r n a M e y e r
a m 1 5 . 8 . 1 9 5 3

Stemmeranlerner Heinz Wagner mit Frl. Gerda Wunder am
15. 8 . 1953

E’Schweißer Friedrich Muuhs mit Frl . Helga Reichardt am
1 7 . 8 . 1 9 5 3

Mode l l t i sch le r Har ry K rahmer m i t F r l . W i lma Cohrs am
1 8 . 8 . 1 9 5 3

Werkzeugmacher Kur t Langer mi t Fr l . Hedwig Hasse am
2 2 . 8 . 1 9 5 3

Ausrichter Henry Plaaß mit Frl. Emma Princk am 22. 8. 1953
Kupferschmied Henry Melz mit Fr l . Margarete Scheer am

2 2 . 8 . 1 9 5 3

B r e n n e r H e r b e r t M a t t h i e s m i t F r l . R e n a t e P u s t a m 2 2 . 8 . 1 9 5 3
M a t r o s e P a u l B l o c k m i t F r a u E l f r i e d e E l l i s , g e b . G l u n z , a m

2 2 . 8 . 1 9 5 3

S c h i f f b a u - H e l f e r G ü n t e r L a n d a h l m i t F r l . G i s e l a S t e i n a t a m
2 2 . 8 . 1 9 5 3

R e i n i g e r G ü n t e r P e t e r s e n m i t F r l . H e r t h a R a u h u t a m
2 2 . 8 . 1 9 5 3

K r e u z e r J o n n i H i l d e b r a n d t m i t F r a u P a u l i n e B o r c k a m
2 6 . 8 . 1 9 5 3

E’Schw.-Anlerner Rudolf Pogorel mit Frl. Hulda Mittelstadt,
a m 2 6 . 8 . 1 9 5 3

M a t r o s e O t t o L a u s z u s m i t F r l . M a r t h a M i k u s h i e s a m
2 8 . 8 . 1 9 5 3

H o b l e r Wa l t e r L ü t j e m i t F r l . H e l g a R ü t e r a m 2 8 . 8 . 1 9 5 3
E’Schw.-Anlerner Günter Bethge mi t Fr l . Inge Markmann

a m 2 9 . 8 . 1 9 5 3

S temmeran le rne r Ku r t Mö l l e r m i t F r l . Do ro thea M lynsk i
a m 2 9 . 8 . 1 9 5 3

R o h r s c h l o s s e r K a r l - H e i n z M e y e r m i t F r l . I r m g a r d S a c h r i t z
a m 2 9 . 8 . 1 9 5 3

E’Schweißer Hans-Ludwig Schräder mit Frl Eva Pagel am
2 9 . 8 . 1 9 5 3

K u p f e r s c h m i e d A l b e r t G o m o l l m i t F r l . E l i s a b e t h P a e s c h k e
a m 2 9 . 8 . 1 9 5 3

S c h i f f b a u h e l f e r G u r t B ä r m i t F r l . M a r i a n n e M a r g g r a f a m
2 9 . 8 . 1 9 5 3

P r o b . - A n l e r n e r W a l t e r K r a u s e m i t F r l . E m m a M a t t h e i s a m

2 9 . 8 . 1 9 5 3

G e b u r t e n : .

S o h n :

Kupferschmiedhelfer Siegfried Metschke am 29. 7. 1953
T a k l e r H e l m u t h D a h l s t r ö m a m 3 1 . 7 . 1 9 5 3

B r e n n e r B r i n g f r i e d R a t t a y a m 6 . 8 . 1 9 5 3
S c h i f f b a u h e l f e r E r i c h H a h n a m 9 . 8 . 1 9 5 3
B r e n n e r R e i n h a r d P o d h o s t n i k a m 1 0 . 8 . 1 9 5 3
Sch losse r E rha rd Lanowsk i am 11 . 8 . 1953
E ’ S c h w e i ß e r Wa l t e r M a r t e n s a m 1 2 . 8 . 1 9 5 3

Kupferschmied Herbert Neisewald am 16. 8. 1953
M a s c h i n e n b a u h e l f e r J o h a n n S c h ä f f e r a m 2 4 . 8 . 1 9 5 3

Kupferschmied Hubertus Mlynski am 25. 8. 1953
Stellagenbauer Karl-Heinz Schlüter am 26. 8. 1953
S c h i f f b a u h e l f e r H a n s - H e r b e r t N e u m a n n a m 2 7 . 8 . 1 9 5 3
Tisch le r R icha rd He ins am 28 . 8 . 1953
Bohreranlerner Ernst Molge am 31. 8. 1953
E ’ S c h w e i ß e r D i e t r i c h K l u g e r a m 2 . 9 . 1 9 5 3

T o c h t e r :

Elektriker Heinz Holstenberg am 15. 7. 1953
Kupferschmied-Helfer Karl-Heinz Menzel am 29. 7. 53
Feuerwehrmann Herbert Westfehling am 31. 7. 1953
S ’ b a u - H e l f e r H e r b e r t S c h o e p s a m 3 1 . 7 . 1 9 5 3
S t e l l m a c h e r W i l l i A r i w a l d a m 3 1 . 7 . 1 9 5 3
S c h i f f b a u h e l f e r R u d i Z u b e a m 2 . 8 . 1 9 5 3

Transportarbeiter Franz Streich am 10. 8. 1953
M ’ b a u e r E r w i n B o r k o w s k i a m 1 0 . 8 . 1 9 5 3
S ’ b a u e r F r i e d b e r t N e u e n s t a d t a m 1 4 . 8 . 1 9 5 3
S ’ b a u h e l f e r B r u n o N o w a c k i a m 1 7 . 8 . 1 9 5 3
M ’s c h l o s s e r G e r d L e h m k u h l a m 1 7 . 8 . 1 9 5 3
Schmied Ot to Har tmann am 19 . 8 . 1953
S ’ b a u e r A l w i n H i n z a m 2 0 . 8 . 1 9 5 3
S ’ b a u e r - H e l f e r F r a n z W ä c h t e r a m 2 2 . 8 . 1 9 5 3
K r a n f a h r e r H a n s L o h s e a m 2 5 . 8 . 1 9 5 3
E’Schw.-Anlerner Wolfgang Rauer am 26. 8. 1953
Sch losse r Gün the r Schwabe am 26 . 8 . 1953
E ’ S c h w e i ß e r E r n s t Vo l l m e r a m 2 7 . 8 . 1 9 5 3
E ’ S c h w e i ß e r L o t h a r R e h e r a m 5 . 9 . 1 9 5 3

W i r g r a t u l i e r e n !

Wir gedenken unserer Toten

B r u n o S c h o l z

S c h r a u b e n a u f d r e h e r

gest. 31.8.1953

B e r t u s J o n s m o
S c h i f f s z i m m e r e r

gest. 19.8.1953
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das Gedeihen unseres Werkes zu schaffen; denn es
w i r d j e d e m k l a r s e i n , d a ß e s d e m e i n z e l n e n b e i
u n s n u r d a n n g u t g e h e n k a n n , w e n n e s d e m U n t e r ¬
nehmen gut geht. Freuen wir uns der Gewißheit, daß
w i r i n d e r L e i t u n g u n s e r e s U n t e r n e h m e n s M ä n n e r
haben, die vorsichtig und überlegend disponieren, um
R ü c k s c h l ä g e u n d d a m i t N a c h t e i l e f ü r d e n e i n z e l n e n
z u v e r m e i d e n . W a s n ü t z t e s d e m e i n z e l n e n , w e n n
meinetwegen heute große Summen verteilt werden, die
im Augenbl ick s icher jedem wi l lkommen s ind und
dafür eines Tages nicht die nötigen Mittel da sind, um
k r i t i s c h e Z e i t p u n k t e z u ü b e r w i n d e n . S e h e n w i r u n s
d o c h e i n m a l i n d e r W i r t s c h a f t u m . A l l e F i r m e n ,
d i e n i c h t v o r s i c h t i g g e w i r t s c h a f t e t h a b e n , s i n d i n
S c h w i e r i g k e i t e n g e r a t e n . Te i l w e i s e s i n d s i e ü b e r h a u p t
v e r s c h w u n d e n , u n d d i e B e l e g s c h a f t e r d i e s e r B e t r i e b e
s i n d i h r e n A r b e i t s p l a t z l o s . W i r w o l l e n u n s a l s o v e r ¬
n ü n f t i g ü b e r l e g e n , d a ß e s z w e c k l o s i s t , i r g e n d e t w a s
f ü r s c h e i n b a r e E r f o l g e d e s A u g e n b l i c k s z u t u n . W i r
w o l l e n v i e l m e h r d e n B l i c k i n d i e Z u k u n f t r i c h t e n , w i e
e s g e r a d e d i e D W v o m Ta g e i h r e r G r ü n d u n g a n u n ¬
b e i r r b a r i m m e r g e t a n h a t . S o h a t s i e d i e s c h w e r s t e n
Z e i t e n s t e t s m e i s t e r n k ö n n e n .

Diese Überlegungen hindern aber nicht, daß im Rahmen
des Möglichen alles getan wird, um dem einzelnen das
Leben so erfreulich zu gestalten, wie es eben geht. Ihr
w e r d e t g e m e r k t h a b e n , d a ß b e i u n s h i e r u n d d a
wieder gebaut wird. Diese Bauten, die übrigens nicht
ganz b i l l i g s ind , d ienen der Be legscha f t . So en ts tehen
neue Möglichkeiten für unsere Belegschafter, sich bequem
u m z u z i e h e n u n d n a c h d e r A r b e i t z u d u s c h e n . A u ß e r ¬
dem wi rd e in neuer Gemeinschaf ts raum, in dem unsere
Werksangehör igen ih r Frühs tück verzehren können, ge¬
b a u t w e r d e n . W i r h a b e n z w a r n o c h n i c h t w i e d e r e i n

Verwa l tungsgebäude, das dem Umfang und der Bedeu¬
t u n g u n s e r e s U n t e r n e h m e n s e n t s p r i c h t . D a s h a t a b e r
noch Zeit. Eines Tages wird das auch erstehen, vor¬
läufig kommen erst einmal die Dinge heran, die nötiger
s ind und unmi t te lbar dem Be legschaf te r und der Arbe i t
d i e n e n .
I m O k t o b e r m e l d e i c h m i c h w i e d e r .
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Im g roßen und ganzen i s t d i e U r l aubspe r i ode be i uns
beende t . Nu r wen ige haben d i e i hnen zus tehende E r¬
holungszeit noch vor sich. Alle diejenigen, die, sei es
als Gäste der Deutschen Werft, die schönen Kurorte
des Harzes oder d ie Schönhei t der Heide er lebt haben,
und auch d ie , d ie s ich sons tw ie in unserem deutschen
Vaterlande, teilweise sogar im Ausland, während ihres
U r l a u b s u m g e s e h e n h a b e n , d e n k e n v o l l e r F r e u d e a n
d i e F e r i e n t a g e z u r ü c k . V i e l e h a b e n b l e i b e n d e E r i n n e ¬
rungen an d iese Ze i t in s ich aufgenommen. Hoffen wi r,
daß es im nächsten Jahre wieder so schön wird!
Der Wahlkampf l ieg t h in ter uns. Das deutsche Volk hat
s ich entsch ieden, wie se ine Regierung für d ie nächsten
v ie r Jahre aussehen so l l . An uns l i eg t es nun , ob d ie
A r b e i t u n s e r e r R e g i e r u n g w e i t e r e r f o l g r e i c h s e i n w i r d .
S e l b s t v e r s t ä n d l i c h w e r d e n d i e n ä c h s t e n J a h r e f ü r u n s
a n s t r e n g e n d e A r b e i t m i t s i c h b r i n g e n . W i e w i r a l l e
w i s s e n , l i e g e n g r o ß e A u f g a b e n v o r u n s . I n u n s e r e n
K o n s t r u k t i o n s b ü r o s l i e g e n P l ä n e f ü r v i e l e s t o l z e
S c h i f f e , d i e i n d e n n ä c h s t e n J a h r e n g e b a u t w e r d e n
so l l en . Von de r Gü te de r A rbe i t und de r Schne l l i g ke i t
des Arbeitstempos wird es abhängen, ob die Aus¬
n u t z u n g d e r K a p a z i t ä t u n s e r e r D W a u c h i n Z u k u n f t
m ö g l i c h s e i n w i r d . Vo r l ä u fi g k ö n n e n w i r m i t r u h i g e r
Sicherheit auf die Tatsache bl icken, daß die Zahl
u n s e r e r B e t r i e b s a n g e h ö r i g e n s i c h l a u f e n d v e r g r ö ß e r t
hat. Wir werden in Zukunft alles daransetzen, diesen
S t a n d z u h a l t e n . W i e i h r s i c h e r s c h o n g e h ö r t h a b t ,
i s t i n z w i s c h e n d e r W i r t s c h a f t s a u s s c h u ß u n s e r e s U n t e r ¬

nehmens geb i lde t worden. Se ine Aufgabe w i rd es se in ,
mi t daran zu arbe i ten , d ie inneren Voraussetzungen fü r

H e r z l i c h s t

e u e r K l a b a u t e r m a n n

Das ist ja heiter!

jAui dem jAmerika-CDampfer
„ Z u m D o n n e r w e t t e r, H e r r, w a s m a c h e n S i e d e n n d a

m i t m e i n e r Z a h n b ü r s t e ? ' ' —

„Ach, entschuldigen Se giedigst, ich gloobte, se gehärte

z u m S c h i f f . "

I G

Krögers Buchdruckerei. Hamburg 53/2102


