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W a s d i e l e t z i e i

Beginn des Jahres 1954 fer t ig se in wi rd . Dami t werden
wir Ersatz für das Dock haben, das uns nach Ende des
le tz ten Kr ieges fo r tgenommen worden i s t . E in we i te res

D i e l e t z t e n W o c h e n w a r e n w i e d e r e i n m a l v o n A r b e i t
e r f ü l l t . Vo n a l l u n s e r e n B e t r i e b s a n g e h ö r i g e n w u r d e n
beach t l i che Le i s tungen ge fo rde r t .
Am 27. Juli 1953 lief das Motorschiff „Essen“, ein 10 000-
t d w. - F r a c h t s c h i f f , f ü r d i e H a p a g v o m S t a p e l . L e i d e r
h a t t e d e r W e t t e r g o t t d i e s m a l k e i n M i t g e f ü h l m i t u n s ,
so daß unsere zahlreichen Gäste, die auch das schlechte
We t t e r n i c h t h a t t e a b h a l t e n k ö n n e n , d a s E r e i g n i s m i t -

Z m
s

I c h t a u f e D i c h a u f d e n N a m e n „ E s s e n

z u e r l e b e n , n a ß w u r d e n . U n t e r d e n G ä s t e n s a h m a n
a u c h d e n b e k a n n t e n I n d u s t r i e l l e n A l f r i e d K r u p p v o n
B o h l e n - H a l b a c h , d e s s e n G a t t i n d e n Ta u f a k t v o r n a h m .
D i e t r a d i t i o n e l l e F l a s c h e S c h a u m w e i n z e r s c h e l l t e a m

Bug des Sch i f fes . E legan t und s i cher g l i t t d ie „Essen“
u n t e r d e n H u r r a r u f e n d e r A n w e s e n d e n i n i h r E l e m e n t .

Dt. Scholz mit der Taufpatin, Frau Krupp v. Bohlen und Haibach
fdah in te r A l f r i ed K rupp)

D o c k h a b e n w i r i n A u f t r a g g e g e b e n . W i r h o f f e n , d a ß
d i e s e s D o c k M i t t e 1 9 5 4 z u r Ve r f ü g u n g s t e h e n w i r d .

D a n n w e r d e n w i r d i e D o c k s , d i e w i r z . Z . b e n u t z e n , d e r
E i g e n t ü m e r i n , d e r B u n d e s r e g i e r u n g , w i e d e r z u r Ve r ¬
fügung s te l len .

; . j L i - . u . . ,

.. ' j M T ' ' ' * * ' !

X .

M e i s t e r V o s s t a u f t e d a s D o c k

Wir sind im übrigen bemüht, unser eigenes Dock, das
von der Besatzungsbehörde nach dem Kriege nach Grie¬
chen land gesch leppt worden is t , zu rückzukaufen .

E i n e P r o b e f a h r t b r a c h t e u n s d e r 11 . A u g u s t 1 9 5 3 . A n
diesem Tage ging die Ablieferungsprobefahrt des 18 300 t
g r o ß e n M o t o r t a n k e r s „ E v j e “ f ü r d i e n o r w e g i s c h e R e e ¬
dere i Aaby vor s ich. D ie Probefahr t wurde d iesmal wei t
i n d i e No rdsee ausgedehn t . MT. „Ev, i e “ i s t das zwe i te
Schiff dieser Klasse, das von uns abgel iefert wurde. Der
e r s t e 1 8 3 0 0 - t d w . - T a n k e r w a r b e k a n n t l i c h d e r „ E r n s t
G . R u s s “ .

MS „Essen" glei tet in sein Element

E i n b e s o n d e r e s E r e i g n i s f ü r u n s e r e W e r f t w a r d e r
Stapel lauf der ersten Häl f te unseres neuen Docks, Bau-
Nr. 700. Am Sonnabend, dem 8. August 1953, war es so¬
weit, daß der erste Teil zu Wasser gelassen werden konnte.

Me is te r Wa l te r Voss , de r an d iesem Tage ge rade se in
2 5 j ä h r i g e s J u b i l ä u m f e i e r t e , n a h m d i e Ta u f e v o r, u n d
ruhig l ie f der Koloß ins Wasser. Es war e in e indrucks¬
v o l l e s B i l d . D e r B a u d e r z w e i t e n H ä l f t e w i r d u n v e r z ü g ¬

l ich in Angr i f f genommen werden, so daß das Dock mi t
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W o c h e n b r a c h t e n
bei den b isher an norweg ische Reeder zu r Ab l ie fe rung
gekommenen Tankern des Standardtyps 16 800 tdw.
D a d i e P r o b e f a h r t b e i g u t e m W e t t e r u n d n u r l e i c h t e r
Br ise vons ta t ten g ing , konnten a l le Messungen genaue-
s t e n s d u r c h g e f ü h r t w e r d e n , s o d a ß d i e Ve r m e s s u n g s ¬
c r e w s e h r z u f r i e d e n w a r .

S e i n e Z u f r i e d e n h e i t m i t d e m s c h ö n e n S c h i f f b r a c h t e
a u c h d e r R e e d e r z u m A u s d r u c k .

D a m i t h a t d i e D e u t s c h e W e r f t d e r W e l t h a n d e l s fl o t t e e i n

w e i t e r e s g u t e s S c h i f f z u r Ve r f ü g u n g g e s t e l l t . B e m e r ¬
k e n s w e r t i s t , d a ß d a s S c h i f f i n s e h r k u r z e r Z e i t a u s -

E pr t

Ruhig g le i tet der Koloß ins Wasser

D i e N o r w e g i s c h e S c h i f f a h r t s - A g e n t u r G m b H , w a r a n
d e r A b n a h m e p r o b e f a h r t b e s o n d e r s i n t e r e s s i e r t , d a e s
s i c h u m e i n n o r w e g i s c h e s S c h i f f h a n d e l t e . D i e A n g e -

Sa lon MT „Ev je"

gerüstet wurde. Wie wir uns alle besinnen, fand der
Stapellauf am 29. Juni 1953 statt, so daß nur 36 Arbeits¬
tage b i s zu r Ab l i e fe rung und e rs ten Aus re i se zu r Ve r¬
f ü g u n g s t a n d e n .
A m 1 7 . A u g u s t 1 9 5 3 f a n d d e r S t a p e l l a u f d e s M o t o r ¬
schi f fes „Nata l “ (8600 tdw.) für d ie Deutsch-Afr ikanische

MT „Evj 'e" auf Probefahrt

h ö r i g e n d e r A g e n t u r , d i e d i e P r o b e f a h r t m i t m a c h t e n ,
b r a c h t e n z u m A u s d r u c k , d a ß e s s i c h b e i d e m n e u e n
S c h i f f u m e i n e n g e n a u s o g u t d u r c h k o n s t r u i e r t e n u n d
genau so e inwand f re i gebau ten Sch i f f s t yp hande le w ie

Frau E lsa Essberger, se lbs t Gebur ts tagsk ind, nahm d ie Tau ie vor

Sch i f fah r t s -Gese l l scha f t Hamburg s ta t t . W i r konn ten an
d i e s e m Ta g e a u f d e r W e r f t e i n e g r o ß e A n z a h l v o n
Gästen begrüßen, die bei strahlendem Sonnenschein das
e i n d r u c k s v o l l e E r e i g n i s m i t e r l e b e n k o n n t e n . F r a u E l s a
E s s b e r g e r n a h m d i e T a u f e v o r .

Besonderer Jubel herrschte bei den v ie len Schulk indern,
a l s d a s S c h i f f i n s e i n E l e m e n t g l i t t .

D i e „ N a t a l “ w i r d i m d e u t s c h - w e s t a f r i k a n i s c h e n D i e n s t
V e r w e n d u n g fi n d e n .

D e r R e e d e r, H e r r E s s b e r g e r, h a t 6 We r f t a n g e h ö r i g e i n
A n e r k e n n u n g d e r g e l e i s t e t e n A r b e i t e n m i t e i n e r G e l d ¬
prämie ausgeze ichne t . D ie Prämie wurde von der Tau f -M a s d i i n e n i a u m M T „ E v j e "
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pat in, Frau Essberger, den völ l ig überraschten Betr iebs¬
angehör igen ausgehänd ig t . Für Frau Essberger war der
Tag übr igens von ganz besonderer Bedeutung, Sie hat te
näml ich selbst auch Geburtstag.

ÜLHt w u J
i

Der S tapeUau l

Über d ie Probefahr t der „Hornberg“ , d ie uns der
2 4 . A u g u s t 1 9 5 3 b r a c h t e , w e r d e n w i r i n d e r n ä c h s t e n
A u s g a b e b e r i c h t e n .

D a s M o t o r f r a c h t s c h i f f „ E s s e n “ w i r d E n d e d e s M o n a t s
z u r A b l i e f e r u n g k o m m e n . Dr. Scholz mit der Taufpatin und dem Reeder auf der Kanzel

A l l e s o l l e n b e s s e r l e b e n# #

I I

Vom 18. Juli bis 16. August 1953 fand in Düsseldorf eine
A u s s t e l l u n g s t a t t , d i e v o n d e r B u n d e s r e g i e r u n g , d e m
B u n d e s l a n d N o r d r h e i n - W e s t f a l e n u n d d e r H a u p t s t a d t
D ü s s e l d o r f d u r c h g e f ü h r t w u r d e . D a s M o t t o l a u t e t e :
„Al le sol len besser leben“.

D i e A u s s t e l l u n g w a r k e i n e M e s s e i m ü b l i c h e n S i n n :
s i e ve r f o l g te ke ine ve rkau f swe rbe r i schen Zwecke . Man
fand keine Fi rmen, d ie ihre Erzeugnisse ausste l l ten und
d a d u r c h Ve r g l e i c h s m ö g l i c h k e i t e n s c h u f e n . Ve r k a u f e n
w a r n i c h t d e r S i n n d e r A u s s t e l l u n g . S i e u n t e r r i c h t e t e
vie lmehr den Besucher über den Stand des gegenwärt i¬
gen Lebens und ze ig te , daß durch Rat iona l is ie ren Ver¬
b e s s e r u n g e n u n d Ve r e i n f a c h u n g e n a u f a l l e n G e b i e t e n
des Lebens, n icht nur des technischen, e ingetreten s ind
und den Lebenss tanda rd . j edes e inze lnen bewuß t ode r
u n b e w u ß t b e e i n fl u ß t h a b e n .

I n d e n l e t z t e n 2 0 0 J a h r e n h a t s i c h d i e E i n w o h n e r z a h l
de r We l t von 700 M i l l i onen (1750 ) au f 2400 M i l l i onen
(1950) erhöht, also mehr als verdrei facht. An jedem Tag
nimmt die Welt um 60 000 Menschen zu, d. h. an jedem
Ta g e n t s t e h t e i n e S t a d t v o n d e r G r ö ß e v o n L ü n e b u r g
o d e r C e l l e . A l l e w o l l e n l e b e n u n d w o h n e n . E s i s t u n ¬

m ö g l i c h , d a ß g r o ß v ä t e r l i c h e P r o d u k t i o n s m e t h o d e n d e n
e r f o r d e r l i c h e n M e h r b e d a r f d e c k e n k ö n n e n . M e n s c h l i c h e

In te l l i genz und Fo rschung müssen e ingespann t we rden
u n d d a s P r o b l e m g e m e i n s a m l ö s e n . N u r d u r c h R a t i o ¬
nal is ierung, das heißt Schaffung von zusätzl ichen Gütern
ohne Mehranstrengung, is t es mögl ich, d ie Bewohner zu
erha l ten und zu versorgen . —Zum anderen müssen w i r

v e r l a n g e n , d a ß n e b e n d e m „ m e h r “ a u c h e i n „ b e s s e r ,
e in facher, zweckmäß iger “ e in t r i t t , wenn s ich d ie Ra t io¬
n a l i s i e r u n g z u m W o h l e a l l e r a u s w i r k e n u n d d a d u r c h
e i n e n j a h r h u n d e r t e l a n g e n Wu n s c h d e r M e n s c h h e i t e r ¬
f ü l l e n s o l l .

Durch güns t ige re Ges ta l tung von Appara ten , Masch inen
u n d W e r k z e u g e n , d u r c h V e r m e i d u n g v o n u n n ü t z e n
Ans t rengungen , du rch Lösung i nne rbe t r i eb l i che r Trans¬
p o r t p r o b l e m e k o m m t e s z u e i n e m b e q u e m e r e n , d . h .
e in facheren und zweckmäß ige ren Scha f fen .

U n d z u m l e t z t e n v e r l a n g t d e r M e n s c h , d a ß e r f r o h e r
w i r k e n u n d w e r k e n k a n n . E s m u ß d a n a c h g e s t r e b t
w e r d e n , e i n b e f r i e d e t e s B e t r i e b s k l i m a i m w a h r s t e n
Sinne zu schaffen und soziale Probleme und Spannungen
z u l ö s e n , d a m i t s i c h j e d e r w o h l f ü h l t u n d j e d e r g e r n
s e i n e P fl i c h t t u t u n d s e i n e A r b e i t v e r r i c h t e t .

Die Vielseit igkeit der Ausstel lung, die das ganze Lebens¬
gebiet der Menschen umschließt, wie Forschung, Handel,
Te x t i l , B e k l e i d u n g , H a u s w i r t s c h a f t , V e r w a l t u n g u n d
andere, zeigt , wie durch gemeinsame Arbei t von Theorie
u n d P r a x i s z w e c k m ä ß i g e r e A r b e i t s m e t h o d e n e n t w i c k e l t
w u r d e n u n d d a d u r c h d e r L e b e n s s t a n d a r d t r o t z B e v ö l k e ¬

r u n g s z u n a h m e g e h a l t e n u n d v i e l f a c h g e h o b e n w u r d e ,
d . h . b e s s e r w u r d e .

I m Z e n t r a l p u n k t d e r A u s s t e l l u n g w u r d e d a r g e s t e l l t ,
„ w e s h a l b , w o u n d w i e “ m a n r a t i o n a l i s i e r e n k a n n . I n
den e inze lnen oben ange führ ten Ab te i l ungen wurde au f
d ie Punk te näher und aus füh r l i che r e ingegangen .
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Typen Vereinfachung mit die Voraussetzungen ge¬
schaffen werden, Waren billiger herzustellen. Bei einem
Ackerschlepper sind z. B. von 2600 Teilen 1703 Teile ge¬
normt (67,5 Vo), bei einem Motor 60 %, bei einer Schreib¬
maschine sogar bis zu 75 %.
Hatte man den Rundgang (16 km lang) beendet, so war
z w e i e r l e i f e s t z u s t e l l e n :

1. Wissenschaft und Technik haben die Voraussetzun¬
gen und Grundlagen geschaffen, daß wir alle besser
leben können, wenn wir hierunter nicht nur mate¬
rielle Werte verstehen, sondern „besser“ im weite¬
sten Sinne auffassen, d. h. kostensparend, billiger,
schneller, bequemer, sicherer, schöner, bei besseren
menschlichen Beziehungen, und die Erleichterungen
und Selbstverständlichkeiten des täglichen Lebens

In der „Verwaltung“ wurden u. a. Büroräume für ver¬
schiedene Verwendungsarten gezeigt. Man erkennt, daß
derartige Räume in einem großen oder mittleren Werk,
bei einem Arzt, Rechtsanwalt oder Bauern nach ver¬
schiedenen Gesichtspunkten eingerichtet werden müssen.
In der Abtei lung „Fert igung“ waren neben anderem
ganze Arbeitsstraßen in Tätigkeit zu sehen. Es wurde der
Zusammenbau von Kleinhebezeugen und verstellbarer
Sdiraubenschlüssel gezeigt; eine ganze Kurbelwellen¬
straße war aufgebaut und arbeitete mit der vollen Be¬
legschaft. Alle 4Minuten verließ eine fertig bearbeitete
und kontrollierte Kurbelwelle die letzte Maschine und
stand für den weiteren Einbau zur Verfügung. Durch
sinnreiche Aufstellung der Maschinen, durch Einführen
von Förder- und Spänetransportbändern, Hochleistungs¬
werkzeugen, Vorrichtungen und zweckmäßigen Kühl¬
mitteln werden die Arbeitsmethoden günstiger gestaltet,
ohne daß immer Hochleistungsmaschinen zum Einsatz
kommen müssen. —Die Gegenüberstellung von Füllen
und Verpacken von festen, flüssigen und pulverigen
Gegenständen läßt erkennen, welche Erfolge und Ver¬
einfachungen auf diesem Gebiet erzielt sind.

n i c h t v e r g e s s e n .

2. An al len führenden Persönlichkeiten von Poli t ik,
Handel, Industrie und Wirtschaft —und dieses
wurde auch in mehreren Vorträgen von versdiie-
denen Seiten deutlich unterstrichen —liegt es nun,
das Geschaffene zu verwerten und in die Bahnen zu
lenken, die notwendig sind, damit auch diejenigen,
welche heute noch in unwürdigen, mißlichen und kar¬
gen Verhältnissen leben, teilhaben können an den
Errungenschaften der Gegenwart. Nicht für einen
kleinen Kreis von Leuten, die heute bereits besser
leben, sind die Vorteile geschaffen, sondern für alle
Bewohner unseres Landes, unseres Erdteiles und letz¬
ten Endes unseres ganzen Weltballes. Wenn alle guten
Willens sind und an diesem Hochziel mitarbeiten,
ehrlich, aufrichtig und mit ganzem Herzen, wird es
dazu kommen, daß wir alle besser leben.

Auch in der Abteilung „Textil und Bekleidung“ waren
Werkstätten aufgebaut und in Betrieb. Vor deng a n z e

Augen der Besucher lief die Produktion ab. Es ent¬
standen 600 Paar Schuhe am Tag; wir sahen die Her¬
stellung von Kinderkleidern, Nachthemden, Arbeits¬
anzügen. (An den vorgeführten Fertigungsstraßen
arbeiteten etwa 600 Männer und Frauen.)
In der Abteilung „Verkehr“ wurde deutlich, daß durch
Einführung von neuen theoretischen Gesichtspunkten,
Verwendung von hochwertigen und zweckmäßigen
Materialien, z. B. Brücken, welche durch Kriegseinwir¬
kung vernichtet waren und deshalb erneuert werden
mußten, um 30—40 Prozent leichter sind bei gleich¬
bleibender Spannweite und Breite; ja, daß trotz Ge¬
wichtseinsparung die Belastung erhöht werden konnte.
Die Bundesbahn führte vor Augen, daß durch anders¬
artige Konstruktion, besseres Material und neuere
Arbeitsweise Eigengewichte der Wagen fallen (5 Vo), die
Tragfähigkeit zunimmt (40 %), die Ladefläche ver¬
größert wird (12 “/o) und trotzdem die zulässige Ge¬
schwindigkeit um 25 o/o erhöht werden kann.
Die Kraftfahrzeugindustrie zeigte, welche Arbeits¬
erleichterungen, Verbesserungen und Verbilligungen
au f i h rem Geb ie t e i nge t re ten s i nd .

In der „Energiewirtschaft“ ist Großes geschaffen worden.
Rohgas, das früher bei der Eisenverhüttung in die
Luft abgeblasen werden mußte, wird heute in große
Ringleitungen über Land verschickt. Vom Ruhrgebiet
aus gehen diese bis Mannheim und Braunschweig. Bei
der Reinigung dieses Gases vor dem Versand werden
Benzol, Schwefel, Ammoniak, Naphthalin und Paraffin
gewonnen (1952 =2Milliarden DM). Kesselhäuser mit
Batterien von Kesseln, die von Hand aus gefeuert
werden, gehören der Vergangenheit an. Was dam^s
50 Kessel leisteten, schafft heute 1Kessel bei wesentlich
k l e i n e r e m K o h l e n v e r b r a u c h .

Das „Handwerk“ zeigte, daß auch hier große Fortschritte
erzielt und neue Verfahren eingeführt sind, um neben
den technischen Großbetrieben erfolgreich bestehen zu
können. So sehen wir bei wirtschaftl ich angelegten
Werkstät ten Arbei tszei t und Menschenkraf t gespart
durch planvoll gestaltete Räume, geringe Wege, gutes
Licht, ruhige Farbe. (Beispiele u. a. Oberhemden-Bügel-
maschine, Wäscherei, Schuhreparaturwerkstatt, die in
B e t r i e b v o r g e f ü h r t w u r d e n . )
Die Abteilung „Gesundheitsschau“ zeigte, mit welcher
A u f m e r k s a m k e i t s t ä n d i g d a r a n g e a r b e i t e t w i r d , K l i m a ,
Hitze, Staub, Gase, Lärm, Licht und Farben in arbeits¬
günstige Verhältnisse zum Menschen zu bringen.
Ein großes Feld nahm auch die „Normung“ ein. An Bei¬
spielen wurde gezeigt, daß durch Typenbereinigung und

H o r s t R F

Die Punkte, auf die es ankomml:
1 . B e s s e r

erreicht durch: Erhöhung der Qualität, Änderung der
Ve r f a h r e n s t e c h n i k u s w.

2 . Kos tenspa rend
erreicht durch: Massen- und Fließfertigung, gesenkte
I n s t a n d h a l t u n g s k o s t e n , N o r m u n g u s w.

3 . B i l l i g e r
erreicht durch: Spezialisierung, Verminderung der
Hande l sspanne usw.

4 . S c h n e l l e r
erreicht durch: Geringere Rüstzeiten, größere Leistung
in de r Ze i te inhe i t usw.

5 . B e q u e m e r
erreicht durch: Bequemes Griffeid, Vermeidung stati¬
scher Beanspruchung usw.

6 . S i c h e r e r
e r r e i c h t d u r c h : S c h u t z b e w e g l i c h e r Te i l e , r i c h t i g e
A r b e i t s p l a t z b e l e u c h t u n g u s w.

7 . S c h ö n e r
e r re ich t durch : R ich t ige Formgebung, geschmackvo l le
A u f t e i l u n g u s w.

8 . B e s s e r e m e n s c h l i c h e B e z i e h u n g e n
e r r e i c h t d u r c h : G e s u n d e L o h n p o l i t i k , s o z i a l e E i n ¬
r i c h t u n g e n u s w .

Nach d i esen Punk ten d i e Ve rbesse rungsvo rsch läge
' e i n r i c h t e n !

F ü r d i e m i r a n l ä ß l i c h m e i n e s 2 5 j ä h r i g e n
D i e n s t - J u b i l ä u m s e r w i e s e n e n A u f m e r k s a m ¬
kei ten sage ich der Betr iebsle i tung sowie
s ä m t l i c h e n K o l l e g i n n e n u n d K o l l e g e n m e i n e n
h e r z l i c h s t e n D a n k . P . S t e i n c k e
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R a t i o n a l i s i e r e n

Seit Jahren hört man immer wieder etwas vom „Ratio¬
nalisieren“. In vielen Diskussionen wird das Für und
Wider besprochen, und es hat fast so weit geführt, daß
die positive oder negative Einstellung zum Rationali¬
sieren eine Art Weltansdiauung geworden ist.
Trotzdem kann man häufig genug feststellen, daß viele
der eifrigen Diskussionsredner nicht so recht wissen,
was das Wort „rationalisieren“ überhaupt bedeutet. Der
eine meint, daß man durch die Einführung von Ratio¬
nalisierungsmaßnahmen mehr Geld verdienen könne,
und der andere glaubt, daß jede Rationalisierung die
Arbeitslosigkeit vergrößert. So ist es verständlich, daß
geradezu leidenschaftliche Meinungsäußerungen für
oder gegen die Rationalisierung ausgesprochen werden
konnten. Und was ist nun wirklich mit der Rationali¬
s i e r u n g l o s ? D a s Wo r t s t a m m t a u s d e m L a t e i n i s c h e n
und heißt sinngemäß: etwas vernünftig machen. Inzwi¬
schen ist aus dem Wort aber schon ein Begriff gewor¬
den. Eine Übersetzung ins Deutsche ist nicht mehr mög¬
lich, Man versteht heute darunter, daß man nach ein¬
gehender Überlegung, wie man eine Arbeit verein¬
fachen, beschleunigen und verbilligen kann, die ent¬
s p r e c h e n d e n M a ß n a h m e n t r i f f t .

„Da haben wir es ja schon“, wird nun der eine sagen.
Vereinfachen, Beschleunigen und Verbilligen heißt also,
d a ß n e u e M a s c h i n e n a u f g e s t e l l t w e r d e n m ü s s e n . U n d
wo neue Maschinen erscheinen, werden Menschen über¬
flüss ig .

Auf den ersten Blick mag dieser Einwand bestechend
wirken. Einer objekt iven Nachprüfung häl t er aber
nicht stand. Wo kämen beispielsweise die ganzen Radio¬
a p p a r a t e h e r , w i e w o l l t e m a n d i e v i e l e n G e b r a u c h s ¬
artikel des täglichen Lebens wie Geschirr, Küchen¬
geräte und fast alle anderen Gegenstände, die wir aus
u n s e r e m L e b e n ü b e r h a u p t n i c h t m e h r h i n a u s d e n k e n
können, herstellen, wenn es keine sinnvollen Maschinen
g ä b e . O h n e d i e M a s c h i n e n s t ü n d e n w i r n o c h a u f d e r
Stufe etwa der Steinzeitmenschen, die alles einfach mit
der Hand machten, wobei noch die Besonderheit zu be¬
merken i s t , daß jede r nu r das mach te , was e r ge rade
s e l b s t b r a u c h t e . A u c h d i e s e M e n s c h e n w e r d e n z w e i f e l ¬

l o s s c h o n e i n f a c h e M a s c h i n e n g e h a b t h a b e n , u m s i c h
s c h w e r e A r b e i t e n z u e r l e i c h t e r n . G e r a d e a u s d e r N o t ¬
wend igke i t heraus ha t der Mensch s ich H i l f smi t te l en t¬
w i c k e l t , d i e n u n z u i m m e r g r ö ß e r e r Vo l l e n d u n g k o m ¬
men. Der Mensch hat s ich im Laufe der Zei t daran ge¬
wöhnt d ie Aufgaben und Arbe i ten , d ie nun e inmal no t¬
wend ig s i nd , zu ve r t e i l en , we i l de r e i nze lne ga r n i ch t
mehr ims tande is t , se inen Bedar f a l le in zu decken. So
kennen wi r heute in jeder Branche Spezia lunternehmen,
s e i e s h a n d w e r k l i c h e r A r t o d e r i n G e s t a l t g r o ß e r I n ¬
d u s t r i e b e t r i e b e , d i e v e r s c h i e d e n e n o t w e n d i g e A r t i k e l
herstel len. Man könnte viel leicht sagen, daß es nun aber
genug i s t m i t de r we i te ren Indus t r i a l i s ie rung oder dem
we i te ren Au fs te l l en von Masch inen . E ine so l che Über¬
l e g u n g w ä r e a b e r k u r z s i c h t i g ; d e n n d a n n w ü r d e n w i r
o h n e Z w e i f e l a u f d e m h e u t e e r r e i c h t e n S t a n d s t e h e n ¬
b l e i b e n . W i r w o l l e n a b e r a l l e d e n F o r t s c h r i t t i n j e d e r
Bez iehung, d . h . a lso , w i r wo l len a l le i rgendwie besser
leben, a ls wir es heute können.

E i n m a l w o l l e n w i r, d a ß d i e A r b e i t l e i c h t e r w i r d . D e n ¬
ken w i r nu r daran , w ie in der Landwi r t scha f t noch vor
e t w a 5 0 J a h r e n o h n e d i e h e u t e b e k a n n t e n l a n d w i r t ¬
schaftlichen Großmaschinen schwere körperliche Arbeit
n ö t i g w a r , u m d i e E r n ä h r u n g a l l e r s i c h e r z u s t e l l e n .
Heu te i s t d ie l andw i r t scha f t l i che Arbe i t t e i lwe ise immer
noch schwer genug, aber v ie l weniger Menschen le is ten
l e i c h t e r e A r b e i t u n d e r z e u g e n v i e l m e h r l a n d w i r t ¬
s c h a f t l i c h e P r o d u k t e a l s f r ü h e r, u n d d i e L ö h n e d e r i n
d e r L a n d w i r t s c h a f t t ä t i g e n M e n s c h e n s i n d w e s e n t l i c h
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höher als früher. Es ist also richtig, daß heute in der
Landwirtschaft viel weniger Menschen tätig sind. Aber
die Menschen sind darum nicht arbeitslos geworden,
sondern sie haben sich einer anderen Beschäftigung zu¬
gewandt, die genau so wichtig ist. - 1 9 5 3
Zum anderen müssen w i r zu e iner Besch leun igung un¬
serer Produkte kommen, um dadurch eine erhöhte Lei¬
stung oder genauer ausgedrückt, einen größeren Aus¬
stoß zu erzielen; denn dadurch tritt eine Verbilligung
des Produktes ein. Wenn also durch das Aufstel len einer
besseren Maschine ein Mann beispielsweise in der glei¬
chen Zeit wie vorher die doppelte Produktion erreicht,
w i r d e i n m a l d e r L o h n d e s B e t r e f f e n d e n h ö h e r w e r d e n
und zum anderen das Produkt im Preise sinken. Auch
durch diese höhere Produktion wird nicht etwa ein
anderer arbeitslos. Es muß vielmehr bedacht werden,
daß der Bedar f der Menschhei t s tändig s te ig t . D ie Be¬
völkerung der Erde erhöht sich bekanntlich von Jahr

Jahr. Außerdem steigen die Bedürfnisse. Wenn z. B.
etwa 400 Jahren jemand auf die Idee kam, sich

guten Tuchanzug oder für seine Frau ein Samt-

z u

v o r

e i n e n

kleid zu kaufen, dann mußte er ein Vermögen dafür
ausgeben. So kam es, daß nur Fürsten oder Großkauf¬
leute sich diese Güter leisten konnten. Heute kann sich
jeder gu t anz iehen .
Noch vor 25 Jahren war das Radiogerät e in Instrument,
von dem man glaubte, es sei den sogenannten wohl¬
h a b e n d e n K r e i s e n V o r b e h a l t e n ,
eine Familie ohne Rundfunkgerät. Das gleiche werden
wir in absehbarer Zeit mit dem Fernsehgerät erleben,

d iese Sache ers t e inmal durchentwdckel t is t . Das

Seine Majestät der Kunde

H e u t e g i b t e s k a u m

w e n n

Auto ist längst nicht mehr für die sogenannten Reichen
da, sondern der Besitz eines Kraftwagens läßt in unse-

Tagen keinen Rückschluß mehr auf die Höhe derr e n

Einkommensteuer seines Eigentümers zu. Es gibt sogar
Leute, die behaupten, daß der Besitz eines Kraftwagens
die Kennzeichnung des Eigentümers als Angehörigen
des sogenannten Mittelstandes bedeutet. Das ist sicher
falsch. Man müßte sich allerdings wohl vorher über den
Begriff „Mittelstand“ verständigen. Ich kenne jedenfalls
Menschen aus allen Kreisen unseres Volkes, die ein
Auto haben. Und wenn man fragt, wer alles ein Motor¬
rad hat, das ja auch nicht unbedingt verschenkt wird,
so kann man mit Beruhigung feststellen, daß die Moto¬
risierung unseres Volkes wirklich alle Kreise erfaßt
hat. Das alles aber ist eine Folge der Mechanisierung
und damit der Rationalisierung. Die Beschleunigung in
der Produktion ist es, die die erhöhte Fertigung garan¬
tiert und damit alle an dem Ergebnis teilnehmen läßt.
Und damit sind wir beim dritten Punkt, der Verbilli¬
gung, schon längst angekommen; denn Vereinfachung
und Beschleunigung zusammen ergeben die Verbilli-

S o r e i s t m a n h e u t e

gung de r Ware .
Aber nicht nur das Aufstellen neuer Maschinen gehört

Rationalisierung. Es gehört auch dazu, daß man sichz u r

darüber den Kopf zerbricht, wie man durch bessere
Auswertung vorhandener Einrichtungen eine Arbeits¬
erleichterung schafft und damit letzten Endes auch
wiederum der Beschleunigung und Verbilligung der
Produktion dient. Wir haben hier auf unserer Werft
z. B. das innerbetriebliche Transportwesen von Grund
auf geändert. Wir haben einmal die Dampfkräne aut
Dieselbetrieb umgestellt. Wir haben aber auch durch
Verwendung verbesserter Transportgeräte ganz wesent¬
lich dazu beigetragen, daß die Arbeit des einzelnen
leichter geworden ist. Wer will vernünftigerweise be¬
streiten, daß die Einführung des Hubstaplers eine unge¬
heure Vereinfachung für jeden, der im Transport be¬
schäftigt ist, bedeutet? Und will etwa jemand behaup¬
ten, daß dadurch unsere Belegschaft zahlenmäßig abge-

hat? Es besteht überhaupt keine Gefahr, daß

Die DW baut wieder sfoJze Schiffe

n o m m e n

dadurch irgend jemand arbeitslos werden könnte. Ge¬
rade bei uns in Deutschland ist Arbeit genug. Wir wer¬
den allerdings schon wegen unserer unglücklichen Situa-
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tion immer viel arbeiten müssen, weil uns wesentliche
Rohstoffe fehlen und weil wir im Gegensatz zu anderen
Völkern ungeheure Lasten zu tragen haben. Wir haben
den Krieg nun einmal nicht auf der Siegerseite beendet

m a n

wissen wir kaum noch. Wer denkt noch daran, daß
vor sechs Jahren noch, wenn er Kartoffeln brauchte, mit
einem überfüllten Zug irgendwo in die Gegend fuhr
und dann nach Passieren verschiedener Polizeisperre
und ähnlicher hindernder Einrichtungen mit schweren
Säcken voll Kartoffeln und anderer Nahrungsmittel in
einen überfüllten Zug kletterte und häufig froh sein
mußte, wenn er auf dem Dach oder Trittbrett „Platz
nehmen“ konnte. Heute fährt man wieder mit eleganten
Omnibussen in den Harz oder in die Lüneburger Heide
und kann sich seines verdienten Lohnes freuen, wäh¬
r e n d m a n n o c h v o r f ü n f J a h r e n a u f d e m S c h w a r z e n
Markt für das Ergebnis einer Wochenarbeit, wenn man
Glück hatte, zehn Zigaretten kaufen konnte. Und wie
w a r e s d e n n b e i u n s a u f d e r We r f t ? W i r h a b e n a l l e s
mögliche gemacht, um unseren Betrieb überhaupt über
Wa s s e r z u h a l t e n . D a w u r d e n e b e n n o c h b r a u c h b a r e
Lokomotiven repariert. An Schiffbau war nicht zu den¬
ken. Und heute gleiten Monat für Monat schmucke,
stolze Schiffe von unseren Helgen in die Elbe und 8000
Mann Belegschaf t s ind dabei am Werk.

e r

n
!und mußten es uns daher gefallen lassen, daß

große Teile unseres Landes wegnahm und die Menschen,
die dort wohnten, auswies. Alle diese Deutschen müssen
in dem nunmehr noch enger gewordenen Raum leben.
Es ist uns bisher in geradezu großartiger Weise gelun¬
gen, mit all diesen Problemen, die über den engeren
Rahmen des Rationalisierungsproblems weit hinaus¬
gehen, fertig zu werden. Es liegt aber nicht nur an dem
bei uns geübten Wirtschaftssystem, das dem einzelnen
soviel Freiheit läßt, wie möglich und nötig ist, sondern
auch an der immer wieder vorangetriebenen Rationali¬
sierung, daß es uns gelungen ist, in der Zeit von 1950
b is heu te 2 ,2 M i l l i onen Menschen neu i n den A rbe i t s¬
prozeß einzugliedern. Auch die Tatsache, daß wir seit
der Währungsumste l lung im Jahre 1948 in der Bundes¬
republik etwa 1,8 Millionen neue Wohnungen bauen
konnten, ist zum Teil darauf zurückzuführen, daß neue
rationellere Wege im Bauwesen eingeschlagen worden
sind. Trotz aller Schwierigkeiten wirtschaftlicher Art,
die ich im einzelnen eigentlich gar nicht aufzuzählen
brauche, ist es gelungen, den Reallohn des Arbeiters
in der Bundesrepublik im Durchschnitt in den vergan¬
genen fünf Jahren um genau 47 %zu steigern. Es ist
unbes t re i tbar, daß e ine so lche Maßnahme be i uns no t¬
wendig war, weil eben infolge unserer Belastungen
a l l e s t e u r e r w u r d e . Tr o t z d e m i s t e s u n d b l e i b t
staunlich, daß die Steigerung des Reallohns in Deutsch¬
land trotz Belastung mit der Sorge für die Flüchtlinge,
trotz Reparations- und Wiedergutmachungsleistungen,
trotz Besatzungskosten und trotz des notwendigen Wie¬
deraufbaus zerstörter Häuser und Straßen, zerstörter
Fabrikationsbetriebe und Bahnstrecken, möglich
Wir stehen in der Welt an der Spitze mit der Erhöhung
des Reallohns. Das ist zum Teil eine Folge der vernünf¬
tigen, also rationellen Fertigungsmethoden, die wir an¬
wenden konnten. Es ist richtig, daß uns dabei zum Teil
auch die Tatsache hilfreich zur Seite gestanden hat, daß
w i r i m w e s e n t l i c h e n a l l e s n e u a u f b a u e n m u ß t e n u n d
u n s n i c h t m e h r l a n g e m i t a l t e n G e r ä t e n a u f z u h a l t e n
hatten, weil diese entweder zerstört und infolge man¬
gelnder Erneuerungen während der Kriegsjahre
braucht waren. Wie schlecht es uns gegangen ist.

Dieser Aufschwung ist natürlich nicht nur mit Ratio¬
nalisierungsmaßnahmen zu erklären. Da gehört schon
etwas Grundsätzliches dazu. In diesem Zusammenhang
ist zu erwähnen das Können unserer Belegschaftsange¬
hörigen, der gute Wille, ein gutes Stück Arbeit
liefern. Ein wesentlicher Faktor für die Aufwärtsent¬
wicklung war die Abkehr von der Zwangswirtschaft, so
daß sich die Schaffenskraft des freien Unternehmer¬
t u m s e n t f a l t e n k o n n t e .

z u

e s e r -

Die heutige Zeit hat einen erheblichen Konkurrenz¬
kampf gerade auch auf dem Sektor Schiffbau entstehen
lassen. Länder, die sich früher kaum oder gar nicht mit
dem Schiffbau beschäftigten, stehen jetzt mit an der
Spitze. Es heißt also alles auszunutzen, um schneller,
billiger und besser zu sein als der andere,
brauchen wir die Rationalisierung. Ohne sie könnte
gerade die Deutsche Werft ihr überall schon sprichwört¬
liches Arbeitstempo nicht einhalten, ohne sie könnten
keine neuen Aufträge hereingeholt werden; denn diese
hängen, abgesehen von der Preisbildung, vor allen
Dingen von dem Termin der möglichen Lieferung ab.
Damit hilft die Rationalisierung, die Sicherheit des
Arbeitsplatzes zu gewährleisten. Und darauf kommt
e s a n .

w a r .

U n d d a z u

v e r -

A l l e r s

Wir erleichtern und vereinfachen die Arbeit
Gerade eine Werft hat eine ganze Reihe von Arbeits¬
gängen im Rahmen der Fertigung auszuführen, die er¬
hebliche körperliche Anstrengungen mit sich bringen.
Es ist eine Selbstverständlichkeit, daß die Betriebs¬
leitung sich alle Mühe gibt, diese schweren Arbeiten so
we i t w ie mög l i ch zu e r l e i ch te rn . Es i s t abe r e in leuch¬
tend, daß irgendwo einmal die Grenze des Möglichen
erreicht ist. Immerhin ist bei uns eine ganze Menge
getan worden .
In diesem Zusammenhang muß nochmals unser Trans¬
portwesen erwähnt werden. Früher mußten starke
Männer viele Teile bewegen, von einem Transportgerät
auf das andere umladen und teilweise auf irgendwelche
Lager bringen oder an den Verarbeitungsplatz schaffen.
D i e s e s c h w e r e k ö r p e r l i c h e A r b e i t h a b e n w i r u n s d a ¬
durch erleichtert, daß wir den Hubstapler eingesetzt
haben. Dieses Gerät hebt die Lasten und ist auch im¬
stande, Material und Werkstücke aufzustapeln, wie
schon sein Name sagt. Dadurch ist ein großer Teil der
körperlichen Anstrengungen für unsere im Transport¬
wesen beschäftigten Betriebsangehörigen entfallen.
Es ist sicher, daß sich auf dem Gebiete des Transport¬
wesens noch manches verbessern läßt. Am besten ist es

immer, wenn diejenigen, die unmittelbar damit zu tun
haben, mit eigenen Vorschlägen herauskommen. Die Be¬
triebsleitung freut sich über jeden brauchbaren Ver¬
besserungsvorschlag, und außerdem hat der Betriebs¬
angehörige, dem eine Verbesserung gelingt, auch noch
mi t e iner Prämie zu rechnen.
Ein besonderes Kapitel in unserer Arbeitseinteilung ist
immer das Verlegen von Kabeln und Schläuchen. Die
Betriebsangehörigen machen sich das Leben selbst
schwer und wirken damit den Vereinfachungsbestre¬
bungen entgegen, wenn jeder sein Kabel oder den
Schlauch, den er gerade braucht, ungeordnet verlegt.
Um eine sinnvolle Anbringung von Kabeln und Schläu¬
chen zu erreichen, haben wir bei unserer DW die so¬
genannte Schlauch- und Kabelordnung. Durch Befol¬
gung dieser Ordnung vermeidet man Unfälle, und vor
allen Dingen ist der Verkehr gerade auf den Schiffen,
wo der Platz für die vielen auf ihnen beschäftigten
Werksangehörigen ohnehin sehr knapp ist, ganz wesent¬
lich erleichtert. Manche Auseinandersetzung zwischen
Werksangehörigen würde vermieden, wenn sie immer
richtig befolgt würde, etwa so wie unser Bild es an¬
deutet. Außerdem wäre mancher kleinere Unfall, der

n u r
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D e r H u b s t a p l e r Kabel- und Scfalauchordnung

ve rhä l t n i smäß ig ku rzem Wege zu den Docks und auch
zu den e inzelnen auf den Helgen l iegenden Schi f fen zu
kommen . D iese B rücke i s t so s t ab i l gebau t , daß auch
L a s t e n d a r a u f b e f ö r d e r t w e r d e n k ö n n e n . D i e s e M a ß ¬

nahme dü r f te wesen t l i ch zu r E r le i ch te rung fü r d ie Be¬
legschaf tsmi tg l ieder be ige t ragen haben. Se lbs tvers tänd¬
lich ist die Brücke so gebaut worden, daß einzelne Teile
h e r a u s g e n o m m e n w e r d e n k ö n n e n , w e n n z . B . S t a p e l ¬
l ä u f e s t a t t fi n d e n .

W ie be l i eb t d i e B rücke i s t , geh t schon da raus he rvo r,
daß sich der Witz ihrer bemächtigt und ihr einen Namen
gegeben ha t . So haben w i r au f de r Wer f t . l e t z t e i nen
„ N e u e n J u n g f e r n s t i e g “ .

für den Pechvogel immer e in igen Verdruß und v ie l le icht
s o g a r Ve r d i e n s t a u s f a l l m i t s i c h b r i n g t , u n m ö g l i c h g e ¬
worden. Und sch l ieß l ich is t es ja auch ke ine so große
M ü h e , S c h l ä u c h e u n d K a b e l r i c h t i g a n z u b r i n g e n , g a n z
a b g e s e h e n d a v o n , d a ß d a s B i l d d e s A r b e i t s p l a t z e s
w e s e n t l i c h f r e u n d l i c h e r a u s s i e h t , a l s w e n n e i n w i l d e s
G e w i r r v o n K a b e l n u n d S c h l ä u c h e n h e r u m l i e g t .

Besondere Mühe ha t s i ch d ie Be t r i ebs le i tung gegeben ,
um den Zugang zu den Schiffen auf den Helgen und zu
den Docks einfacher und bequemer zu gestalten und un¬
nöt ige Wege, d ie Ze i t und Kra f t kos ten , zu verme iden .
D u r c h d e n B a u e i n e r B r ü c k e a m e l b s e i t i g e n H e l g e n ¬
ge rüs t en t l ang ha t j ede r d i e Mög l i chke i t , nunmehr au f

Der neue Jung lerns t ieg
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Das Messen innerer Spannungen
mit Hilfe von einwelligen Röntgenstrahlen

Ein Ver fahren zu haben, womi t man d ie inneren Span¬
nungen in Mater ia l ien, insbesondere in Stählen, messen
kann, ist schon lange der Wunsch der Ingenieure und
Fertiger. Dabei muß das Verfahren unbedingt zerstö¬
rungsfrei und ohne Oberfiächenmarkierung arbeiten
und Messungen mit weniger geschultem Personal er¬
m ö g l i c h e n .
Die üblichen, bisher zur Anwendung kommenden Meß¬
verfahren arbeiten nicht unbedingt zerstörungsfrei und
für den Aufbau is t e ine gewisse Genauigkei t und Sorg¬
falt erforderlich, da sonst die mechanische Funktion des
M e ß v e r f a h r e n s b e e i n fl u ß t w i r d .
A l s ü b l i c h e M e ß v e r f a h r e n k e n n t m a n d a s F e s t s t e l l e n
von Längenänderungen mittels mechanischer Anzeige
zw ischen zwe i i n de r Obe rfläche e i ngep räg ten Kuge ln ,
auf die man ein entsprechendes Zeigergerät setzt, oder
statt dessen einen Drehspiegel nimmt, der einen auf¬
t r e f f e n d e n L i c h t s t r a h l a b l e n k t . M i t d e r l e t z t e n A n o r d ¬
nung können bei entsprechender Länge des L ichtze igers
sehr genaue Längenunterschiede gemessen werden, so¬
lange e ine Warmbehand lung n i ch t e r fo lg t .
H i e r b e i u n d b e i a n d e r e n ä h n l i c h e n Ve r f a h r e n s a n o r d ¬
nungen werden nur die Summen der elastischen und
plastischen Längenänderungen gemessen. Die mitunter
s e h r u n a n g e n e h m s i c h a u s w i r k e n d e n R e s t s p a n n u n g e n
oder Eigenspannungen werden hiermit ohne Zerstörung
n i ch t e r f aß t und be i Ze rs tö rung nu r b i s zu e i nem ge¬
w issen Grade . Außerdem i s t es w ich t i g zu w issen , um
w e l c h e S p a n n u n g s a r t e s s i c h h a n d e l t , o b Z u g - o d e r
Druckspannung. D iese Ver fahren lassen ke ine bes t imm¬
ten Kenn tn isse des abso lu ten Spannungszus tandes und
deren R ich tung zu .
Man kann s ich vors te l len , daß d ie bere i ts vorhandenen
i n n e r e n S p a n n u n g e n i m M a t e r i a l s c h o n s o g r o ß s e i n
k ö n n e n , d a ß b e i d e r g e r i n g s t e n h i n z u t r e t e n d e n B e ¬
las tung , z . B . du rch Schrumpfspannungen aus Schwe i¬
ßungen, d ie Bruchgrenze be i Versprödung des Mater ia ls
bere i ts erre icht is t . Diese Spannungen, wozu mögl icher¬
we ise noch d ie Unkenntn is der Spannungsr ich tung h in¬
zukommt, können vom Walzen der B leche oder Pressen
von Fo rmte i l en ode r auch von e ine r Wärmebehand lung
herrühren. Es is t a lso von großer Bedeutung zu wissen,
in welchem Zustand sich das Material oder Halbzeug
v o r d e r Ve r a r b e i t u n g u n d i n w e l c h e m Zu s ta n d e s s i c h
n a c h d e r F e r t i g s t e l l u n g b e fi n d e t .
Bei genügender Kenntnis kann dann eine entsprechende
B e h a n d l u n g d e s We r k s t o f f e s v o r g e n o m m e n w e r d e n . I n
v i e l e n F ä l l e n w i r d d e r K o n s t r u k t e u r d u r c h d i e U n ¬

k e n n t n i s d e s M a t e r i a l z u s t a n d e s d a z u v e r l e i t e t , d e n
Q u e r s c h n i t t d e r B a u t e i l e z u v e r g r ö ß e r n . S e h r h ä u fi g
treten dann trotzdem Brüche auf, und erst durch Be¬
s e i t i g u n g d e r O b e r fl ä c h e n s p a n n u n g e n , d u r c h g e e i g n e t e
B e h a n d l u n g e n w i r d d i e H a l t b a r k e i t d e r B a u t e i l e a u c h
o h n e Q u e r s c h n i t t v e r g r ö ß e r u n g e r r e i c h t . D i e s k o m m t
e r f a h r u n g s g e m ä ß a u c h b e i e r f a h r e n e n F e r t i g e r n u n d
Ingen ieu ren vo r, immer i n Unkenn tn i s de r i nne ren Zu¬
s a m m e n h ä n g e .
D e n N a c h t e i l e n d e r ü b l i c h e n M e ß v e r f a h r e n e i n e r s e i t s
u n d a n d e r e r s e i t s d e r W i r t s c h a f t l i c h k e i t u n d E i n f a c h h e i t

i n d e r A n w e n d u n g u n d A u s w e r t u n g R e c h n u n g t r a g e n d ,
wurden Über legungen anges te l l t , e i n Ve r fah ren zu fin¬
den, das auf re in phys ika l ischer Bas is arbe i te t . H ierbe i
w i rd noch d ie Forderung ges te l l t , daß ke ine s ich tbaren
Veränderungen an dem zu un te rsuchenden Gegens tand
v o r g e n o m m e n w e r d e n d ü r f e n .
N a c h K e n n t n i s d i e s e r M a ß g a b e n w u r d e e i n e B e t r a c h ¬
tung des Aufbaues versch iedener Werks to f fe anges te l l t ,
i n s b e s o n d e r e d e r v e r s c h i e d e n e n S t ä h l e . B e i d i e s e n u n d
v e r s c h i e d e n e n a n d e r e n W e r k s t o f f e n fi n d e t m a n e i n e n
k r i s t a l l i n e n A u f b a u v o r . B e i W e r k s t o f f e n m i t e i n e m

d e r a r t i g e n A u f b a u k a n n m a n d u r c h d i e A b s t ä n d e d e r
Atome, d ie in Gi t terebenen angeordnet s ind, d ie Verän¬
d e r u n g d e r A b s t ä n d e m i t e i n e m e i n w e l l i g e n R ö n t g e n ¬
s t r a h l m e s s e n .

Die Röntgenmethode basier t auf der Erfassung der Ver¬
fo rmung des A tomg i t te rs , we lche durch e ine L in ienver¬
schiebung, solange es sich um elastische Veränderungen
h a n d e l t u n d d u r c h e i n e L i n i e n v e r b r e i t e r u n g , w e n n e s
s i c h u m b l e i b e n d e Ve r ä n d e r u n g e n h a n d e l t , d i e a u s
i r g e n d w e l c h e n Z u s t ä n d e n h e r r ü h r e n , a u f e i n e m R ü c k ¬
s t r a h l fi l m a n g e z e i g t w i r d .
Durch das geringe Eindringvermögen der für die Mes¬
sung geeigneten Röntgenstrahlung wird, wie auch bei
d e n m e c h a n i s c h e n V e r f a h r e n , n u r d e r S p a n n u n g s ¬
zustand an der Oberfläche gemessen. Bei entsprechender
A u s b l e n d u n g k ö n n e n s t a r k i n h o m o g e n e S p a n n u n g s ¬
fe lder ausgemessen werden , deren Spannungshöhe und
R ich tung g le i chze i t i g angeze ig t w i rd .
D u r c h s e h r k o m p l i z i e r t e Ve r s u c h e u n d E i c h u n g e n , d i e
i n v e r s c h i e d e n e n L a b o r a t o r i e n b e r e i t s d u r c h g e f ü h r t
wurden , ha t s i ch im Lau fe de r Ze i t das Ver fah ren und
d i e A n w e n d u n g e r h e b l i c h v e r e i n f a c h e n l a s s e n , s o d a ß
n u n m e h r k e i n e g r ö ße r e n K e n n tn i s s e f ü r d i e D u r c h fü h ¬
rung von Spannungsmessungen e r f o rde r l i ch s i nd .
E s k a n n e r w a r t e t w e r d e n , d a ß i n K ü r z e , n i c h t z u l e t z t
u n t e r d e r M i t w i r k u n g d e r D e u t s c h e n W e r f t i n H a m ¬
bu rg , d i e Rön tgenge rä tefi rmen m i t so l chen P rü fge rä ten
a u f d e n M a r k t k o m m e n .

D ie Arbe i tswe ise i s t fo lgende: R ich te t man nach Debye
e i n e n f e i n a u s g e b l e n d e t e n e i n w e l l i g e n R ö n t g e n s t r a h l
auf v ie l k r is ta l l ines Mater ia l , so erhä l t man bekannt l i ch
e i n e R e i h e v o n R e fl e k t i o n s k e g e l n , d i e i h r e n U r s p r u n g
a n v e r s c h i e d e n e n N e t z e b e n e n d e s W e r k s t o f f e s h a b e n .

Der Öffnungswinkel 2/des Kegels, die Wellenlänge A
der Strahlung und der Netzebenenabstand „d“ der je¬
weils reflektierenden Netzebenen sind dabei nach Bragg
durch eine einfache Gleichung miteinander verknüpft,
so daß man bei bekannten Anach Messung von 2/
das zugehörige „d“ errechnen kann. Für die Messung
wird in der Regel der k le inste Kegel verwendet .

Das Röntgenrücks t rah lver fahren is t von hoher Genau ig¬
ke i t . Gewisse Schwier igke i ten t re ten auf be i zu grobem
u n d z u f e i n e m K o r n d e s W e r k s t o f f e s . S i n k t d i e K r i s t a l -

litgröße unter ~~ s o v e r b r e i t e r n s i c h d i e L i n i e n

u n d w e r d e n u n s c h a r f , s o d a ß d i e s e u n t e r U m s t ä n d e n
f ü r d i e M e s s u n g e l a s t i s c h e r S p a n n u n g e n n i c h t m e h r
h e r a n g e z o g e n w e r d e n k ö n n e n .
D i e s e r Z u s t a n d k o m m t h a u p t s ä c h l i c h b e i h o c h f e s t e n
V Te r k z e u g s t ä h l e n i n F r a g e , w o b e i d i e s e E r k e n n t n i s
e i n e n A u f s c h l u ß ü b e r d i e Ge fü g e a u s b i l d u n g g i b t .
B e i n o r m a l e n K r i s t a l l i t g r ö ß e n , w i e i n B a u s t ä h l e n o d e r
Sch i f f baus täh len , i s t e ine aus re i chende Meßgenau igke i t
v o r h a n d e n .
V e r f o r m t s i c h d a s M a t e r i a l b e i ü b e r e l a s t i s c h e r B e a n ¬

sp ruchung , so ve rände rn s i ch d i e Ne t zebenenabs tände
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gestrahlt und in einer Entfernung von 50 mm
R ü c k s t r a h l fi l m a u f g e n o m m e n . H i e r b e i w i r d m i t e i n e r
B lende e i ne Hä l f t e des F i lmes abgedeck t . Es en t s t eh t
je nach dem vorhandenen Spannungszustand eine ovale
L i n i e v o n b e s t i m m t e r G r ö ß e u n d B r e i t e a u f d e r e i n e n
H ä l f t e d e s F i l m e s i n L ä n g s r i c h t u n g d e r E i n s t r a h l u n g .
D a n n w i r d z u n ä c h s t i n e i n e r E i n s t e l l u n g d i e a n d e r e
Hälfte des Filmes mit der drehbaren Blende abgedeckl
und dann de r Rücks t rah lfi lm m i t de r ve rs te l l t en B lende

180 Grad gedreht und die Aufnahme wiederholt.
D i e A u f n a h m e z e i t b e i d e r A u f n a h m e n a u f e i n e m F i l m
beträgt etwa bei konstanter Gleichspannung von 35 kV
u n d 1 4 m A 6 M i n .

Durch diese Anordnung wird die Linienverschiebung
d e u t l i c h s i c h t b a r .

d u r c h Ve r b i e g e n u n d Z e r q u e t s c h e n d e r K r i s t a l l e , w o ¬
d u r c h e i n e b e s t i m m t e S t r e u u n g d e s R ü c k s t r a h l k e g e l s
e i n t r i t t und s i ch i n e i ne r L i n i enve rb re i t e rung ausw i r k t .
Je größer die plastische Verformung, um so breiter wird
d i e L i n i e .

z u m

u m

ein fallender

Strahl

\ Abb. 4zeigt zur besseren Erklärung eine schematische
Darstellung von Rückstrahlbildern.reflektierte

StrahlenFi lm
Durch eine einfache Formel, die durch Ableitungen ent¬
standen ist, läßt sich durch die Linienverschiebung in

gemessen die Spannungsgröße genauestens
A b b . 2

e r -
D u r c h d i e s e E i g e n s c h a f t k a n n l e i c h t e r k a n n t w e r d e n ,
o b d a s M a t e r i a l b e r e i t s ü b e r b e a n s p r u c h t i s t . B e fi n d e n
sich die Spannungen jedoch noch im elastischen Bereich,
d a n n w e r d e n d i e m e i s t s c h a r f e n L i n i e n n u r v e r s c h o b e n

und um so mehr, je höher die Belastung ist. Aus den Ab¬
s t ä n d e n d e r L i n i e n a u f d e m R ü c k s t r a h l fi l m k a n n m a n
d ie Größe und Ar t de r Spannung bes t immen.
D i e s e F u n k t i o n e n w e r d e n v o n e i n e m b e s o n d e r s a u s g e ¬
b i l de ten Gerä t ausge füh r t . A l s e inz ige Arbe i t des Prü¬
f e r s v e r b l e i b t d a s A u s m e s s e n d e r L i n i e n a u f d e m R ü c k ¬
s t r a h l fi l m . H i e r f ü r fi n d e t e i n e o p t i s c h e M e ß e i n r i c h t u n g
V e r w e n d u n g .

m m

r e c h n e n ( k g / m m - )
48 ,9

1 ) o / k g m m ® = K ( A - “ A + ) X

o

m

ßfud tspo i / i nun .ZuSfSfiorftnufii

A b b . 4

Die Zahl 48,9 bedeutet den Abstand in mm, der sieh
ideal ergibt vom Objekt zum Rückstrahlfllm, wenn der
Eichr ingdurchmesser auf dem Rückstrahlfilm genau
50 mm beträgt, wobei als Eichstoff Gold verwendet
w i r d .

Ist der Aufnahmeabstand größer oder kleiner, der durch
entsprechende Einrichtungen am Gerät abgelesen wer¬
den kann, so muß das Verhältnis der Abstände gebildet
werden. Der abgelesene Wert wird bei xin die Formel
e i n g e t r a g e n .

„K“ ist die Konstante in kg./mm^, die sich ergibt bei
1mm Linienverschiebung und wird bei Stählen mit 73,2
eingesetzt (anerkannter Versuchswert).
Ein positiver Wert vonA- -Arbedeutet eine Zugspan¬
nung , e i n nega t i ve r Wer t e i ne D ruckspannung .
Die A-^ -Seite unterscheidet sich von der A- -Seite
durch geringere Schwärzung infolge größeren Absorp-

I n g . A d l e r

Be i dem Umsch lag-Ver fahren der Deu tschen Wer f t w i rd
m i t e ine r g rundsä tz l i ch fes ten E ins te l l ung des Gerä tes
zum Ob jek t , z . B . i n e i nem Winke l von 45 Grad , e i n - t i o n s w e g e s i m W e r k s t o f f .

S c h i e b e r f a b r i k a l i o n a u f d e m R o l l e n f ö r d e r e r
Trotzdem zwingt uns Platzmangel, dafür zu sorgen, daß
die zu fertigenden Werkstücke schnell durch die Werk¬
s t ä t t e n fl i e ß e n ; d e n n d e r k o s t s p i e l i g e W e r k s t a t t r a u m
wird nur dann ausgenutzt, wenn wir es verstehen, die
Arbeitsoperationen der Bauteile transport- und neben-
zeitsparend schnell hintereinander abzuwickeln.
D i e D W h a t v i e l e Ta n k e r z u l i e f e r n , u n d d a j e d e r
Tanker mit annähernd 250 Schiebern (250 und 300 NW)
ausgerüstet wird, lohnt es sich, für die Herstellung die¬
s e r S c h i e b e r e t w a s B e s o n d e r e s z u t u n .

D ie Gelegenhe i t , e in F l ießband aufzuz iehen, war wegen
d e r h o h e n S t ü c k z a h l l o h n e n d . E s e n t s t a n d d e r P l a n ,
n e b e n d e n F r ä s - u n d D r e h b ä n k e n i n d e r M a s c h i n e n ¬
f a b r i k e i n F ö r d e r b a n d a u f z u b a u e n .
D i e S c h i e b e r g e h ä u s e w e r d e n n i c h t m e h r z u d e n v e r ¬
sch iedenen Bea rbe i t ungsmasch inen h i n und he r t r ans¬
p o r t i e r t u n d g e l a g e r t , s o n d e r n K a r u s s e l l - D r e h b a n k ,

Große Stückzahlen von a l l den Gütern, d ie der Mensch
b e d a r f , u m l e b e n z u k ö n n e n , w e r d e n l a u f e n d p r o d u ¬
z i e r t . U n e n d l i c h e r s c h e i n t u n s d i e V o r r a t s k a m m e r , w e n n
w i r d i e G e s c h ä f t s s t r a ß e n b e s u c h e n .
W i r w i s s e n v o n T r a n s p o r t b ä n d e r n , F l a s c h e n s c h l i e ß ¬
m a s c h i n e n , Ve r p a c k u n g s m a s c h i n e n , Ta k t s t r a ß e n i n d e r
A u t o f e r t i g u n g , j a s o g a r v o n B r o t b a c k m a s c h i n e n , w o
man auf der e inen Sei te den Teig e in führ t und auf der
anderen Se i te das gebackene Bro t herauswander t .
I n d e r P r o d u k t i o n k o m m t m a n i m m e r m e h r a u f d e n

Dreh, automatisch herzustel len, sozusagen „ in den Back¬
ofen zu schieben“. Dies g i l t aber nur für Ar t ike l , d ie in
g roßen S tückzah len ge fo rder t werden .
D ie Bauze i t e i nes Sch i f f es i s t so l ang , daß d ie Te i l e ,
d i e p r o S c h i f f o f t Vo r k o m m e n , n i c h t n a c h d e m B a c k ¬
ofenrezep t herges te l l werden müssen. Er fahrene Hand¬
w e r k s k n i f f e b e h a l t e n a u f d e r D W G e l t u n g .
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D e r B e t r i e b h a t d a s F ö r d e r b a n d s o a n g e l e g t , d a ß d i e
daranl iegenden Maschinen außer Schiebern auch andere
T e i l e f a b r i z i e r e n k ö n n e n . K u r z v o r A u s l a u f d e r S c h i e ¬
b e r s t r a ß e k ö n n e n s c h o n w i e d e r Te i l e a u s e i n e m a n d e r e n
P r o g r a m m a n d e r M a s c h i n e b e r e i t g e s t e l l t w e r d e n , s o
daß ke in Umbau de r An lage no twend ig i s t .

So gesehen, hat d ieses Fl ießband s ich hundertprozent ig
b e w ä h r t .

G i l genas t RF

Aus dem Betriebssport
s t a n d d e r P u n k t s p i e l t a b e l l e i m A u g u s t 1 9 5 3

F u ß b a l l

I . H e r r e n :

Sp ie leF i r m a

D W

M i t r o p a
L ü b c k e & C o .
S c h u l t z

F o r d w e r k e
R o t - G e l b
K r o e n e r t

T o r e P u n k t e

3 9 : 2 3

3 7 : 1 0

2 6 : 2 8

2 0 : 2 1

2 3 : 3 6

2 0 : 2 0

1 6 : 61 1

1 3 : 38

9 : 99Schiebergehäuse auf dem Fl ießband
8

1 0 8 : 1 2F r ä s b a n k , S t e m m e i n r i c h t u n g , w i e d e r K a r u s s e l l b a n k
und Raboma werden h in te re inander so au fges te l l t , w ie
die Arbeitsfolge an der Gehäusebearbeitung es erfordert .
So gesehen, kann das Gehäuse au f dem Ro l len fö rder¬
b a n d v o n M a s c h i n e z u M a s c h i n e b i s z u r W a s s e r d r u c k ¬
p r o b e b e f ö r d e r t w e r d e n , w o b e i d e r Z u s a m m e n b a u
d i rek t au f dem Band e r f o l g t .
D a m i t d e r A r b e i t s p r o z e ß a n d e n z e h n A r b e i t s p l ä t z e n
u n g e f ä h r i n g l e i c h e r Z e i t d a u e r d u r c h f ü h r b a r i s t , s i n d
e n t s p r e c h e n d e Vo r r i c h t u n g e n f ü r j e d e n A r b e i t s p l a t z
v o r g e s e h e n .

D i e s e Vo r r i c h t u n g e n a n j e d e r B e a r b e i t u n g s m a s c h i n e
so rgen da fü r, daß das Gehäuse so fo r t gegen Ansch lag
a u s g e r i c h t e t i s t u n d a l l e G e h ä u s e d u r c h d i e s e V o r r i c h ¬
tungen g le ich werden.

7 : 98

9 : 3 6 1 : 1 58

R e s e r v e :

2 1 : 3D W

I d u n a

M i t r o p a
B o e h r i n g e r
O t t . E i s e n w .

B l e i - I n d u s t r i e

R a f f a y & C o .
B e z . - A m t E i m s b .

N e u e W e l t

1 2 6 6 : 1 1

5 8 : 1 7

4 6 : 2 6

2 6 : 1 8

2 1 : 5 5

3 9 : 2 3

1 9 : 6 9

1 2 : 3 8

2 0 : 61 3

1 6 : 611

1 0 : 89

1 0 : 1 2

1 0 : 1 4
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1 2

6 : 1 81 2

4 : 1 49

3 : 1 911 7 : 3 7

I I . H e r r e n :

1 6 : 06 1 : 4F . M . B a u a m t I

G a s w e r k e I I

D W I I

B ö t t c h e r I

L . V . A . - R e s .

S ü d f r u c h t - R e s .

H a r t u n g

5 4 : 2 1

2 8 : 3 7

2 0 : 3 5

2 0 : 4 6

1 7 : 3 9

1 4 : 49

8 : 1 09

7 : 98

6 : 1 41 0

5 : 1 39
2 : 85 4 : 2 2

A l t e H e r r e n :

B . W . V .

R o t - G e l b

T r e t o r n

6 2 3 : 7 1 0 : 2

2 5 : 1 1 9 : 36

1 6 : 6 8 : 25

7 : 5D W 6 1 5 : 8

5 : 5R a p i d 1
R a p i d 2
M i t r o p a
N e u e W e l t

N o r d d . A f fi n .
B a u b e h ö r d e

5 6 : 1 2

1 1 : 1 0

1 2 : 1 8

4 : 23

3 : 96

2 : 43 8 : 1 2

2 : 85 6 : 1 1

0 : 1 05 3 : 2 2

B e i d e n J u g e n d m a n n s c h a f t e n i s t d i e Ta b e l l e u n v e r ¬
änder t geb l ieben, da ke ine Sp ie le ausget ragen wurden.
A u c h u n s e r e H a n d b a l l s p i e l e r s t e h e n i n i h r e n G r u p p e n
sehr güns t ig da . D ie 2 . Mannscha f t w i rd a l le r Voraus¬
s i c h t n a c h K l a s s e n m e i s t e r w e r d e n .

E inen besonderen Er fo lg ha t d ie Spar te Handba l l be im
Spor t f es t des F i rmenspo r t ve rbandes i n Gees thach t e r¬
kämpf t . Unse re Mannscha f t ha t gegen s tä rks te Gegner
den Poka l , den SV-Rap id zu ve r te id igen ha t te , f ü r e in
Jah r e r rungen .
Über die Erfo lge unserer Tischtennismannschaften
h a t t e n w i r b e r e i t s f r ü h e r b e r i c h t e t .

Wir können fests te l len, daß d ie DW auch auf dem Ge¬
biete des Sports führend ist .

A m F l i e ß b a n d

N a c h d e m d i e A b s t i m m u n g d e r Vo r r i c h t u n g e n z u e i n ¬
a n d e r d u r c h g e f ü h r t w a r , v e r r i n g e r t e n s i c h d i e N a c h ¬
a r b e i t e n a n d e n S c h i e b e r n , u n d d e r z e i t l i c h e E r f o l g
t r a t e i n .

E i n e b e s o n d e r e E r s p a r n i s a b e r l i e g t d a r i n , d a ß d a s
1 0 0 k g w i e g e n d e G e h ä u s e v o n H a n d z u H a n d l ä u f t . 2 0
Gehäuse, d ie heute gebracht werden, gehen morgen als
fe r t i ge Sch iebe r aus dem To r. De r Werks ta t t p l a t z w i rd
n u r k u r z e Z e i t b e l e g t .
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Rationalisierung
(hei te r be t rach te t )

R a t i o n a l i s i e r e n h e i ß t : A r b e i t d u r c h A u s s c h a l t e n

u n n ö t i g e r A r b e i t s g ä n g e z u v e r e i n f a c h e n .

D ie unangenehmste Arbe i t , d ie e inem Menschen täg l i ch
zugemute t w i rd , i s t doch das Au fs tehen . M i r j eden fa l l s
k o m m t e s s o v o r , u n d i c h w e i ß n o c h v o n m e h r e r e n ,
d e n e n e s e b e n s o g e h t . We n n m a n d a n k d e r k r ä f t i g e n
Nachh i l f e des Weckers morgens d ie Augen au fgemach t
hat, ist es doch am schönsten im warmen Lager, das
man nun e inem unbarmherz igen Muß zu fo lge ver lassen
so l l . D iese r Zus tand sch re i t d i r ek t nach „Ra t i ona l i s i e¬
rung“, und der erfinderische Geist sollte nicht rasten,
um Mittel zu finden, diesen unangenehmen Augenblick
soweit wie möglich hinauszuschieben. Da ich mich be¬
müht habe, mich hier zu einem Virtuosen zu entwickeln,
möch te i ch I hnen e in i ges aus me ine r P rax i s e r zäh len .
D a n a h m i c h m i r a l s e r s t e s d i e B e r u f s f e u e r w e h r l e u t e
z u m Vo r b i l d . D i e m a c h e n e s s o : Vo r d e m B e t t s t e h e n
die langen Stiefel, so wie sie stehen würden, wenn
Beine darin wären, dann werden, natürl ich abends
schon, die Hosenbeine von oben über die Stiefelschäfte
gesteckt, so daß die Hose sich in Harmonikafalten über
die Stiefel legt und die Stiefelschäfte aus jedem Hosen¬
bein herausgucken, hübsch ordentlich der rechte Stiefel
aus dem rechten Hosenbe in , der l inke aus dem l inken.
Sodann werden d ie Socken in d ie St iefe lschäf te h inein¬
gehängt und oben am Stiefelschaft umgekrempelt. Man
muß natürlich aufpassen, daß die Ferse der Socken
a u c h n a c h h i n t e n k o m m t . W ! e n n n u n d e r F e u e r w e h r ¬
mann sich anziehen will, braucht er nur in die Stiefel
hineinzutreten, dann kann er schon die Hose hochziehe n,
Rock an —fertig. Dauer 20 Sekunden. Ist das nicht
i d e a l ?

Ich gedachte, es ähnlich zu machen; doch wie ich meine
H o s e s o r e c h t i n H a r m o n i k a f a l t e n ü b e r d i e S c h u h e
praktiziere, machte meine Frau von ihrem Vetorecht
Gebrauch und l ieß sich auch auf keinen Kompromiß ein:
Hosen gehören in Bügelfalten auf gehängt, basta! Willst
du v ie l l e i ch t noch lo t te r ige r he rumlau fen? —Aber wozu
bin ich unterm „Uranus“ geboren? Sie wissen doch,
Uranus —der S te rn de r E rfinder und des For t sch r i t t es !
I c h b a s t e l t e m i r e i n e f e d e r n d e H o s e n a u f h ä n g e v o r r i c h ¬
tung, welche die Hosen selbsttätig hochzieht, während
man sich die Schuhe zubindet , desgle ichen einen k lapp-
baren Bügel, der mit einem Gegengewicht in einer
Rolle hängt, auf welchem das Oberhemd mit dem halb
aufgezogenen Schlips, darüber der Pullover und dar¬
über das Jacket t hängen. Und je tz t is t der Arbe i tsgang
folgender: 1. Mit beiden Beinen gleichzeitig aus dem
Bett, 2. Nachtzeug aus, Unterwäsche und Socken an, 3.
auf den Stuhl steigen und in die Hose hineinspringen,
4. Schuhe an und zubinden, Hosenaufhängevorrichtung
lösen, 5. a) zum Waschbecken und Bart einseifen (meine
Herren, erst rasieren, dann waschen, erspart Zeit und
Seife, denn dort, wo man sich rasiert hat, braucht man
sich nicht zu waschen!) 5b) Zähne bürsten, 5c) Rasier¬
apparat von gestern sauber machen, 5d) rasieren, 5e)
waschen, 5f) kämmen, alles liegen lassen, Mutti räumt
nachher ja doch weg. 6. Und jetzt kommt das Glanz¬
stück, das Ergebnis rationellen Denkens gepaart mit Er¬
findergeist: ich trete unter den an der Decke hängenden
Klappbügel, hebe die Arme hoch und betätige mit einem
Fuß d ie Ro l l enb remse , l angsam senk t s i ch de r K lapp¬
bügel, und Oberhemd, Schlips, Pullover und Jackett
gleiten an die Stelle, wohin sie gehören, um dem Körper
Wärme und Schönhe i t zu ve r l e ihen . Je t z t w i rd m i t de r
e inen Hand das Oberhemd in d ie Hose ges top f t , wäh¬
rend die andere den Klappmechanismus des Bügels löst,
welcher nun, zusammengeklappt, durch die Schwere des
Gegengewichtes oben aus dem Kragenausschnitt her-

A .
\\ TroW erw<»clj« '
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ausgezogen wi rd . 7 . Je tz t wer fe ich mich in d ie Bru .s t
u n d s c h r e i t e z u m K a f f e e t i s c h .

Sprungversuche nachbehal ten) habe ich die Zei t für An¬
kleiden von 22 Minuten auf 7Minuten herabgedrückt.
Da ich jedoch in fo lge e ines zwei ten Vetos n icht 15 Mi¬
nuten länger sch la fen dar f , nutze ich d ie erspar te Ze i t ,
um me iner F rau was vorzuquarken und e r re iche dami t ,
daß sie sich freut, wenn ich, pünktlich wie immer, a u s

. /

//

Durch fleißiges Üben (besonders der 4. Arbeitsgang
wollte zuerst gar nicht klappen, und ich habe eine kleine
Narbe an der Stirn als Andenken an mißglückte

dem Hause gehe ,
ziehen!“ ruf t s ie mir dann meistens nach.

Zeichnungen von Irmgard Laddey

D u m u ß t d e i n e n S c h l i p s n o c h z u -
H N

WIR BEGLÜCKWÜNSCHEN UNSERE JUBILARE
Sie feierten ihr 25jähriges Dienst Jubiläum

J o s e f P fi t z e r L o r e n z O b e n G e o r g J u n gVorarbeiter, 22. 7. 1953 Elektriker, 23. 7. 1953 Ingenieur, 1.8, 1953

P a u l S t e i n c k e
Kaufm. Angestellter, 6. 8, 1953

W a l t e r V o s s
Meister, 8 . 8 . 1953

W a l t e r K r u g
Maschinenbauer, 13. 8. 1953

G e o r g F o l k e r s
Vora rbe i t e r, 22 . 8 . 1953
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F A M I L I E N N A C H R I C H T E N
Brenner Hans Hendtke am 16. 7. 1953
Probierer Josef Weisheitel am 22. 7. 1953

Transportarbeiter Klaus Hendel mit Frl. Hildegard Anstreicher Henry Vollmers am 25. 7. 1953
Baucza am 25. 6. 1953 M a s c h i n e n b a u e r W e r n e r B e h n a m 2 5 . 7 . 1 9 5 3

Dreher Paul Bauer mit Frl. Elfriede Jäschke am Schiffbau-Helfer Axel Bohnhoff am 26. 7. 1953
27. 6. 1953 S c h i f f b a u e r A r t u r B r a u n a m 3 0 . 7 . 1 9 5 3

Kupfersdimied Egon Talaga mit Frl. Lieselotte Lorenz Schiffbauer Hans-Joachim Kretzschmar am 4. 8. 1953
a m 2 7 . 6 . 1 9 5 3

Ausrichter-Helfer Wilhelm Kapteina mit Frl. Lisa Busch
a m 4 . 7 . 1 9 5 3

Stellagenbauer Heinz Harms mit Frl. Astrid Haase am
4. 7. 1953

Dreher Harry Günther mit Frl. Ilse Hanert am 4. 7. 1953
S c h w e i ß e r H e i n z S a l e w s k i m i t F r l . I l s e W e r n e r a m

4. 7. 1953

Tischler Ludwig Nagel mit Frl. Hildegard Recklies am
11. 7. 1953

Reiniger Helmuth Adler mit Frl. Frieda Retzlaff am
11. 7 . 1953

T i s c h l e r P a u l K e r s t e n m i t F r l . H a n n e l o r e B ö h n a m
11. 7. 1953

Schlosser Georg Kudalla mit Frau Anna Richard am
13. 7 . 1953

Kaufm. Angestellte Ursula Hoyer mit Herrn Nowara
am 16 . 7 . 1953

Masch inenbauer Hors t Cassens m i t F r l . He lene Förs te r
a m 1 8 . 7 . 1 9 5 3

S c h l o s s e r G ü n t h e r S c h w a b e m i t F r l . G e r d a R o s k e a m
18. 7. 1953

Kupferschmied-Helfer Guido Mlynski mit Frl. Hanne¬
lore Klapszus am 18. 7. 1953

E - S c h w . - A n l e r n e r W e r n e r L o e r s m i t F r a u C h r i s t i n a
Tepp am 18. 7. 1953

Tisch le r Be rnha rd Me ie r m i t F r l . B runh i l de Pe tzo ld am
18. 7 . 1953

B r e n n e r a n l e r n e r K a r l - H e i n z S i e v e r s m i t F r l . I n g e
C h r i s t i e n a m 1 8 . 7 . 1 9 5 3

Feuerwehrmann Wa l te r Jü rgens m i t F r l . I rmgard
Stumpf am 18. 7. 1953

E-Schweißer Helmut Meininghaus mit Fr l . El f r iede
W i n k l e r a m 2 5 . 7 . 1 9 5 3

Anstreicher Heinz Seelert mit Frl. Helga Schach am
25. 7 . 1953

Schi ffbau-Hel fer Johann Barany mit Fr l . Hi ldegard
R a a b e a m 2 5 . 7 . 1 9 5 3

Schlosser Rolf Bielfeld mit Frau Elli Michalowitz am
25. 7. 1953

K r a n f a h r e r W i l h e l m S c h l ü t e r m i t F r l . Ve r a M e y n a m
25. 7. 1953

Boh re rhe l f e r Pau l He rck m i t F rau I l se Koop am
1. 8. 1953

Bordschlosser Kurt Döhler mit Frl. Emma Rieck am
1. 8. 1953

Tischler Hans-Werner Schulz mit Frl. Elsa Brabandt
a m 1 . 8 . 1 9 5 3

Maschinenbauer Richard Dellmann mit Frl. Ilse Susott
a m 1 . 8 . 1 9 5 3

Schiffbau-Helfer Heinz Ziebell mit Frl. Ruth Krüschel
a m 3 . 8 . 1 9 5 3

E h e s c h l i e ß u n g e n :

T o c h t e r :

Tischler Walter Leschke am 8. 7. 1953
Vorhalter Harald Jaeger am 13. 7. 1953
E-Schw.-Anlerner Uwe Burgunde am 18. 7. 1953
Anschläger Werner Blemer am 19. 7. 1953
Kesselschmied Paul Friese am 20. 7. 1953
Feuerwehrmann Benno Raudszus am 21. 7. 1953
E-Schw.-Anlerner Karl Wilczek am 22. 7. 1953
Anstreicher Albert Jelich am 25. 7. 1953
Kupferschmied-Helfer Arthur Fritz am 27. 7. 1953
E-Schw.-Anlerner Hermann Adels am 29. 7. 1953
Schiffbau-Helfer Gerhard Claasen am 30. 7. 1953
Holzfräser Karl-Heinz Pagels am 30. 7. 1953
Haueranlerner Heinrich Mahler am 1. 8. 1953
Kaufm. Angestellter Henry Woldmann am 1. 8. 1953
Schiffbauer Karl-Heinz Lohse am 2. 8. 1953
Matrose Wilhelm Malzahn am 4. 8. 1953
E-Schweißer Josef Wysocki am 4. 8. 1953
E-Schw.-Anlerner Heinrich Albrecht am 5. 8. 1953

W i r g r a t u l i e r e n

Für die zahlreichen Aufmerksamkeiten und
Glückwünsche anläßl ich meines 25jährigen
Dienstjubiläums sage ich hiermit der Betriebs¬
leitung sowie allen Kollegen meinen herz¬
l i c h e n D a n k .

H e i n r i c h O c k e l m a n n

Für die erwiesenen Aufmerksamkeiten anläß¬
lich meines Jubiläums sage ich allen meinen
Mitarbeitern meinen herzlichsten Dank.

Geo rg Fo l ke r s

Für die zahlreidien Aufmerksamkeiten und
Glückwünsche anläßlich meines 25jährigen
Jubiläums sage ich hiermit der Betriebsleitung
sowie allen Kollegen meinen herzlichen Dank.

L o r e n z O b e n

Wir gedenken unserer Toten
H a n s K r ü m m e l

K r a n f ü h r e r

gest. :S. 7.1953
J o h n S v e n s s o n
M a s c h i n e n b a u e r

gest. 29.7.1953
O t t o T h i e l e

Maschinenbauer
gest. 1.8. 1953
E r n s t W e s t e d t

S t e m m e r

gest. 13. 8. 1953

N i c o l a u s N o w i c k i
R e n t n e r

gest. 22. 7. 1953
J o h a n n e s H a r f s t

S c h w e i 5 e r - V o r a r b e i t e r

gest. 26. 7. 1953

H e i n r i c h R ö h l s b e r g e r
V o r a r b e i t e r

gest. 27. 7.1953

P a u l G e r u l l l s

K o l o n n e n f u h r e r

gest. 7. 8. 1953

G e b u r t e n :

S o h n :

E-Schweißer Heinz Ginnuth am 14. 6. 1953
E-Schweißer Heinrich Griemsmann am 25. 6. 1953
Anstreicher Erich Schulz am 26. 6. 1953
Brenner Willi Zeis am 3. 7. 1953
E-Schweißer Ljubomir Milosevic am 5. 7. 1953
M-Bauer Willy Hummel am 6. 7. 1953
Schiffbauer Heinrich Rosemeier am 8. 7. 1953

H e l m u t S c h ö d l i c h
K r a f t f a h r e r

gest. 17. 8. 1953
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s e i n s t ä n d i g e r Ve r t r e t e r i s t D i r e k t o r H e i s s e . 2 . Vo r ¬
s i t z e n d e r i s t u n s e r W i l h e l m M a t h i e s s e n . Vo r s i t z e n d e r
der Vertreterversammlung ist das Betriebsratsmitglied
H a n s H o d d e .

A u c h a u ß e r h a l b u n s e r e r B e t r i e b s k r a n k e n k a s s e s i n d
v e r s c h i e d e n e A n g e h ö r i g e d e s B e t r i e b e s i n S e l b s t v e r ¬
w a l t u n g s o r g a n e n t ä t i g . D e r k o m m e n d e M o n a t w i r d
alle vor die Erfüllung unserer staatsbürgerlichen Pflich¬
t e n s t e l l e n ; d e n n a m 6 . 9 . 1 9 5 3 w i r d b e k a n n t l i c h d e r
Deutsche Bundestag neu gewählt. Es geht darum, die
unbestreitbaren Erfolge unseres jungen Staatswesens
e rwe i t e rn . W i r dü r f en n i ch t s t ehenb le i ben und uns m i t
dem begnügen, was erreicht worden ist. Alle wünschen,
daß recht bald alle Deutschen wieder in einem Staate
Z u s a m m e n l e b e n k ö n n e n , w e n n w i r a u c h s o n s t i n
manchem verschiedener Ansicht sein mögen. Die Haupt¬
sache ist, daß wir die einfachsten Anstandspflichten be¬
wahren und bei der nun einmal immer gegebenen
Spannung, die ein Wahlkampf mit sich bringt, darauf
verzichten, uns gegenseitig zu beschimpfen und anzu¬
pöbeln. Wir wollen es unterlassen, dem, der nun einmal
eine andere Ansicht hat als der andere, Gesinnunglosig-
keit oder ähnliches vorzuwerfen. Denken wir daran,
d a ß a u c h d a s S c h i c k s a l u n s e r e r W e r f t v o n d e r Wa h l
abhängt. Und da sind wir uns doch wieder einig.
Möge auch in Zukunft all unseren Belegschaftern die
Sicherheit des Arbeitsplatzes erhalten bleiben und
u n s e r e D W d a r ü b e r h i n a u s d i e M ö g l i c h k e i t h a b e n ,
weiteren einen sicheren Platz zu bieten. In diesem Sinne
grüßt Euch herz l i chs t

u n s

z u

Neben Tagen, die wegen ihrer Kühle und häufiger
Regenschauer auch hätten im Apri l l iegen können,
brach te der Augus t doch e ine ganze Re ihe von he ißen
Tagen. Manch einer wird diejenigen beneidet haben, die
g e r a d e j e t z t i h r e n U r l a u b v e r l e b e n k ö n n e n . Tr o t z d e m
haben alle ganz beachtlich einen Schlag reingehauen.
D i e L e i s t u n g e n u n s e r e r B e t r i e b s a n g e h ö r i g e n w a r e n
anerkennenswert. In den letzten Wochen folgte Stapel¬
lauf auf Stapellauf und Probefahrt auf Probefahrt, so
d a ß w i r a u f d e m b e s t e n W e g e s i n d , a n d i e s t o l z e n
Ergebnisse in der Ablieferung, die wir in der Vorkriegs¬
ze i t e r re i ch ten , anzuknüp fen .

Neben all dieser eigentlichen Arbeit hat sich ganz un¬
auffällig, so beinahe nebenher, die Selbstverwaltung in
d e r S o z i a l v e r s i c h e r u n g g e b i l d e t . E i n e g a n z e R e i h e
u n s e r e r B e l e g s c h a f t e r i s t b e i d e r E r l e d i g u n g d e r A u f ¬
g a b e n d e r S e l b s t v e r w a l t u n g a k t i v t ä t i g . B e s o n d e r s
in teress ieren w ’ i rd na turgemäß unsere Bet r iebskranken¬
k a s s e . Vo r s t a n d u n s e r e r B K K i s t u n s e r D r. S c h o l z , — E u e r K l a b a u t e r m a n n

E i n B r i e f a n d e n K l a b a u t e r m a n n
Altenau, im Jul i 1953

wie w i r au f v ie rzehn Tage au f Kos ten der DW zu ver¬
reisen, genau so gut gefällt wie uns, die wir grüßen.

W i r D W e r s e n d e n v o n u n s e r e r U r l a u b s r e i s e i n d e n
schönen Harz, aus Al tenau vo l ler Dankbarke i t d ie herz¬
l i c h s t e n G r ü ß e a n „ A l l e “ ! W i r w ü n s c h e n n u r , d a ß e s
al len unseren Kol legen, denen es vergönnt ist , genau so N e u n U n t e r s c h r i f t e n

G r u ß a u s A l t e n a u

Wir sind im Harz, dort, wo die Fichten rauschen,
wo sich der Silberbach auf engen Wegen
dem Schoß der Erde anvertraut, wir lauschen
und denken ab und zu an euch Kollegen;
denn von Bergen klingen leise Glocken,
die von den Kühen um den Hals getragen,

uns mi t dem Klange in d ie Berge locken
und unser Herz wi rd wie d ie Glocken schlagen;
denn vor uns l iegt des hohen Waldes St i l le,
es öffnet uns d ie Herzen nun ganz wei t ,
dami t w i r vo l l und ganz des Lebens Fü l le
er fassen. Is t das n icht e ine schöne Ur laubszei t !
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