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D i e » G r o ß e n F ü n f S c h i f f a h r i s l ä n d e r u n d W e r f t e n«

Die Welthandelsflotte hat im Jahre 1952 eine Zunahme von nahezu 3Mil l ionen (2 940 000) BRT erfahren und weist
mi t über 90 Mi l l ionen BRT eine Höhe auf , d ie e inmal ig is t in der Schi ffahr tsgeschichte a l ler Zei ten.
In der Reihenfo lge der Größe der Handelsflot ten für d ie e inzelnen Staaten erg ibt s ich fo lgendes Bi ld ;

i n 1 0 0 0 B R T
1 9 5 21 9 3 9

1 . G r o ß b r i t a n n i e n u n d I r l a n d
2. USA

3. Norwegen
4. Panama

5. Frankreich

Deutschland, das 1939 mit e iner Tonnage von 4483 000 BRT noch an vier ter Stel le nach Großbr i tannien, USA und
Norwegen i n de r We l t sch i f f ah r t s tand , i s t heu te un te r den e rs ten fün f Lände rn übe rhaup t n i ch t mehr ve r t re ten .
Die deutsche Tonnage weist durch d ie großen Kr iegsver luste und durch d ie zwangsweise Ausl ie ferung ihrer Schi ffe
an d ie a l l i i e r ten Mächte t ro tz g roßer Ans t rengungen, d ie e inge t re tenen Ver lus te raschmög l ichs t auszug le ichen, im
Augenbl ick nur einen Raumgehalt von 1398 000 BRT auf.
Nach einem nahezu sechsjähr igen Verbot für d ie deutschen Werf ten, Schi ffe zu bauen, hat mit Aufhebung der ein¬
sch ränkenden Bes t immungen se i t dem F rüh jah r 1951 e i ne l ebha f t e Sch i f f bau tä t i gke i t e i ngese t z t , d i e be re i t s im
Jahre 1951 zu einer Abl ieferung von rund 300 000 BRT geführt hat, und die im abgelaufenen Jahr auf etwas über
500 000 BRT geste iger t werden konnte. E ine Gegenüberste l lung der fünf größten im Wel tschi f fbau tä t igen Werf ten
zeigt, daß die Deutsche Werft , die in den letzten Vorkriegsjahren an erster Stel le im Handelsschiffbau der Welt lag,
bereits heute wieder in der Reihe der ersten fünf Werften der Welt steht, die im letzten Jahre mehr als 100 000 BRT
gebaut und zur Ab l ie ferung gebracht haben.

1 9 3 8

1. Deutsche Werft, Hamburg . .
2 . H a r l a n d & W o l f ( d r e i W e r f t e n :

Belfast, Glasgow, London) . .
3. Mitsuibishi, Japan
4 . J o h n B r o w n , G l a s g o w . . . .
5 . Can t i e r i R i un i t i ( zwe i Wer f t en :

Monfalcone, Triest)

Das be i der Deu tschen Wer f t vo r l i egende Arbe i t sp rogramm wi rd es e rmög l i chen , im Jahre 1953 w ieder d ie vo l le
Kapazität auszunutzen und eine Tonnage zur Ablieferung zu bringen, die an die letzte Friedensproduktion heranreicht.
Wie das unten wiedergegebene, in den le tz ten Tagen aufgenommene Bi ld unserer Helgenbelegung zeigt , bedarf es
dazu ke iner Erwei terung unserer Helgenanlagen, t ro tz der in der Größe s tark gewachsenen Neubauten.
Der Übergang zum Sektionsbau, der einen großen Teil der früheren Helgenarbeit im Freien in die Werkstatt
ve r l eg t und den ze i t l i chen Ab lau f des A rbe i t sgeschehens besch leun ig t be i g le i chze i t i ge r E rhöhung de r Gü te de r
Arbe i t , läßt uns be i e inem g le ich großen Arbe i tsprogramm wie in der Vorkr iegsze i t mi t e inem Tei l unserer Helgen
a u s k o m m e n .

D a w i r b e r e i t s i m l e t z t e n J a h r e d i e B a u z e i t e n u n s e r e r g r o ß e n Ta n k e r a u f e t w a 6 5 A r b e i t s t a g e h e r a b d r ü c k e n
konn ten und in we i te ren 30 b is 35 Tagen d ie Ausrüs tung b is zu r P robe fahr t und Ab l ie fe rung Vornahmen, ho f fen
w i r, daß unse r Wer f tbe t r i eb Hamburg -F inkenwerde r auch i n den kommenden Jah ren se ine füh rende S te l l e un te r
den „Großen Fünf “ ha l ten und wenn mögl ich noch verbessern w i rd .
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Etwas günst iger schneidet der deutsche Schi f fbau ab.
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K o c k u m , M a l m ö .

1 3 2 5 1 8

1 0 5 6 7 6

1 0 0 0 8 0

. . 130 781H a r l a n d & W o l f . .
Bethlehem Steel, USA ... 1 2 4 4 0 2
Deutsche Werft, Hamburg . . 107 750

1 0 0 0 0 0 Götaverken, Göteborg .... 1 0 4 3 4 1

S . W . E . H .

/S

Schweißplan und Neubauhelgen Deutsche Werft, Hamburg, Februar 1953
N e u b a u t e n v o n l i n k s n a c h r e c h t s :

1. 16 500-t-M'T. „GIOVANNI FASSIO" —2. 10 000-t-Tmbinen-Fiacht-und Fahigastschilf H.A.L., Hamburg —3. 10 000-t-Turbinen-Fracht-
und Fahrgastschill Baunummer 651 —4. Kielstapel 18 300-t-Motoitanker, Baunummer S. 653 —5. Bau-Nr. 700, 12 OOO-t-Schwimmdock
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Die jüngsten Ereignisse im Bilde

E i n n e u e r F r a c h t e r

für d ie Dei Ostas iat iske Kompagni

Stapeiiauf der „Pasadena" am 26. 1. 53 (10160 (dwj

Die ">lnfarc(ic Ocean", ein sdiwedisdies Kiihlsdiiff, brannte am 5. 2. 53.
Die Brandursache konnte bisher nicht aufgekiärt werden

In Finkenwerder wird ein neuer GroBkran gebaut
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P r o b e f a h r t b e i W i n d s t ä r k e 9

„ W e t t e r v o r h e r s a g e d e s M e t e o r o l o g i s c h e n I n s t i t u t s
H a m b u r g f ü r W e s t d e u t s c h l a n d u n d H a m b u r g : E s i s t
mi t Schnee zu rechnen, Temperaturen b is zu 6°
u n t e r N u l l , g e g e n M i t t a g u m 0 ° b e i a u f f r i s c h e n d e n
W i n d e n , W i n d s t ä r k e 6 — 8 . “ D a s w a r d i e We t t e r v o r h e r -

z u h a l t e n , s o w a r e s a u c h m i t d i e s e r P r o b e f a h r t . D i e
Probefahr t g ing ohne den ger ings ten Zwischenfa l l von¬
s t a t t e n . D i e v o r s c h r i f t s m ä ß i g e n E r p r o b u n g e n e r g a b e n
n ich t d ie ge r ings te Beans tandung , a l l e Fahr t te i l nehmer
w a r e n v o n d e n E r g e b n i s s e n v o l l b e f r i e d i g t . D i e g u t e

-»■c.- i -

. . " U

Sn

sage des Nordwes tdeu tschen Rund funks am 26 .1 .1953 ,
morgens um 6.00 Uhr. Und dieser Tag sol l te die Probe¬
f a h r t d e s 1 6 8 0 0 t g r o ß e n M o t o r t a n k e r s „ M o s l i '
Reederei A/S Mosvold Shipping Co., Farsund, bringen.
Auf Deck des neuen Schiffes lag Schnee, und nächtlicher
F r o s t h a t t e d a f ü r g e s o r g t , d a ß e s a n e i n i g e n S t e l l e n
recht glatt war. Trotzdem wurde pünktlich um 8.00 Uhr
vom Ausrüs tungska i unserer Wer f t abge leg t ; denn Ter¬
m in i s t Te rm in . So w ie uns ungüns t i ge E inflüsse auch
sonst n ich t daran h indern, e inmal gesetz te Fr is ten e in-

St immung wurde auch n icht im ger ingsten dadurch be¬
e i n t r ä c h t i g t , d a ß d e r i m m e r s t ä r k e r w e r d e n d e W i n d ,
d e r d i e v o m R u n d f u n k p r o p h e z e i t e H e f t i g k e i t n o c h
ü b e r t r o f f e n h a t , d e n Ve r k e h r a n B o r d e r h e b l i c h e r ¬
schwer te . Jeder, de r übe r Deck wo l l t e , mußte s i ch an
d e n G e l ä n d e r n g u t f e s t h a l t e n , u m n i c h t u m g e w e h t z u
werden. Und als dann der Flaggenwechsel vorgenommen

wurde , ge lang es dem anwesenden no rweg i schen Ge¬
nera lkonsul n icht , d ie F lagge der Reedere i Mosvold mi t
„ e i g e n e r K r a f t “ z u h i s s e n . E r s t m i t H i l f e u n s e r e s z u ¬

g r e i f e n d e n O b e r i n g e n i e u r s L o r e n z w a r
e s m ö g l i c h , d i e F l a g g e z u s e t z e n . S o
h e f t i g w a r d e r W i n d d r a u ß e n v o r d e r
E l b m ü n d u n g .

A l s d a s S c h i f f d a n n n a c h B e e n d i g u n g
d e r F a h r t a m S t e u b e n h ö f t i n C u x h a v e n

festmachte, hatte der Reeder die beruhi¬
gende Gewißheit, daß die Erprobungen
u n t e r a l l e n n u r d e n k b a r e n E r s c h w e r u n ¬

gen vor sich gegangen waren, und so be¬
s o n d e r s e i n d r i n g l i c h d i e h e r v o r r a g e n d e
Q u a l i t ä t d e s n e u e n S c h i f f e s u n t e r B e w e i s

g e s t e l l t w a r .

D ie P robe fah r tgäs te wu rden m i t be re i t¬
stehenden Sonder wagen der Bundesbahn
v o n C u x h a v e n n a c h H a m b u r g z u r ü c k ¬
g e b r a c h t . A l l e F a h r t t e i l n e h m e r h a b e n

d a s s e l t e n e E r l e b n i s e i n e r w i n t e r l i c h e n

S e e f a h r t b e i W i n d s t ä r k e 9 m i t n e h m e n

k ö n n e n .

d e r



Verstärkungen der T2-Tanker
vom Neubau he r 4 I -Träger, 600 mm hoch , a l s zusä tz¬
liche Längsträger unterhalb der Rahmenbalken ein.
Nachdem die Schi ffe nun inzwischen eine längere Fahr¬
ze i t h i n te r s i ch geb rach t haben —d ie ä l t es ten T2 -Tan -
ker sind bereits 10 Jahre alt —, treten wieder einige
schwache Punkte auf, besonders bei den Schiffen, die
für lange Zeit Benzin gefahren haben. Im Januar d. J.
s i n d w i e d e r z w e i d i e s e r Ta n k e r a u f g e b r o c h e n . A u s
diesem Anlaß s ind nun a l le K lass iflkat ionsgesel lschaf ten
dazu übergegangen, Verstärkungen folgender Art zu
v e r l a n g e n :
D i e b e r e i t s v o r h e r e r w ä h n t e n I - L ä n g s t r ä g e r l a u f e n
unter den Rahmenspanten entlang, das heißt ungefähr

500 mm unter Deck, und sind zum Tei l nur
durch eingeschweißte Stegbleche mit dem
Deck verbunden. Die erste Forderung ist
nun, die Stegbleche zu ergänzen, so daß
der Längsträger auf der ganzen Länge mit
dem Deck verbunden wi rd. Die zwei te For¬
derung ist, den Querschnitt der Boden¬
beplattung zu vergrößern. Hier sind nun
die Vorschläge der Klassifikationsgesell¬
schaften unterschiedl ich. Es können zusätz¬
liche Längsträger im Boden eingebaut wer¬
den, oder man kann Dopplungen auf die

rj Bodenbeplattung setzen, um hierdurch den
Querschnitt zu vergrößern.
Auf der „Oi lfie ld“ haben wir d ie Steg¬
bleche zwischen den I-Trägern unter Deck
u n d d e m D e c k v e r v o l l s t ä n d i g t u n d i m
Boden insgesamt 4Dopplungen, jede von
1200X20 mm, im Querschnit t auf einer
Länge von ungefähr 75 meingebaut und
durch Schweißung mit der Bodenbeplattung
verbunden, was gegenüber der Nietung den
Vorteil hatte, daß die Heizschlangen nicht
hoch genommen zu werden brauchten. Ob
n a c h d i e s e n Ve r s t ä r k u n g e n n u n d i e T 2 -
Ta n k e r a l s v o l l w e r t i g e Ta n k s c h i f f e a n g e ¬
sehen werden können, muß die Zukunft

en tsche iden . D ie Tanker s ind ja bekann t l i ch au f
Grund des geringen Freibords der See besonders
ausgesetzt, was durch das Photo, aufgenommen an
B o r d d e s b e i u n s g e b a u t e n M T „ I r l a n d “ , v e r a n ¬
s c h a u l i c h t w e r d e n s o l l .

I n den e r s ten K r i egs jah ren ha t t en d i e A l l i i e r t en du rch
d ie U-Boot -Waffe g roße Ver lus te an Sch i f f s tonnage e r¬
l i t t en . Demzu fo lge g ing man dazu über, du rch Ser ien¬
b a u t e n d i e e n t s t a n d e n e L ü c k e w i e d e r z u f ü l l e n . A l s
F r a c h t s c h i f f e w u r d e n d i e T y p e n d e r „ L i b e r t y “ - u n d
„Victory“-Schiffe, als Tanker die T2-Typen entwickelt.
Z u d i e s e n Ta n k e r n g e h ö r t a u c h d e r b e i u n s a n d e r
Werft reparierte, turbo-elektrisch angetriebene Tanker
„O i l fie l d “ . D iese Tanke r, m i t de ren Bau i n de r zwe i t en
Hälf te des Jahres 1941 begonnen wurde, sind ganz ge¬
s c h w e i ß t . D i e E r f a h r u n g e n ü b e r d a s Ve r h a l t e n g a n z
geschweißter Schiffe im Seegang waren damals noch
sehr gering, so daß die im Rahmen des alliierten Kriegs-

6 fu€ röd7n/ l : t T£ -TQnker
Vorh, Ri/ifänger <)en. auf Schüi£ Vorh. I -Uniemug

A/cue, S icQolaHe.
TT J J T T - T — T■ 7 — r

h
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Schiffbau-Programms erstel l ten Tanker und Fracht¬
schiffe durch Einreißen der Decks und der Außenhaut
schwere Beschädigungen erlitten, die in zahlreichen
Fällen zu einem vollen Verlust der Vor- und Hinter¬
s c h i f f e a u f S e e f ü h r t e n .
Damit trat für die Klassifikat ionsgesel lschaften die
Frage auf, wie derartige Unfälle in Zukunft vermieden
w e r d e n k ö n n t e n .

Man hatte die Erfahrung gemacht, daß die
den Plattengängen der geschweißten

Schiffe, besonders auch an den Lukenecken
durch Kerbwi rkung au f t re tenden R isse
aufgehalten wurden, sobald sie auf eine
N i e t n a h t o d e r e i n e a u f g e s c h w e i ß t e Ve r ¬
stärkung trafen. Von dieser Kenntnis aus¬
gehend, wurde für die in Fahrt befindlichen
Schiffe der damaligen Bauzeit vorgeschrie¬
ben, sogenannte Rißfänger (crack arrester)

d i e a u s G u r t b l e c h e n u n d

Hensel, FS 6

i n

a n z u o r d n e n ,
Längsträgern bestanden, die im Bereich der
Oberdecks, der Außenhaut und der Boden¬
gänge angeordnet wurden, wie sie aus der
obens tehenden Que rschn i t t s k i zze f ü r e i nen
T 2 - T a n k e r z u e r s e h e n s i n d .

Weiter erkannte man, daß der Querschnitt
der Decks mit den Längsbalken und Längs¬
trägern zu gering war und baute in die
bereits fertigen Schiffe nachträglich, und
i n d i e i m B a u b e fi n d l i c h e n S c h i f f e g l e i c h M T „ I r l a n d a u f h o h e r S e e



N e u e P r ü f m e t h o d e n

in der Fertigungs- und Materialprüfung

auf der „Deutsche Werf t# #

Die Überprüfung eines Rohlings oder geschweißten
B a u t e i l e s m i t d e m u n b e w a f f n e t e n A u g e , s e l b s t u n t e r
Zuh i l f enahme e ine r Lupe , g i b t nu r e i nen besch ränk ten
E i n d r u c k v o n d e r G ü t e . F e h l e r a n d e r O b e r fl ä c h e k ö n ¬

nen nur, wenn es s i ch um sehr fe ine Mate r ia l t rennun¬
gen hande l t , s chwer ode r n i ch t m i t S i che rhe i t e r kann t
werden. Feh le r im Innern , sowe i t s ie n ich t d i rek t un te r
de r Oberfläche l i egen , s ind z . Z . nu r m i t H i l f e du rch¬
gehender S t rah len fes ts te l l ba r. Dopp lungen in B lechen ,
d i e s e h r h ä u fi g Vo r k o m m e n , s i n d o h n e p h y s i k a l i s c h e
V e r f a h r e n n u r n a c h Z e r s c h n e i d e n d e s W e r k s t o f f e s z u

erkennen. Es is t deshalb vers tänd l ich , daß den zers tö¬
r u n g s f r e i e n P r ü f v e r f a h r e n i n d e n l e t z t e n J a h r z e h n t e n
e i n g a n z b e s o n d e r e s A u g e n m e r k g e w i d m e t w u r d e , m i t
dem s i ch de r Werks ta t tmann und de r I ngen ieu r i n de r
m o d e r n e n F e r t i g u n g , i n s b e s o n d e r e b e i S c h w e i ß u n g e n
u n d s p a n a b h e b e n d e n B a u t e i l e n , e r n s t h a f t b e f a s s e n
m u ß . E s w i r d l e i d e r i m m e r n o c h d i e A u f f a s s u n g v e r ¬
t r e t e n , d a ß e i n e r P r ü f u n g v o n H a l b z e u g e n a l l e r A r t
u n d a n f e r t i g e n B a u t e i l e n m i t d e n h e u t i g e n M i t t e l n
über t r ieben se i und der Ausschußante i l zu groß werde.
D i e s i s t e i n n i c h t v e r t r e t b a r e r S t a n d p u n k t , d a j e d e r
H e r s t e l l e r o d e r W e r k s t a t t m a n n n u r e i n w a n d f r e i e E r ¬

zeugnisse abgeben darf . Außerdem darf n icht übersehen
w e r d e n , d a ß d i e B e a n s p r u c h u n g e n s t a r k a n g e s t i e g e n
s i n d u n d d a s L e i s t u n g s g e w i c h t i m m e r w e i t e r h e r a b ¬
gese tz t w i rd . Um d ie S iche rhe i t i n j ede r Bez iehung zu
g e w ä h r l e i s t e n , m u ß a u f e i n w a n d f r e i e B e s c h a f f e n h e i t
besonders geachte t werden.

D i e m e i s t e n F e h l e r e n t s t e h e n d u r c h d i e U n k e n n t n i s d e s

Werksto f fzus tandes und Nichtbeachtung des Fer t igungs¬
g a n g e s . A u c h i s t e s v o n b e s o n d e r e r W i c h t i g k e i t , d a ß
m a n d i e Z u s a m m e n s e t z u n g d e s z u v e r a r b e i t e n d e n
We r k s t o f f e s g e n a u e s t e n s k e n n t . D i e s i s t z . B . f ü r d i e
S c h w e i ß g ü t e b e s o n d e r s z u b e a c h t e n . H i e r f ü r s t e h e n
au f de r Wer f t moderne Labora to r ien jederze i t zu r Ver¬
f ü g u n g , d i e m i t d e n n e u z e i t l i c h s t e n U n t e r s u c h u n g s ¬
gerä ten ausgerüs te t s ind . E ine Feh le r fes ts te l l ung wäh¬
rend ode r nach de r Bea rbe i tung ha t e ine S tö rung und
d a m i t e i n e n Z e i t - u n d o f t e m p fl n d l i c h e n M a t e r i a l ¬
verlust zur Folge. Es ist daher immer zum Vortei l , wenn
r e c h t z e i t i g e i n e e i n g e h e n d e P r ü f u n g e r f o l g t u n d e i n
W e r k s t o f f a c h m a n n h e r a n g e z o g e n w i r d . D i e s e r m u ß
s t ä n d i g m i t d e n n e u e s t e n P r ü f m e t h o d e n v e r t r a u t s e i n
u n d o f t d e r Te c h n i k v o r a u s e i l e n . A l l e P r ü f v e r f a h r e n ,
von denen das älteste und bekannteste die Röntgen-
durchstrahlung ist, haben indessen ihre Grenzen, abge¬
sehen davon, daß man für die Durchstrahlung dicker
Stahlteile sehr hohe Spannungen von mehreren Mil¬
l i o n e n Vo l t b e n ö t i g t . E i n n e u z e i t l i c h e s G e r ä t f ü r d e r ¬
ar t ige Spannungen is t das Beta t ron . D ieses Gerä t ver¬
m a g b e i e t w a 2 0 M i l l i o n e n Vo l t g e r a d e n o c h 5 0 0 m m
E i s e n z u d u r c h d r i n g e n . D i e s e G e r ä t e s i n d s e h r k o s t ¬
spielig, und für die Bedienung werden besonders ge¬
schulte Fachkräfte benötigt. Das Betatron ist eine
Elektronenschleuder. In einem Ringmagnet werden die

Elektronen auf ein Mehrfaches beschleunigt. Bei Errei¬
chung der vorgeschriebenen Geschwindigkeit werden
sie abgelenkt, wobei sie auf ein Hindernis, eine Anode,
treffen. Durch die Abbremsung entstehen Röntgen¬
strahlen von großer Durchdringungsfähigkeit. Ein der¬
artiges Gerät wird z. Z. in Hamburg, und zwar im
Eppendorfer Krankenhaus zur Behandlung von Krebs
auf gestellt. Die Grundlagen gehen jedoch schon auf das
Jahr 1922 zurück, auf J. Slepian, USA. Die ersten
brauchbaren Geräte wurden jedoch in Deutschland
gebaut und werden auch Röntgenblitzerzeuger genannt
(Siemens). Sie werden einmal die gefährlichen radio¬
aktiven Stoffe ablösen, da man hiermit mit viel kür¬
z e r e n B e l i c h t u n g s z e i t e n a u s k o m m t . D i e r a d i o a k t i v e n
Stoffe der Isotopen, wie Kobald 60 usw. geben eine
E i g e n s t r a h l u n g a b , d i e e t w a e i n e r S p a n n u n g v o n
1,2 2,0 Mi l l ionen Vol t entspr ich t . H iermi t lassen s ich
schon bedeutend dickere Wandungen durchstrahlen als
m i t d e n h e u t i g e n g e b r ä u c h l i c h e n R ö n t g e n g e r ä t e n , d i e
im Mittel eine Spannung bis zu 300 000 bis 400 000 Volt
a u f w e i s e n . D i e S t r a h l e n m e n g e d e r r a d i o a k t i v e n S t o f f e
i s t j edoch ge r i ng , so daß seh r o f t un t ragba re Be l i ch¬
t u n g s z e i t e n e n t s t e h e n . A u ß e r d e m i s t d e r U m g a n g m i t
s o l c h e n S t o f f e n n i c h t g a n z u n g e f ä h r l i c h . E i n e g r o ß e
Z u k u n f t h a b e n d i e t h e r m i s c h e n Ve r f a h r e n f ü r g r ö ß e r e
Wandstärken. Es lassen s ich schon Wege erkennen, d ie
einmal von großer Bedeutung sein werden. Die An¬
w e n d u n g i s t v o l l k o m m e n u n g e f ä h r l i c h u n d w i r d v e r ¬
h ä l t n i s m ä ß i g b i l l i g s e i n .

In letzter Zeit verfolgt man die Idee der Prüfung von
W e r k s t o f f e n m i t U l t r a s c h a l l w e l l e n . A u c h d i e s e r M e t h o d e

s ind phys ika l i sch gew isse Grenzen gese tz t . S ie l assen
sich nicht auf alle Werkstoffe anwenden. Dagegen sind
d i e R ö n t g e n s t r a h l e n o d e r S t r a h l e n d e r r a d i o a k t i v e n
Sto f fe fas t au f jeden Sto f f anwendbar. D ie U l t rascha l l¬
methode i s t ebenso e in au f Durchdr ingung a rbe i tendes
V e r f a h r e n u n d i s t d a s z w e i t e d i e s e r A r t . A l s n i c h t

d u r c h s c h a l l b a r g e l t e n f a s t a l l e K u n s t - u n d t h e r m o p l a ¬
s t i schen S to f f e sow ie e i n i ge Me ta l l e und Leg ie rungen ,
z . B . G r a u g u ß , B u n t m e t a l l e , d e s g l e i c h e n a u c h H ö l z e r.
Dagegen lassen s ich Stähle und Stahl leg ierungen sowie
P o r z e l l a n u n d G l a s g u t d u r c h s c h a l l e n . D o p p l u n g e n i n
B lechen lassen s ich h iermi t , en tgegen anderen Ver fah¬
ren, gut feststel len. Zur Feststel lung innerer Fehler s ind
i m a l l g e m e i n e n n a c h d e m U l t r a s c h a l l v e r f a h r e n e i n i g e
E r f a h r u n g e n a u s d e r W e r k s t o f f p r a x i s n o t w e n d i g , d a
s o n s t s e h r l e i c h t u n b e r e c h t i g t e A u s s c h u ß e r k l ä r u n g e n
V o r k o m m e n k ö n n e n .

Das Verfahren, Prüfungen von Werkstoffen mit Ultra¬
schall vorzunehmen, wurde bereits vor etwa 20 Jahren
Müh lhäuser geschü tz t . Nach den e rs ten Versuchen von
Sokoloff im Jahre 1935 setzte etwa 1943 eine intensive
Arbeit an der Herstellung solcher Materialprüfgeräte
ein. Die eingeschlagenen Wege in Deutschland und USA
waren ve rsch ieden . In Deu tsch land wurde d ie Me thode
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Bekanntlich nimmt die Empfindlichkeit des Impulsecho-
Ve r f a h r e n s v o n e i n e m M i n d e s t a b s t a n d v o m Q u a r z a n
m i t d e r v i e r t e n P o t e n z d e r E n t f e r n u n g a b . We n n m a n
also Schmiedestücke von einigen Metern Länge prüft,
werden leicht näherliegende Fehlstellen überschätzt
und weiterliegende unter Umständen übersehen, auch
w e n n s i e i n d e r G r ö ß e n o r d n u n g g l e i c h s i n d . U m e i n e
Übersicht zu erhalten, prüft man am besten von beiden
Enden. Dies soll nur ein Beispiel sein für eine Erklärung

der Durchschal lung von Sokoloff verfolgt , die von
P o h l m a n n z u m S c h a l l s i c h t v e r f a h r e n a u s g e a r b e i t e t
wurde, während man in den USA nach dem Funkmeß
oder Radarprinzip, der sogenannten Echomethode, mit
dem von F i res tone en tw icke l ten Refiek toskop a rbe i te te .
Es soll noch erwähnt werden, daß man mit Hörschall,
a lso mi t dem Ohr wahrnehmbaren Geräuschen zur Ze i t
keine Ergebnisse erzielt hat, da diese über Hindernisse
hinweggehen und Fehler im Material umgehen.
U l t r a s c h a l l w e l l e n v e r h a l t e n s i c h i n d e r A u s b r e i t u n g
ähnlich wie Licht, insbesondere was Beugung, Brechung
und Refiekt ion anbelangt . Man kann mi t der sogenann¬
ten Schall-Lampe über eine Quarzplatte in den Werk¬
stoff strahlen. Je dichter das Mater ial ist , um so besser
geht der Schallstrahl durch den Werkstoff. Die Aus¬
breitungsgeschwindigkeit beträgt z. B. im Eisen je nach
Form zwischen 5100—5850 m/sec. Bei dem Echo-Schal l¬
v e r f a h r e n w i r d e i n k u r z z e i t i g e r S c h a l l i m p u l s v o n
einigen Mikrosekunden Dauer, also von nur wenigen
Wellenlängen Ausdehnung, mit einem Sendekopf, ein¬
seitig zugängig, in das Werkstück gegeben. Das Gerät,
w e l c h e s e l e k t r o n i s c h g e s t e u e r t w i r d , s c h a l t e t d a n n
sofort um, und zwar auf Empfang, und derselbe Sende¬
kopf nimmt dann die von den Grenzflächen zurück¬
kommenden Scha l lwe l len w ieder au f . A ls so lche w i rken
Inhomogenitäten, Risse, usw. und schließlich die Rück¬
wand des Prüflings. Als Anzeigegerät dient wie in der

\
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A b b i l d u n g 3

Über das Sehen von Fehlererscheinungen auf dem Bi ld¬
schirm. Man r ichtet sich in der Regel nach dem Boden¬
echo. Nach der Größenabnahme des Rückwandbildes
k a n n m a n a u c h d i e G r ö ß e d e s F e h l e r s e r k e n n e n . I n
Abb. 1ist ein Durchschallungsbild bzw. Echobild einer
fehlerfreien Welle wiedergegeben. Das Eingangsecho (a)
und das Bodenecho (b) ist auf dem Bildschirm deutlich
e r k e n n b a r . D a s M a ß z w i s c h e n b e i d e n M a r k i e r u n g e n
entspricht den Abmessungen der Welle. In Abb. 2ist

Welle gleicher Größenordnung im Echobild zue i n e

sehen. Das Bild zeigt in 200 mm Abstand zwei Reflexe
von verschiedener Größe. Das Bodenecho hat auch ent¬
sprechend abgenommen. Dies ist auch verständlich, da
ein Teil schon vordem zurückgegangen ist bzw. reflek¬
tiert wurde. Ein Schliff an der betreffenden Stelle in
lOOfacher Vergrößerung angefertigt ergab das Fehler¬
bild in Abb. 3. Für Schmiedeteile, insbesondere für
Wellen größerer Abmessungen, hat das Ultraschall-
Verfahren schon gute Dienste geleistet.

Abb i idung 1

Funkmeßtechnik ein Bildschirm, wie auch im Fernseh¬
apparat vorhanden, worauf ein Bild des Prüfvorganges
entworfen wird. Man kann damit ebensogut Wand¬
stärkemessungen vornehmen und die Stärke mit einiger
Genauigkei t vom Bi ldschirm ablesen. Unmit te lbare
Aussagen über die Art des gefundenen Fehlers können.

Ein wesentliches Gebiet ist das Prüfen von Spannun¬
gen mit langwelligen Röntgenstrahlen, insbesondere für
Schweißungen. Es kommt bei Schweißungen sehr darauf
an, daß in der richtigen Reihenfolge geschweißt wird.
Welche neuzeitlichen Prüfmethoden anwendbar sind.
soll in der Folge beschrieben werden. Hier kann man
zwei Hauptwege gehen. Die bekannteste Methode ist
ein Elektro-Mech.-Verfahren und die zweite Methode
ein Verfahren mit Hilfe von Messungen des Kristall¬
gitteraufbaues vor und nach dem Schweiß Vorgang. Die
Messung geht mit solchen Röntgenstrahlen vor sich, die
noch eine gewisse Beugung aulweisen und von den
Kristallen des Werkstoffes reflektiert werden. Je nach
Belastung nehmen die Kristalle eine bestimmte Lage
ein, die auf einem Film rückgestrahlt ein bestimmtes
Bild hinterlassen. An Hand des Bildes kann man dann
die Belastungsgröße in Kilogramm nach vorangegan¬
gener Eichung erkennen. Diese Methode wird z. Z. er¬
probt und wird auf der Deutsche Werft zuerst ange¬
wendet, insbesondere für geschweißte Schilfe während
des Fertigungsprozesses. Diese Methode wird auch für
den Kesselbau von Bedeutung sein und für den Abbau
jeglicher Schweißspannungen. Außerdem können die
vorhandenen Spannungen dokumentiert werden. Durch
Anwendung neuzeitlicher Prüfmethoden und Forschun¬
gen auf diesem Gebiet ist die Deutsche Werft stets
bemüht, die Güte und Sicherheit der Schiffe zu
ste igern.

A b b i l d u n g 2

obgleich theoretisch möglich, mit den bisher vorhan¬
denen Geräten noch n icht e inwandfre i gemacht werden.
F ü r S c h w e i ß n a h t u n t e r s u c h u n g e n i s t d a s Ve r f a h r e n ,
insbesondere für dünne Bleche, nicht eindeutig anwend¬
bar und eine Anzeige erst ab 7—10 mm Stärke möglich.
A u ß e r d e m m a c h e n s i c h S t ö r u n g e n i m N e t z b e s o n d e r s
b e m e r k b a r .

Es ist nicht ganz einfach, den Zusammenhang zwischen
Feh le ranze ige und w i rk l i chen Feh le rn zu finden. I n g . A d l e r
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Al te und neue Methoden

U n b e m e r k t v o n v i e l e n w e r d e n i n d e n W e r k s t ä t t e n n e u e

Masch inen au fges te l l t , d ie e ine schne l le re und bessere
Arbe i t s le i s tung haben , a l s d ie vo rhandenen .
Hier sol l nun die neue Furnierpresse und die neue Ver¬
le immasch ine besprochen werden , d ie in der Tisch le re i
z u r A u f s t e l l u n g g e k o m m e n s i n d . Z u n ä c h s t d i e a l t e
M e t h o d e :

N a c h d r e i b i s v i e r S t u n d e n P r e ß z e i t k a n n m a n d i e
P l a t t e n d a n n h e r a u s n e h m e n .

Dadurch, daß der Leim mit Hand aufgetragen reichlich
dick ist und er auch warm verstrichen wird, zeigt sich
durchweg im Furnier ein Leimdurchschlag. Dieser muß
mit Wasser ausgewaschen werden, was zur Folge hat,
daß die Feuchtigkeit erst eintrocknen muß, um die
P l a t t e w e i t e r h i n z u v e r a r b e i t e n .

Dagegen d ie neue Methode:

Das Verleimen geschieht in der neuen Leimauftrags¬
m a s c h i n e , d i e e l e k t r i s c h b e t r i e b e n w i r d . E i n B e h ä l t e r

in der Länge der Walzen wird mit Kauritleim gefüllt
und durcli die Drehung der Walze nimmt sie den Leim
mit und trägt ihn hauchdünn auf die zu furnierende

P

Alte Methode; Das Auf t rägen von Le im

Au f den zu fu rn ie renden P la t ten oder Tü ren w i rd m i t¬

tels eines Quastes der Leim aufgetragen. Es ist klar, daß
der Leim auf der gesamten Fläche nicht gleichmäßig
dick aufliegt. Ferner kann man auf dem Bild ersehen,
wenn man sich die Böcke betrachtet, auf denen die Platte
l iegt , daß hier doch a l lerhand Ver lust an Leim entsteht .

In der Zwischenzeit werden die nötigen Aluminium¬
zu lagen au f de r Wärmep la t te e rwärmt .

Neue Methode: Ver le imen durch Masch ine

Platte gleichmäßig auf. Der Verbrauch des Leimes ist
e in Bruchte i l des mi t Hand vers t r i chenen.

Jetzt wird wie vorhin der Furnier auf die Platte gelegt,
diese wieder zwischen zwei Zulagen, aber diesmal nicht
erwärmt, und in die neue Furnierpresse eingefahren.
D i e s e a u t o m a t i s c h e P r e s s e h a t e i n e P r e ß fl ä c h e v o n

2,5 X1,3 mund fünf Etagen, die gleichzeitig beschickt
werden können. Die fest eingebauten Zulagen werden

1
(

● i

. / U t e M e t h o d e ; D a s P r e s s e n

I s t d e r L e i m v e r s t r i c h e n , w i r d d e r F u r n i e r a u f d i e

Platte gelegt, dann die Platte mit den Zulagen in die
Handpresse gebracht und mittels Handspindelpressen
zusammengepreßt. Wie aus dem Bild ersichtlich, müssen
zwei kräftige Leute die Presse bedienen, um den nötigen
P r e ß d r u c k z u e r z i e l e n . M a n k a n n n a t ü r l i c h m e h r e r e

Lagen von Platten, soweit es die Presse erlaubt, zu¬
s a m m e n i n e i n e n A r b e i t s g a n g b r i n g e n .

t

i : - '

Neue Methode; i^utomaffsd ie Presse
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m i t D a m p f a u f 1 0 0 ° b e h e i z t , d i e Te m p e r a t u r m i t t e l s
e i n g e b a u t e r T h e r m o m e t e r k o n t r o l l i e r t .
D e r P r e ß d r u c k s o w i e d i e P r e ß z e i t w i r d a n H a n d e i n e r

Tabe l le und der zu behande lnden Te i le fes tge leg t . Der
Preßdruck w i rd hydrau l i sch e rzeug t und be t räg t b is zu
260 atü. Die Preßzeit beträgt je nach Bedarf 8bis 17 Mi¬
nu ten . De r D ruck und d ie Ze i t we rden e inges te l l t und
die Presse mi t te ls e ines Hebels in Betr ieb gesetzt . Die
hyd rau l i sche Pumpe p reß t d ie Zu lagen nach oben zu¬
s a m m e n , b i s d e r n ö t i g e P r e ß d r u c k e r r e i c h t i s t . F a l l s
durch Schrumpfen der erhi tzten Plat ten der Druck nach-
lassen so l l te , schal te t s ich d ie Pumpe automat isch e in ,
b i s d e r e r f o r d e r l i c h e D r u c k w i e d e r e r r e i c h t i s t .

W ä h r e n d d i e s e r Z e i t l ä u f t d i e U h r v o n i h r e m e i n ¬

geste l l ten Punkt auf d ie Nul lage zurück. Is t d ieser er¬
reicht, leuchtet eine rote Lampe auf, und ein Klingel¬
ze ichen er tönt , d ie anze igen, daß der Preßvorgang er¬
ledigt ist. Die Presse wird ausgeschaltet und läuft auf
ih ren Ausgangspunk t zu rück .
D ie fu rn ie r ten Te i le , d ie noch e ine e rheb l i che H i tze in
s i c h h a b e n , w e r d e n h e r a u s g e n o m m e n . N a c h d e m E r ¬
kal ten können s ie ohne wei tere Bearbei tung, da in fo lge
d e r h a u c h d ü n n e n L e i m a u f t r a g u n g » u n d d e r g r o ß e n
Wärmeeinwirkung kein Leimdurchschlag und keine
Feuchtigkeit vorhanden ist, weiter verarbeitet werden.

Ing . Jen fe ld t

Vo n d e n F e l d s p i e l e n k a n n n o c h n i c h t v i e l b e r i c h t e t
w e r d e n , d e n n d i e H a n d - u n d F u ß b a l l r u n d e b e g i n n t
ers t am 1. Apr i l .

F reundscha f t ssp ie l e
g e g e n S h e l l e n d e t e n f ü r d i e I . M a n n s c h a f t m i t e i n e m
5:1- und für die Reserve mit einem 7:3-Sieg. Wir wol len
h o f f e n , d a ß d i e s e b e i d e n S p i e i e f ü r d i e i m A p r i l b e ¬
g innende Punktser ie e in gu tes Vorze ichen s ind .

U n s e r e T i s c h t e n n i s s p i e l e r b e g i n n e n i n d i e s e m M o n a t
m i t d e n R ü c k s p i e l e n . A u c h i h n e n w ü n s c h e n w i r H a i s ¬
u n d Be i n b ru ch u n d e i n e n g u te n P l a t z i n i h re r K l a sse .
Das Sp ie l vom 11 . Dezember 1952 gegen Hansa -Mo t . -
Werke 1, das mit 6:12 für uns verloren ging, aber
wegen fehlenden Spielberichts als Sieg angerechnet
wurde, ist jetzt nach einer Verhandlung zugunsten der
H a n s a - M o t . - W e r k e e n t s c h i e d e n w o r d e n . D a d u r c h s t e h t

u n s e r e e r s t e M a n n s c h a f t n u n m i t z w e i w e i t e r e n F i r m e n

punk tg le ich (16 :2) .

Nach langem Drängen unserer Lehrlinge und Jugend¬
l ichen is t nun auch für s ie e ine Spor tgruppe ins Leben

gerufen worden, zunächst nur in der Sparte Fußball.
B isher me lde ten s i ch 50 Jugend l i che , d ie zum g röß ten

Teil (35) schon mit Sportzeug ausgerüstet sind. Es ist
beabsichtigt, daß auch die Jugendmannschaften zum
A p r i l m i t i n d i e P u n k t s p i e l e e i n g r e i f e n .

F u ß b a l l m a n n s c h a f t e nu n s e r e r

G O L D E N E H O C H Z E I T E N
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Unsere Schachab te i l ung be r i ch te t :
Z u m P u n k t s p i e l g e g e n d i e F i r m a R e e m t s m a a m
9 . J a n u a r 1 9 5 3 e r s c h i e n e n g a n z e s i e b e n M a n n . D e r

Kampf ging mit 4:6 verloren. Für die Fehlenden sei am
Rande vermerkt, daß der Gastgeber für jeden Spieler
zehn Z igare t ten s t i f te te .
Zu den bisherigen Punktspielen war unsere Mann¬
schaft kein einziges Mal vollzählig vertreten, und man
kann es den Schachspielern, die sich an jedem Wett¬
kampf beteiligt haben und für ihre fehlenden Schach¬
f r e u n d e d i e K a s t a n i e n a u s d e m F e u e r h o l e n m ü s s e n ,

nicht verübeln, wenn sie allmählich die Lust am Schach¬
sp ie len ve r l i e ren .
E b e n s o w e r d e n d i e f r e i e n S p i e l a b e n d e i n u n s e r e m
Finkenwerder Lokal nur spärlich besucht, so daß es
bisher n icht mögl ich war, e in Turnier aufzuziehen
b z w . t h e o r e t i s c h e L e h r a b e n d e z u v e r a n s t a l t e n . E s w ä r e

doch bedauer l i ch , wenn der mi t g roßen Schwier igke i ten
und Kos ten ins Leben ge ru fenen Schachgruppe in fo lge
der mangelnden Betei l igung eine Auflösung drohen
w ü r d e .

E s i s t a l s o i m I n t e r e s s e j e d e s e i n z e l n e n , k ü n f t i g a m
Schachgeschehen te i l zunehmen.

y /

D a s J a h r 1 9 5 3 b r a c h t e w i e d e r z w e i u n s e r e r P e n s i o n ä r e

den Tag der goldenen Hochzei t .

A m 1 7 . J a n u a r 1 9 5 3 f e i e r t e n u n s e r P e n s i o n ä r E w a l d
P r u m b a u m u n d s e i n e E h e f r a u i h r e „ g o l d e n e H o c h ¬
z e i t “ i n b e s t e r G e s u n d h e i t . H e r r P r u m b a u m w a r, a b ¬

gesehen von einer Unterbrechung in den Jahren 1932
bis 1935, vom 15. 6. 1921 bis 7. 7. 1945 als Hobler bei uns.
Wir wünschen ihm und se iner Ehefrau, daß ihnen noch
v i e l e J a h r e G e s u n d h e i t u n d F r i s c h e v e r g ö n n t s e i n
mögen .

A m 1 3 . F e b r u a r 1 9 5 3 b e g i n g d a s E h e p a a r W i l h e l m
D ö 11 e s e i n e „ g o l d e n e H o c h z e i t “ .
H e r r D ö l l e w a r v o n 1 9 1 8 b i s 1 9 4 5 b e i u n s i n d e r K e s s e l ¬

schmiede a ls Meis ter tä t ig . Er e r f reu te s ich be i se inen
Vorgesetzten und Kollegen großer Beliebtheit. Leider
ist ihm zwei Tage nach diesem Fest seine Ehekameradin
du rch den Tod genommen worden .
Wi r wünschen i hm, daß i hm noch e in we i t e re r r uh ige r
Lebensabend beschert se in möge.

9



Aus dem spanischen Skizzenbuch

e i n e s S c h i f f b a u e r s

V o n W o l f r a m C 1 a v i e z

„Mensch, du warst in Spanien h a s t d u a u c h e i n e n
S t i e r kamp f gesehen? “

„ H o m b r e , c l a r o q u e s i ! I m p o s i b l e c o n o c e r E s p a n a s i n
h a b e r v i s t o c o r r i d a s d e t o r o s ! “

D a s w a r n a c h m e i n e r R ü c k k e h r d e r h ä u fi g s t e B e ¬

grüßungsdialog. Natürlich habe ich Stierkämpfe ge¬
sehen, das gehört einfach zu Spanien.

„ I s t das n i ch t fu rch tba r g rausam?“

J a , d a s k a n n m a n s o a u s d e r F e r n e n i c h t m i t e i n e m
Wor t sagen . Man kann das von h i e r aus , vom regen¬
kal ten, s te i fen Hamburg schwer vers tehen und so l l s ich
hüten, vorschnell zu verurteilen. Ich will versuchen, den
Leser in eine Welt zu führen, in der das Leben im
Ve r g l e i c h z u d e m u n s e r e n i n e i n e r s o d u r c h a u s v e r ¬

sch iedenen Form ver läu f t , wo andere S i t ten her rschen,
wo der Pu lssch lag des Lebens schnel ler und he ißer is t

als bei uns, wo es vieles gibt, was uns fremd, was aber
d o r t i m S ü d e n a u s d e r M e n t a l i t ä t d e r M e n s c h e n u n d

uralten Traditionen heraus verständlich ist. Man folge
mir nach Anda lus ien , s te l le s ich t ie fb lauen H immel und
brennende Sonne vor, eine lebhafte, festlich erregte
Menschenmenge, schöne Frauen mit Fächern und farben¬

freudigen Kleidern und ihren schönen Mantillas, eine
bis auf den letzten Platz gefüllte Arena, Musik und
Stimmengewirr, alles ist gespannt, erregt, interessiert,
in wenigen Minuten beginnt ein Spiel, an dem jeder
einzelne der riesigen Menschenmenge teilnimmt, ein
Sp ie l , das e r regender i s t a ls das spannends te Tenn is¬
match oder Oberliga-Fußballspiel, ein Spiel, das auf
Leben und Tod geh t .

W e r f e n w i r v o r B e g i n n e i n e n B l i c k z u r ü c k i n v e r ¬
gangene Jahrhunder te . . . es fä l l t n ich t schwer, s ich in
die Atmosphäre ritterl icher Kampfspiele des Mittel¬
a l t e r s h i n e i n z u d e n k e n , m a n k o m m t v o n s e l b s t a u f d i e
Frage, ob sich die Menschheit im Laufe der letzten Jahr¬

tausende a l l zusehr geänder t ha t ; man denk t m i t le isem
Schauer an die römischen Arenen, in denen Gladiatoren
ihr Leben ließen, an Ritterkämpfe um die Gunst schöner
Frauen und die Huld der Fürsten —man wird gewahr,
daß das zarte Geschlecht bei solchen Anlässen nicht nur
n i e g e f e h l t h a t , s o n d e r n d a ß d i e K ä m p f e o h n e s e i n e
a k t i v e G e g e n w ä r t i g k e i t n i c h t d e n k b a r g e w e s e n s i n d .

Und so wundert man sich auch heute in der Stierkampf¬
a rena n i ch t übe r d ie s t rah lenden Augen und ge rö te ten
Wangen de r Senor i t as .

G r a u s a m k e i t ? F ü r d e n e i n e n g e w i ß , f ü r d e n a n d e r e n
d u r c h a u s n i c h t . A u f j e d e n F a l l b a s i e r t d i e s e A r t v o n
Kampfspielen auf einem menschlichen Urtrieb, der eben
da ist, ob gut oder böse, ob anzuerkennen oder abzu¬
l e h n e n — w e r w i l l d a s s a g e n ? W o l l t e n w i r a n f a n g e n ,
die menschlichen Handlungsweisen, die aus Liebe, Haß,
Ehrgeiz, Kampfgeist, Streben nach Erfolg, Abenteuer¬
l u s t , W a g h a l s i g k e i t u s w . e n t s p r i n g e n , d a r a u f h i n z u
ana lys ie ren , ob s ie abzu lehnen oder gu tzuhe ißen s ind ,
wo kämen wir da hin? Manches, was unsere Ziv i l isat ion
widerspruchslos duldet, müßte sich verkriechen hinter
d i e s e r A r t v o n We t t k a m p f , s e l b s t e i n g a n z h a r m l o s e r
Fußball- oder Boxkampf, wenn man daran zweifeln
muß, daß ausschließlich Ritterlichkeit und fairer Kampf
d e s s e n V e r l a u f b e s t i m m e n . M a n h ö r t z u w e i l e n b e s c h ä ¬

m e n d e S a c h e n . —

Die Fanfaren künden den Beginn des Kampfes. Die
C u a d r i l l a b i l d e t d e n A u f t a k t . S i e i s t d e r f e s t l i c h e A u f ¬

z u g a l l e r B e t e i l i g t e n . I n l a n g e m Z u g k o m m e n d i e
To re ros , d i e P i cado res , d i e Bande r i l l e ros , a l l e , d i e an
den sechs Kämpfen beteiligt sind, in ihren festlichen,
traditionellen Trachten. Jeder Stierkampf besteht in
der Regel aus sechs Einzelkämpfen. Die Männer mar¬
schieren durch die Arena und grüßen den Präsidenten.
D a n n z i e h e n s i e w i e d e r h i n a u s u n d d i e „ C o r r i d a d e
t o r o s “ b e g i n n t . Z u n ä c h s t d a s Vo r s p i e l . D e r S t i e r w i r d
hereingelassen und jagt durch die Arena. An drei ver¬
s c h i e d e n e n S t e l l e n s t e h e n d i e C a p e a d o r e s m i t i h r e n
großen bunten „Capas“, einer von ihnen ist der Matador,
d e r d e n S t i e r n a c h h e r z u t ö t e n h a t . H i n t e r d e r B a n d e r a

kommen sie einzeln mit ihren Capas hervor und locken
den Stier auf sich (Abb. 1). Noch gibt es keine Kampf¬
h a n d l u n g ; d i e C a p e a d o r e s m a c h e n e i n p a a r e l e g a n t e
Sd i r i t t e , l assen den S t i e r, de r s i ch m i t unve rb rauch te r
Kra f t und Wi ldhe i t au f s ie s tü rz t , e in ige Ma le an s i ch
v o r b e i w ü t e n , d a n n z i e h e n s i e s i c h h i n t e r d i e B a n d e r a
z u r ü c k , u n d d a s w i r d e i n i g e M a l e w i e d e r h o l t . D e r
To r e r o ( M a t a d o r o d e r E s p a d a ) s p i e l t e t w a s l ä n g e r m i t
dem Stier, er hat hier die erste Gelegenheit, seine
Kunst und Geschickl ichkeit zu zeigen und vor al lem den
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C h a r a k t e r d e s S t i e r e s k e n n e n z u l e r n e n ( A b b . 2 ) . D e r

Stier wird sozusagen dem Publikum vorgestellt. Mit
Kennerblicken weiß der Spanier sofort: Das ist ein
Toro, wie er sein soll; oder: Das ist ein müder Braten.
Die St iere werden für d iese Kämpfe spez ie l l gezüchtet .
Stiere, die bei der Auswahl durch die „Tendadores“
keinen Angriffsgeist zeigen, die einen Fehler an den
H ö r n e r n h a b e n u s w . , w e r d e n z u m K a m p f n i c h t z u ¬
gelassen.

Der Präsident gibt nun das Zeichen zum ersten Kampf¬
akt. Das Signal, durch das jeder neue Akt eingeleitet
wird, gibt die Musik. Das erste Tercio (die erste der
drei Kampfphasen) ist die Suerte de picar. Die Pica¬
d o r e s s i n d M ä n n e r z u P f e r d e m i t l a n g e n L a n z e n , m i t
d e n e n s i e d e m S t i e r e i n e Wu n d e a m R i s t b e i b r i n g e n

(Abb. 3). Der Picador hat nicht die Aufgabe, den Stier
zu töten; er hat ihn nicht einmal aktiv zu bekämpfen,
sondern er läßt den Stier sich auf ihn stürzen und ver¬

sucht, ihn mit der Lanze abzuwehren. Das Pferd ist mit
einer dicken Matte geschützt, der Picador mit Blech¬
gamaschen —und es zeigt sich stets von neuem, wie
nötig das ist. Früher fielen diese Schutzmaßnahmen
fort und das Ergebnis war fast immer, daß das Pferd
getötet wurde. Selten, daß die Kraft und Geschicklich¬
keit des Picadors ausreicht, um dem Ansturm des Toros
zu widerstehen. Wir hören und sehen, wie mit lautem
Aufprall der Stier gegen das Pferd rennt, es auf die
Hörner nimmt und es mitsamt dem Reiter unsanft zu
Boden schmettert (Abb. 4). Bravo! und olel, wenn das

ist, Pfeifen und Schimpfen, wenn der Stier dem
Picador nicht übel zusetzt. Um das zu verstehen, muß
man wissen, daß die Suerte de picar der Akt des Stieres
ist! Dem Stier gelten hier der Beifall oder die
Äußerungen des Mißfallens, im Gegensatz zu den fol¬
genden Kampfabschnitten. Der Stier soll seihen An¬
griffsgeist zeigen, seine Kraft und seine Lebendigkeit,
und es ist eine gewiß nicht jedem Europäer mögliche
Umstellung, daß man einen Kampfakt lang kein Mit¬
leid mit Mensch und Pferd hat, sondern ausschließlich
Interesse für den Stier. Daß das Publikum früher, selbst
wenn das Pferd getötet oder kampfunfähig mit auf¬
geschlitztem Bauch und heraushängenden Gedärmen
aus der Arena geschafft wurde, erbarmungslos neue
Pferde forderte, bis die Kraft des Stieres nachließ. —

Wiederum gibt der Präsident das Zeichen, wann dieses
Treiben ein Ende zu finden hat. In der Suerte de picar
geschieht zweierlei: Der Stier präsentiert seine unge-
bändigte Kraft, und der Picador hat sie zu brechen,
ohne sie zu erschöpfen. Durch die Wunde, aus der das
Blut in breiten, dunkelroten Bächen über das schwarz¬
glänzende Fell strömt, ist der Stier gereizt; er merkt,
daß man ihm nach dem Leben trachtet. Die Angriffe
werden, je nach dem Charakter des Stieres, nun sehr
verschieden. An ungestümer Wildheit lassen sie mei¬
stens etwas nach; aber wenn sich der Stier nach einigem
Zögern auf seinen Gegner stürzt, dann mit der Schnel¬
ligkeit des Blitzes, und wehe, wenn ein solcher Stoß
t r i f f t !

Wir erleben die zweite Phase, das zweite Tercio, Suerte
d e b a n d e r i l l e a r . D i e B a n d e r i l l e r o s m ü s s e n d e m S t i e r
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d r e i P a a r B a n d e r i l l o s ( a u f d e u t s c h F ä h n c h e n ) i n d e n
Rücken s toßen, au f d ie Schu l te rb lä t te r. D ie Bander i l los
s ind etwa 60 cm lange, mi t Widerhaken versehene und
m i t b u n t e n B ä n d e r n u m w i c k e l t e H o l z s t ä b e . D i e s e P h a s e

is t d ie am wenigsten b lu t ige, aber doch äußers t span¬
nend . Der Bander i l l e ro ha t ke in ro tes Tuch , nu r d iese
be iden S täbe . D iese hä l t e r hoch , und so läß t e r den
S t i e r a u f s i c h z u r a s e n ( A b b . 5 ) . I m l e t z t e n M o m e n t
spr ingt er geschickt zur Sei te, wobei er d ie Bander i l los
e ins t i ch t , e ine geradezu a r t i s t i sche Le is tung , denn der
A r m d e s B a n d e r i l l e r o u n d d i e B a n d e r i l l o s z u s a m m e n

s i n d k a u m l ä n g e r a l s d i e E n t f e r n u n g v o n d e r S t e l l e ,
wo er den Rücken des Tieres t r i f f t , b is zur Spi tze des
todbr ingenden Hornes (Abb. 6). Mehr als einer ist h ier¬
be i au fgesp ieß t worden . D iese Phase , d ie den ganzen
Gegensatz zwischen dem berserkerhaf ten Ungestüm des
Stieres und der grazi len Behendigkeit des Mannes zeigt,
i s t v o n a u ß e r o r d e n t l i c h e m R e i z . I n t e r e s s e , M i t g e f ü h l ,
B e w u n d e r u n g o d e r A b l e h n u n g s i n d n u n w i e d e r g a n z
dem Menschen gewidmet. Der ganze Kampfplatz bis zur
l e t z ten Zuschaue r re ihe a tme t Spannung und E r regung .
Jede r e i nze lne n immt an d i esem Kamp f t e i l , de r j e t z t
m i t dem d r i t t en Te rc io , de r Suer te de ma ta r (ma ta r =
tö ten) , se inen Höhepunk t e r re ich t . Der Torero t r i t t au f .

M i t s e i n e r „ M u l e t a “ , e i n e m l e u c h t e n d r o t e n Tu c h , d a s
u m e i n e n S t o c k g e s c h l a g e n i s t , l e n k t d e r To r e r o g e ¬
sch ick t den S t i e r von se inem Körpe r ab m i t behenden
Sch r i t t en und g raz iösen Bewegungen , de ren j ede e in¬
zelne in endlosem Training geübt wurde, um diese Mei¬
s t e r s c h a f t d e r K ö r p e r b e h e r r s c h u n g z u e r r e i c h e n . D e r
Gang des Kamp fes i s t das vo l l s t änd ige Gegen te i l von
dem heute h ier und da bel iebten „catch as catch can“ .
Jeder Angr i f f , j ede Bewegung un te r l i eg t e inem Gese tz .
Der Kampf ha t Form, der Kämpfe r ze ig t Ha l tung , E le¬
ganz, Überlegenheit, jeder Schritt ist ein gesetzmäßiger
w i e d e r S c h r i t t i n e i n e m s t i l v o l l e n Ta n z , j e d e r h a t
s e i n e n N a m e n ; Ve r o n i c a , m e d i a v e r o n i c a , M a n o l e t i n o
u s w. D e r N a m e Ve r o n i c a m a g v e r w u n d e r n ; e r s t a m m t
daher, daß d ie Au fs te l lung be i d ieser Auswär tsd rehung
a n d a s H i n h a l t e n d e s S c h w e i ß t u c h e s d e r H e i l i g e n V e r o ¬

n i ca vo r den Kop f des k reuz t ragenden Jesus e r i nne r t .
Um Haaresb re i t e j ag t de r S t i e r an dem To re ro vo rbe i ,
h i n u n d h e r , v o r i h m , h i n t e r i h m , d e r To r e r o z e i g t
s e i n e g a n z e K u n s t u n d S e l b s t b e h e r r s c h u n g — m ü h e l o s

s ieh t es aus , aber we lche unvors te l lba re Konzent ra t ion
g e h ö r t d a z u ( A b b . 7 ) ! E i n e f a l s c h e B e w e g u n g , e i n e

fa lsche Einschätzung des St ieres —und es is t aus! Der
Torero muß je tz t se inen Gegner kennen, er muß genau
wissen, welchem Charakter typ der Toro angehör t , deren
man be im S t ie r a l l geme in d re i un te rsche ide t : Der „Le -
v a n t a d o “ i s t e i n w ü t e n d e r D r a u f g ä n g e r, d e r s i c h t ä u ¬
schen l äß t , und auch de r „Ap lomado “ l äß t s i ch übe r¬
l i s t e n . E r i s t s c h w e r f ä l l i g e r a l s d e r e r s t e . A b e r d i e
„Parados“ s ind äußerst gefähr l ich und unter d iesen be¬
sonders d ie sogenannten „Revuel tos“ , d ie scheinbar auf
die Muleta reagieren, aber dann plötz l ich auf den Men¬
s c h e n z u s t o ß e n .

Der Torero dar f s ich n ich t täuschen lassen. Der Kampf
w i r d j e t z t m e h r a l s e i n K r ä f t e m e s s e n z w e i e r v e r ¬
s c h i e d e n a r t i g e r L e b e w e s e n ; e s w i r d m i t u n g l e i c h e n
Wa f f e n g e k ä m p f t . D e r K a m p f w i r d z u e i n e r s y m b o l ¬
ha f t en Ause inande rse t zung zw i schen rohe r K ra f t , b l i n -
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der Wut und geschickter Überlistung, überlegener Ruhe.
D a n n i s t e s s o w e i t , d e r M o m e n t d e r E n t s c h e i d u n g
k o m m t , d i e E s t o c a d a . D e r To r e r o s t e l l t s i c h m i t d e m
blanken Degen (Estoque) vor dem Stier auf (Abb. 8),
e r e r w a r t e t i h n , u n d w i e d e r To r o a u f i h n z u s t ü r z t ,
s t i c h t d e r M a t a d o r i h m d i e W a f f e z w i s c h e n d e n S c h u l ¬

terb lä t te rn b is zum Hef t in den Rücken (Abb. 9) . Tr i f f t
e r gut , ,dann taumel t der St ier und br ich t in d ie Kn ie .
U n g e h e u r e r J u b e l d e r M e n s c h e n m e n g e , o l e ! o l e ! u n d
„o re ja “ w i rd gesch r i en ; o re j a he iß t , daß das Pub l i kum
ein Ohr des toten Stieres als Trophäe verlangt; der
Torero schneidet es ab und wir f t es seiner Angebeteten
zu (d ie es dann o f t e i n i ge Jah rzehn te au fbewahr t ) . —
Wa r e s e i n s e h r h e r v o r r a g e n d e r K a m p f , v e r l a n g t d i e
Menge auch das andere Ohr und gar den Schwanz! —
J a , a n d e r e V ö l k e r , a n d e r e S i t t e n ; s i e s i n d i n d e s s e n

weniger barbarisch als in andern Ländern, z. B. solche,
wo Boxer Sch iedsr ich te r verprüge ln und h in te rher doch
w i e d e r b o x e n d ü r f e n , w e i l m a n G e l d b r a u c h t . . .

Natürlich geht nicht jeder Kampf so mit ole! und oreja!
aus, wie eben beschrieben; es kommt vor, daß der Ma¬
tador nicht das Herz des Stieres trifft und der Kampf
weitergeht —wenn man so etwas erlebt, fragt man sich
wirklich, ob man die Stierkämpfe nicht wegen Tier¬
quälere i oder Grausamkei t abschaffen sol l te . Ich er lebte

einen Kampf —es war der sechste eines Tages —, wo
das Pub l ikum n ich t war te te , b is der a rme St ie r end l ich

tot war, sondern entrüstet nach Hause ging. Aus Kon¬
v e n t i o n k l a t s c h t n i e m a n d B e i f a l l . D i e K r i t i k d e s V o l k e s

i s t a b s o l u t e c h t u n d e h r l i c h . D a ß d e r To r e r o s e k ü n d l i c h

se in Leben au fs Sp ie l se tz t , i s t a l l e in noch ke in Ver¬
dienst. Wie er den Kampf meistert, nur das ist ent¬
s c h e i d e n d .

Es genügt n icht , wenn man a ls Fremder s ich gelegent¬
l i c h m a l e i n e n S t i e r k a m p f a n s i e h t , u m i h n d a n n m i t
Ger ingschätzung abzutun; es re icht ja n icht e inmal , um
ihn zu begreifen. Die Oberflächlichkeit, mit der heute
a l l z u o f t K r i t i k g e ü b t w i r d , i s t d u m m u n d g e f ä h r l i c h .
K r i t i k ü b e n k a n n i c h n u r a n e i n e r S a c h e , d i e i c h z u
m e i n e r e i g e n e n g e m a c h t h a b e , d i e i d i i n t e n s i v e r l e b t
u n d s t u d i e r t h a b e u n d d i e i c h d a n n a u f G r u n d w i r k ¬

l i c h e r K e n n t n i s s a c h l i c h z u b e u r t e i l e n i m s t a n d e b i n .

Wa s s i n d d i e G r u n d m o t i v e d e r S t i e r k ä m p f e ? E s s i n d
E i g e n s c h a f t e n , d i e i n u n s e r e m Z e i t a l t e r d e r M a s s e n -

●m o r d e u n d d e r Ve r w e i c h l i c h u n g d u r c h a u s v e r l o r e n z u -
gehen d rohen : Mu t , Se lbs tbehe r r schung , Gesch i ck l i ch¬
ke i t , Ka l tb lü t igke i t un te r E insa tz des Lebens —aber im
a l t e n r i t t e r l i c h e n S i n n e ! E s i s t e i n e d u r c h a u s a n d e r e

A r t v o n K a l t b l ü t i g k e i t , w e n n h e u t e e i n B a n d i t e i n e
Dorf Sparkasse ausraubt und dabei Leute über den Hau¬
f e n s c h i e ß t . —

Die St ie rkämpfe waren schon zur Ze i t der Maurenher r¬
schaft Übungen für den Krieg und blieben ritterliches
Symbol durch das ganze Mi t te la l ter h indurch. Sie waren
d u r c h a u s k e i n e A n g e l e g e n h e i t v o n B e r u f s s p o r t l e r n .
M a n m u ß s i c h e i n m a l v e r g e g e n w ä r t i g e n , d a ß K a i s e r
Kar l V. an läß l id i der Gebur t se ines Sohnes Ph i l ipps I I .

selbst in die Arena stieg und einen Stier tötete! Solange
von diesem Geist noch eine Spur vorhanden ist, so lange
wird in Spanien keine Regierung und kein Tierschutz¬
vere in den S t ie rkampf abscha f fen können .
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W I R B E G L Ü C K W Ü N S C H E N

U N S E R E J U B I L A R E

I
Am 22. Januar 1953 beging der Meister unserer Lehrwerkstatt, Herr
G e o r g V o g e l , s e i n 2 5 j ä h r i g e s A r b e i t s j u b i l ä u m . A l s
Werkzeugmacher kam er im Januar 1927 19 jähr ig von den Bing-
Werken, Nürnberg, zu uns. Er war in mehreren Abteilungen unseres
Werkes als Werkzeugmacher, Brenner, Schweißer und Schlosser tätig.
Durch sein vielseitiges Können und seine Strebsamkeit wurde er zum
Vorarbeiter in der Werkzeugmacherei der Deutschen Werft, Reiher¬
stieg ernannt, und während des Krieges als Meister für die mechani¬
schen Werkstätten eines U-Boot-Stützpunktes nach Toulon berufen.
Aus der französischen Kriegsgefangenschaft entlassen, kehrte er 1947
wieder zu uns zurück, Auf Grund seines umfangreichen Fachwissens,
seiner Erfahrungen und seines herausragenden Einsatzes wurde er im
g l e i c h e n J a h r e z u m M e i s t e r d e r L e h r w e r k s t a t t b e s t e l l t .

Herr Vogl ist durch seine korrekte Haltung und sein meister l iches
Können bei seinen Lehrlingen, Mitarbeitern und Vorgesetzten beliebt
u n d g e a c h t e t .

Alle unsere guten Wünsche begleiten ihn bei seiner wertvollen Tätig¬
k e i t a l s M e i s t e r d e r L e h r w e r k s t a t t .

A m 2 1 . 1 . 1 9 5 3 k o n n t e H e r r
F r i e d r i c h F ü r s t e n b e r g
a u f e i n e 2 5 j ä h r i g e u n u n t e r ¬
brochene Tätigkeit bei der DW
z u r ü c k b l i c k e n . E r w u r d e a m
2 1 . 1 . 1 9 2 8 a l s M a s c h i n e n a r b e i t e r
i n d e r F a ß f a b r i k F i n k e n w e r d e r

eingestellt. Als 1930 die Faß¬
fabr ika t ion e inges te l l t wurde ,
k a m e r a l s A b f ü l l e r i n d i e
Sauerstoffanlage. Hier erregte
e r b a l d d u r c h s e i n e n F l e i ß u n d
s e i n e G e w i s s e n h a f t i g k e i t d i e
A u f m e r k s a m k e i t s e i n e r V o r g e ¬
s e t z t e n , s o d a ß e r a b 1 9 4 0 a l s
Maschin is t e ingesetz t werden
k o n n t e . D i e a n i h n g e s t e l l t e n
A n f o r d e r u n g e n h a t e r i m m e r
z u r v o l l e n Z u f r i e d e n h e i t a l l e r
erfüllt. Wegen seiner positiven
E i g e n s c h a f t e n i s t e r b e i s e i n e n
Vorgesetzten und Kollegen be¬
l i e b t . W i r w ü n s c h e n i h m u n d

u n s n o c h v i e l e J a h r e g e m e i n ¬
s a m e r A r b e i t .

Sein 25jähriges Dienstjubiläum
b e i u n s k o n n t e H e r r N i c o -
l a u s L o t z e a m 1 9 . 1 . 1 9 5 3

begehen. An diesem Tage ver¬
säumte keiner seiner Kollegen,
i h m s e i n e G l ü c k w ü n s c h e d a r z u ¬
bringen. Am 3. 5, 1927 wurde er
als Autogenschweißer bei uns
eingestellt. Er hat gutes fach¬
l i c h e s K ö n n e n b e w i e s e n u n d
sich zum Spezialisten für Alu-
Schweißung entw icke l t . N ich t
nur die Kollegen in der Schlos¬
s e r e i . a u c h d i e d e r E l e k t r i k e r ¬
w e r k s t a t t w i s s e n s e i n e F a c h ¬
k e n n t n i s s e h o c h e i n z u s c h ä t z e n .
S e i n F l e i ß u n d s e i n e s t e t e
H i l f s b e r e i t s c h a f t h a b e n i h n b e i
allen beliebt gemacht. Wir wün¬
s c h e n i h m u n d u n s , n o c h r e c h t
l a n g e m i t e i n a n d e r a r b e i t e n z u
k ö n n e n .

e y

« «

H e r r K a r l H e r m a n n b e ¬

ging am 26. 1. 1953 sein 25jäh-
r i g e s D i e n s t j u b i l ä u m . S c h o n i n
j ungen Jahren wurde e r von
S ü d d e u t s c h l a n d a n d i e W a s s e r ¬
kante verschlagen und landete
am 26. 1. 1928 ira Verholgang
auf der Deutschen Wer f t . Re iher¬
s t i e g . A u f G r u n d s e i n e s F l e i ß e s
u n d s e i n e r U m s i c h t w a r e r h i e r
b a l d b e k a n n t u n d b e l i e b t . S e i n
d a m a l s n o c h s c h ö n e r s c h w a r z e r
B a r t b r a c h t e i h m d e n B e i n a m e n
„ S w a t t s u e r " e i n , u n t e r d e m e r
b e k a n n t e r w a r a l s u n t e r s e i n e m
G e b u r t s n a m e n . V o r e t w a z w a n ¬
z ig Jah ren wu rde e r vom Ve rho l¬
g a n g a l s A n s c h l ä g e r z u r K e s s e l ¬
s c h m i e d e v e r s e t z t . E r h a t e s
v e r s t a n d e n , d u r c h F l e i ß u n d
Gew issenha f t i gke i t a l l en An¬
forderungen gerecht zu werden.
Als alter Reiherstieger schwärmt
e r n o c h h e u t e v o n d e r g u t e n
a l t e n Z e i t d o r t , u n d F i n k e n w e r ¬
d e r i s t f ü r i h n i m m e r n o c h e i n e
Te u f e l s i n s e l . I s t a u c h s e i n B a r t
n u n g r a u g e w o r d e n , K a r l H e r ¬
m a n n i s t d e r a l t e g e b l i e b e n .
W i r w ü n s c h e n i h m n o c h r e c h t
v i e l e J a h r e f r o h e n S c h a f f e n s .

A m 7 . 2 . 1 9 5 3 b e g i n g H e r r
W i l h e l m W e d e l
25jähr iges Dienst jubi läum. Am
1 9 . 3 . 1 9 2 5 w u r d e e r a l s T r a n s ¬
p o r t a r b e i t e r i n d e r T i s c h l e r e i
e i n g e s t e l l t . A u f G r u n d s e i n e r
v i e l s e i t i g e n
w u r d e e r i m W e c h s e l d e r j e w e i ¬
l i g e n K o n j u n k t u r e n a l s M a ¬
s c h i n e n a r b e i t e r i n d e r F a ß ¬
f a b r i k , a l s H e i z e r i n d e n v e r ¬
schiedenen Kesselanlagen und
s e i t 1 9 4 0 a l s A b f ü l l e r i n d e r
A z e t y l e n a n l a g e e i n g e s e t z t . W e ¬
gen seiner Besonnenhei t und
s e i n e r s t e t e n H i l f s b e r e i t s c h a f t
i s t e r b e i s e i n e n V o r g e s e t z t e n
u n d K o l l e g e n g l e i c h e r m a ß e n
b e l i e b t . W i r w ü n s c h e n i h m n o c h
viele erfolgreiche Jahre.

s e i n

V e r w e n d b a r k e i t



F A M I L I E N N A C H R I C H T E N

S c h i f f b a u h e l f e r W e r n e r P a n z e r a m 3 0 . 1 . 1 9 5 3

E . - S c h w e i ß e r E r n s t B o r k o w s k i a m 8 . 2 . 1 9 5 3

Kupfe rschmied A l f red L inke am 13 . 2 .1953

Ehesch l i eßungen :

Masch inenbauer Kur t Uh lemann mi t F rau Fr ieda Becker
a m 2 0 . 1 2 . 1 9 5 2

S c h l o s s e r H e r m a n n H i n n r i c h s m i t F r l . U r s u l a J e n s e n a m

1 0 . 1 . 1 9 5 3

B r e n n e r a n l e r n e r W i l h e l m B e c k e r m i t F r a u U r s u l a B e c k e r

a m 1 0 . 1 . 1 9 5 3

Kaufmännische Angestellte Wilma Külper mit Rund¬
f u n k m e c h a n i k e r H a r a l d L i n d e n b e r g a m 1 0 . 1 . 1 9 5 3

M a s c h i n e n b a u e r B r u n o M r o t z e k m i t F r l . L u c i e G e r e c k e

a m 1 7 . 1 . 1 9 5 3

S t e m m e r a n l e r n e r M a r t i n B e e r m i t F r l . M a r g a r e t e T h o ¬
mas am 17.1.1953 “

Sch i f f sz immerer He lmut Gade mi t F r l . Mar ianne Dyker¬
h o f f a m 2 4 . 1 . 1 9 5 3

H o b l e r M a n f r e d S c h w a r k m i t F r l . F r i e d a K r a h m e r a m

2 4 . 1 . 1 9 5 3

M a s c h i n e n b a u e r F r i t z B a h l s m i t F r l . M a r g o t R e n t z o w
a m 2 4 . 1 . 1 9 5 3

M a s c h i n e n b a u h e l f e r J o n n i S c h i r m e r m i t F r l . I n g e b o r g
G r i m m a m 3 1 . 1 . 1 9 5 3

S t e m m e r a n l e r n e r K a r l - H e i n z B a r z m i t F r l . G i s e l a H a u ¬

s c h i l d a m 3 1 . 1 . 1 9 5 3

S c h i f f b a u h e l f e r K ü r t H a r t w i g m i t F r l . I r m g a r d D ö r i n g
a m 3 1 . 1 . 1 9 5 3

Sdi i ffbauer Egon Höxer mit Fr l . Helga Löss am 7.2.1953

B r e n n e r a n l e r n e r G ü n t e r P r e s s m i t F r l . I l s e W e n t e a m

1 0 . 2 . 1 9 5 3

T o c h t e r :

Masch inenbauhe l fe r Hans Schu lz am 8 ,1 .1953

Masch in is t He lge H i lgendor f am 8 .1 .1953

K u p f e r s c h m i e d Wa l t e r W i l h e l m a m 2 0 . 1 . 1 9 5 3
E . - S c h w e i ß e r - A n l e r n e r K a r l - H e i n z R e i m a m 3 1 . 1 . 1 9 5 3

B r e n n e r a n l e r n e r W a l t e r S a s a m 1 . 2 . 1 9 5 3

S c h i f f b a u e r E w a l d B o l d t a m 4 . 2 . 1 9 5 3

B o h r e r W i l l i R e s c h k o w s k i a m 1 0 . 2 . 1 9 5 3

D r e h e r G e r h a r d L ü h m a n n a m 6 . 2 . 1 9 5 3

E . - S c h w e i ß e r - A n l e r n e r O t t o G r o t h a m 1 0 . 2 . 1 9 5 3

B r e n n e r a n l e r n e r G ü n t e r P r e s s a m 1 1 . 2 . 1 9 5 3

W i r g r a t u l i e r e n !

F ü r d i e z a h l r e i c h e n A u f m e r k s a m k e i t e n u n d G l ü c k ¬

w ü n s c h e a n l ä ß l i c h m e i n e s 2 5 j ä h r i g e n D i e n s t j u b i l ä u m s

sage ich hiermit der Betr iebsleitung sowie al len Kol legen

Wa l t e r B i e n e c k , G B I I Im e i n e n h e r z l i c h s t e n D a n k .

G e b u r t e n :

Wir gedenken unserer Toten
S o h n :

J a k o b S z e p a n z i k
R e n t n e r

gest. 2. 2. 1953
B e r n h a r d S c h ä f e r

S c h i f f b a u e r

gest. 3. 2. 1953

A u g u s t S t r ö h
Leiter d. Hauptmagazins

gest. 4. 2. 1953
H a n s K e l l n e r

Ausgabenfuhrer
gest. 6. 2. 1953

R i c h a r d H i n r i c h s
D r e h e r

gest. 11. 1. 1953
H e r m a n n T h e m a r

B o h r e r h e l f e r

gest. 19. 1. 1953
R i c h a r d J o n e i t

R e n t n e r

gest. 19. 1. 1953
H e r m a n n W i t t

K r a n f a h r e r

gest. 22. 1. 1953

E . - S c h w e i ß e r E r n s t A u s t e n a m 7 . 1 . 1 9 5 3

Kup fe rschmied -He l fe r Man f red Jeske am 9 .1 .1953

E.-Schweißer-Anlerner Gustav Mantey am 10.1.1953
E . - S c h w e i ß e r - A n l e r n e r R e n a l d S i e b k e a m 1 1 . 1 . 1 9 5 3

S c h l o s s e r R i c h a r d S c h m i t z a m 1 4 . 1 . 1 9 5 3

Angel. Seilbahnfahrer Georg Wöhlken am 15.1.1953
M a s c h i n e n b a u e r H a n s M e i e r a m 1 9 . 1 . 1 9 5 3

F e u e r w e h r m a n n H e i n z M a h n e c k e a m 2 0 . 1 . 1 9 5 3

Ans t re icher Georg H i ldebrand t am 23 .1 .1953

K a r l H e r r m a n n
K r a f t f a h r e r

gest. 11.2. 1953
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g e n o m m e n e n B r e n n a r b e i t e n i n Ve r b i n d u n g z u b r i n g e n
sei, erscheint sehr zweifelhaft, weil der Brandherd nicht
an der Arbei tsste l le unserer Brenner lag, sondern durch
e i n e B l e c h w a n d v o n d e m K o n t r o l l g a n g , i n d e m g e ¬
a rbe i t e t wu rde , ge t renn t wa r. D ie po l i ze i l i chen E rm i t t¬
l u n g e n s i n d n o c h n i c h t b e e n d e t ; w i r m ü s s e n d a s E r ¬
g e b n i s a b w a r t e n . A u f j e d e n F a l l k ö n n e n w i r m i t B e ¬
friedigung konstatieren, daß sämtliche DW-Belegschaf-
t e r i h r e A r b e i t e n a u f d e r „ A n t a r c t i c O c e a n “ u m s i c h t i g
u n d e i n w a n d f r e i s o w i e u n t e r B e a c h t u n g s ä m t l i c h e r
Vo rs i ch t smaßrege ln e r l ed ig t haben ; ebenso ha t unse re
B e l e g s c h a f t b e i d e r B r a n d b e k ä m p f u n g d a s M e n s c h e n ¬
mög l i che ge tan .
Langsam ist es wieder soweit, daß jeder sich mit
U r l a u b s p l ä n e n f ü r 1 9 5 3 b e s c h ä f t i g t . I n d i e s e m Z u ¬
s a m m e n h a n g k a n n i c h d i e e r f r e u l i c h e M i t t e i l u n g
m a c h e n , d a ß a u c h i n d i e s e m J a h r w i e d e r E r h o l u n g s ¬
reisen, wie im letzten Jahr, vorgesehen sind. Betriebs¬
l e i t u n g u n d B e t r i e b s r a t w e r d e n s e h r b a l d g e m e i n s a m
s c h ö n e U r l a u b s p l ä t z e i m H a r z u n d i n d e r L ü n e b u r g e r
H e i d e a u s s u c h e n , u m w i e d e r e i n i g e n h u n d e r t D W -
Angehö r i gen so rg lose U r l aubs tage zu ve rscha f f en .
A u s d e n v e r s c h i e d e n s t e n G r ü n d e n h a t s i c h d i e B e t r i e b s ¬

le i tung, im Einvernehmen mi t dem Betr iebsrat , gezwun¬
gen gesehen, den bisher zwischen Harburg—^Neugraben
— N e u e n f e l d e u n d F i n k e n w e r d e r b e s t e h e n d e n W e r k ¬
v e r k e h r a u s z u w e i t e n . E i n m a l w a r d e r U n t e r n e h m e r

n i c h t m e h r i n d e r L a g e , s e i n e n B e t r i e b z u d e m b i s ¬
herigen Preise aufrechtzuerhalten, zum anderen besteht
die zwingende Notwendigkeit, Arbeitskräfte vom linken
Elbeufer e inzus te l len . Sämt l i che übr igen Omnibusunter¬
n e h m e n , d i e b e f r a g t w o r d e n s i n d , w a r e n n u r b e r e i t ,
den b isher igen Werkverkehr zu e inem Pre ise , der e twa
d o p p e l t s o h o c h l a g w i e d e r b i s h e r g e z a h l t e , a u s z u ¬
führen, und d ie berei ts sei t längerer Zei t für uns tät ige
F i r m a w a r n u r d a n n i n d e r L a g e , d e n a l t e n P r e i s
einigermaßen zu halten, wenn der Verkehr eine Ver¬
stärkung erfuhr. So ist denn ab 2. Februar 1953 die Linie
B u x t e h u d e — F i n k e n w e r d e r e r ö f f n e t w o r d e n . E s i s t
sicher, daß zu Beginn nicht alles so geklappt hat, wie
es wohl sollte. Alle Beteiligten, unsere Belegschafter
und der Unternehmer, sind nidit ganz zufrieden ge¬
wesen, weil die Omnibusse teils fast leer und teils über¬
f ü l l t w a r e n . E s i s t z u e r w a r t e n , d a ß n a c h e i n e r g e ¬
wissen Anlauf zei t auch dieser Betr ieb funkt ioniert ; denn
es ist eine alte Tatsache, daß Neuerungen immer nicht
g a n z r e i b u n g s l o s e i n z u f ü h r e n s i n d . D a h e r i s t e s a u c h
ke in Wunder, wenn jeder zunächs t m iß t rau isch i s t .
D a s w ä r e f ü r d i e s e s M a l a l l e s .

A u f W i e d e r s e h e n i m M ä r z .

D i e f ü r u n s e r e a u f d e n H e l g e n , D o c k s , a m A u s ¬
r ü s t u n g s k a i u n d s o n s t i m F r e i e n t ä t i g e n W e r k s ¬
a n g e h ö r i g e n s o b e s o n d e r s s c h w i e r i g e J a h r e s z e i t m i t
E i s u n d S c h n e e , d i e v o n a l l e n e r h ö h t e L e i s t u n g e n
v e r l a n g t , g e h t i h r e m E n d e e n t g e g e n . W i r m ü s s e n
feststellen, daß alle Witterungseinflüsse die Arbeits¬
l e i s t u n g n i c h t b e e i n t r ä c h t i g t h a b e n . E s w e r d e n v i e l ¬
m e h r a l l e F r i s t e n e i n g e h a l t e n . S o i s t a u c h d e r z w e i t e
i t a l i e n i s c h e Ta n k e r „ G i o v a n n i F a s s i o “ a m 2 0 . F e b r u a r
pünktlich vom Stapel gelaufen. Das alles spricht für
die Arbeitsfreude unserer DW-Belegsdiafter und deren
V e r b u n d e n h e i t m i t d e m W e r k .

W i e w i r a u s d e n v e r s c h i e d e n e n J a h r e s b e r i c h t e n d e r
S c h i t f a h r t s n a d i r i c h t e n u n d d e r W e r f t e n d e r W e l t

e rsehen haben, l ieg t unsere Wer f t mi t ih ren Le is tungen
a n d e r S p i t z e d e r d e u t s c h e n W e r f t e n u n d a n v i e r t e r
S t e l l e d e r g a n z e n W e l t . W e n n m a n d i e b i s h e r i g e n
L e i s t u n g e n i m J a h r e 1 9 5 3 b e t r a c h t e t , k a n n m a n d i e
beruhigende Gewißheit haben, daß dieser Platz uns
s icher auch in d iesem Jahre e rha l ten b le ib t , wenn uns
nicht sogar gel ingt, noch weiter nach vorne zu kommen.
Unse re Be t r i ebs le i t ung ha t a l l e Vo rausse t zungen da fü r
geschaffen , daß d ie Arbe i t züg ig vor s ich gehen kann.
Wi r werden neben unserem e igenen Sch i f fbauprogramm
sogar den Dockbau aufnehmen, so daß es sicher ist,
daß bei uns alle Arbeitsplätze erhalten bleiben. Ja, wir
werden sogar noch e ine ganze Re ihe neuer Mi ta rbe i te r
i n unse re r M i t t e beg rüßen können . Über d iese E rgeb¬
n i s s e u n s e r e r B e m ü h u n g e n k ö n n e n w i r n u r F r e u d e
empfinden . Das ganz besonde rs , wenn w i r hö ren , daß
h i e r u n d d a e i n i g e W i r t s c h a f t s u n t e r n e h m u n g e n n i c h t
m e h r s o v o l l b e s c h ä f t i g t s i n d u n d E i n s d i r ä n k u n g e n
v o r n e h m e n m ü s s e n .

A ls bedauer l i ches Vorkommnis b le ib t zu ber ich ten , daß
A n f a n g F e b r u a r d a s s c h w e d i s c h e K ü h l s c h i f f „ A n t a r c t i c
Ocean“ e inem Großfeuer te i lwe ise zum Opfer fie l . B is¬
her ha t s ich n ich t s icher fes ts te l len lassen, w ie d ieser
Brand en ts tehen konn te . D ie u rsp rüng l i che Vermu tung ,
daß die Entstehung des Schadens mit den an Bord vor- H e r z l i c h s t E u e r K l a b a u t e r m a n n

Das ist ja heiter,
a b e r k e i n W i t z :

Deutsd ie „Seest re i tk rä f te" s toppen
flücht igen türk isd ien Tanker, der se ine
S c h u l d e n n i d i t b e z a h l e n w o l l t e »

P a s s i e r t A n n o 1 9 5 3 i n d e r N a c h t
v o m 1 6 , z u m 1 7 . F e b r u a r .
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