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K u r z b e r i c h t e t

Nach einer Ansprache unseres Vorstandes, der dem
Auftraggeber, dem Reeder John T. Essberger, für das
be i der Au f t ragser te i lung zum Ausdruck gebrach te Ver¬
trauen dankte, ergriff Herr Essberger das Wort. Er
dank te a l l en am Werk Tä t i gen und gab se ine r g roßen
F r e u d e d a r ü b e r A u s d r u c k , s e i n e r F l o t t e w i e d e r e i n
gu tes neues Sch i f f h i nzu fügen zu können . De r Tau fak t
wurde durch Frau E lsa Essberger, d ie dem Sch i f f ih ren
N a m e n g a b , v o l l z o g e n . N a c h d e m t r a d i t i o n s g e m ä ß e i n e
Flasche Schaumwein am Bug des Schi ffes zerschmetter t

D e r N o v e m b e r b r a c h t e u n s w i e d e r e i n e P r o b e f a h r t . A m
17. November 1952 konnte MS „Poona“ nach eingehen¬
der Überprüfung an die Ostasiat iske Kompagnie, Kopen¬
h a g e n , ü b e r g e b e n w e r d e n . D a s S c h i f f h a t e i n e Tr a g ¬
f ä h i g k e i t v o n 1 0 1 6 0 t u n d w i r d i m L i n i e n d i e n s t d e r
R e e d e r e i n a c h O s t a s i e n e i n g e s e t z t w e r d e n .

D ie Tau fpa t in m i t unserem „Dok to r "

war, g l i t t „E lsa Essberger“ ruh ig und s icher in ihr E le¬
m e n t . D e r T a n k e r w u r d e a n s c h l i e ß e n d a n d e n A u s ¬

r ü s t u n g s k a i v e r h o l t , w o e r i n k ü r z e s t e r F r i s t f e r t i g ¬
g e s t e l l t w e r d e n w i r d . D e r R e e d e r h a t i n A n e r k e n n u n g
der Leistung unserer Belegschaftsangehörigen sechs
v e r d i e n t e n B e l e g s c h a f t e r n j e 1 0 0 0 , — D M ü b e r r e i c h e n
l a s s e n .

Knapp e ine Woche nach dem Stapel lauf der „Elsa Ess¬
berger“ erlebten wir auf der DW einen weiteren Stapel-

S a l o n a u f M S „ P O O N A "

A m 1 1 . N o v e m b e r 1 9 5 2 f a n d b e i s t r a h l e n d e m S o n n e n ¬
w e t t e r u n t e r g r o ß e r B e t e i l i g u n g v o n Z u s c h a u e r n d e r
Stapellauf des 16 800-t-Tankers „Elsa Essberger“ statt.
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MS „EL CAFETERO" vor dem Stapellauf

lauf . Am 17. November wurde das Motorschi ff „E l Cafe-
tero“, ein Neubau für die Reederei Gulf and Atlantic
Shipping Co., Panama, vom Stapel gelassen. Das Schiff
hat e ine Tragfäh igke i t von 4320 t . Taufpat in war Fräu¬
lein Lotte Theile, Oberschülerin aus Hamburg-Harburg,
d i e d e m j ü n g s t e n N e u b a u d e r D W f ü r a l l e Z e i t g u t e
F a h r t w ü n s c h t e .Stapellauf der „ELSA ESSBERGER"
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D i e m o r g e n

Jeder Deutsche, der seinen Lebensunterhalt irgendwie
durch nicht selbständige Arbeit verdient, hat sich daran
gewöhnt , daß er im Fa l le der Krankhe i t von der Kran¬
kenversicherung und im Falle der Arbeitsunfähigkeit
entweder durch eine Rentenversicherung oder durch
eine Berufsgenossenschaft wirtschaftlich versorgt wird.

Die Entwicklung, die zu diesen Ergebnissen führte, ist
den wenigsten noch bekannt. Wer besinnt sich noch dar¬
auf, daß es vor rund 70 Jahren eine ganz besondere Tat
war, als durch kaiserliche Order die Sozialversicherung
ins Leben gerufen, wurde. Ein langer Weg liegt hinter
uns, bis wir zu dem Zustand gelangt sind, der heute
jedem selbstverständlich ist. Sicher klagt manch einer
über die Belastungen, die er in Form der Abzüge zu
tragen hat . Trotzdem kann aber e in jeder g lück l ich und
z u f r i e d e n s e i n , d a ß i h m i n K r a n k h e i t s f ä l l e n g e h o l f e n
w i r d u n d d a ß e r i m A l t e r e i n e R e n t e a u s d e r R e n t e n ¬

vers icherung e rhä l t . D ie Un fa l l ve rs icherung w i rd zudem
v o l l s t ä n d i g v o m U n t e r n e h m e r g e t r a g e n u n d b e d e u t e t
f ü r d e n e i n z e l n e n A r b e i t n e h m e r n i c h t d i e g e r i n g s t e
B e l a s t u n g .

Wie segensre ich gerade d ie deutsche Sozia lvers icherung
s i c h i m m e r a u s g e w i r k t h a t , h a t n a h e z u e i n j e d e r i n
j ü n g s t e r Z e i t w i e d e r e r l e b e n k ö n n e n . W ä h r e n d a l l e
L e b e n s v e r s i c h e r u n g e n u n d d i e P r i v a t v e r s i c h e r u n g s v e r ¬
t räge nach der Währungsumste l lung vom 21. Jun i 1948
d e r A b w e r t u n g u n t e r l a g e n , s i n d d i e L e i s t u n g e n d e r
Sozialversicherung voll von Reichsmark auf Deutsche
M a r k u m g e s t e l l t w o r d e n .

Jetzt haben wir alle gelesen oder gehört, daß bei der
Sozialversicherung etwas anders werden soll. Die Sozial¬
versicherung soll eine Selbstverwaltung erhalten. Ich
glaube daher, daß es an der Zeit ist , s ich einmal damit
a u s e i n a n d e r z u s e t z e n , w a s d i e s e S e l b s t v e r w a l t u n g b e ¬
d e u t e t .

S e l b s t v e r w a l t u n g i s t f ü r u n s D e u t s c h e n i c h t s B e s o n ¬
deres, wir kennen sie auf den verschiedensten Gebieten
unseres Lebens und wissen, daß selbstverständl ich h in¬
t e r d e r S e l b s t v e r w a l t u n g i r g e n d w o d i e s t a a t l i c h e A u f ¬
s ich t an fängt . Das muß woh l auch so se in , dami t e ine
gewisse Koordinierung aller Selbstverwaltungseinrich¬
tungen garan t ie r t i s t .

D i e n e u e n B e s t i m m u n g e n ü b e r d i e S e l b s t v e r w a l t u n g
auf dem Gebiete der Sozia lvers icherung sehen vor, daß
bei jedem Träger der Sozia lvers icherung als Organe der
S e l b s t v e r w a l t u n g e i n e Ve r t r e t e r Ve r s a m m l u n g u n d e i n
Vors tand geb i lde t werden , das he iß t fü r uns a lso , daß
w i r d e r a r t i g e E i n r i c h t u n g e n b e i u n s e r e r B e t r i e b s k r a n ¬
k e n k a s s e , b e i d e r H a m b u r g e r S e k t i o n d e r N o r d w e s t ¬
l i chen E i sen - und S tah l -Be ru f sgenossenscha f t und den
H a m b u r g e r E i n r i c h t u n g e n d e r A n g e s t e l l t e n - u n d d e r
I n v a l i d e n v e r s i c h e r u n g b e k o m m e n w e r d e n . W i r w e r d e n
auße rdem i r gendw ie be i de r Scha f f ung des Se lbs t ve r¬
w a l t u n g s k ö r p e r s d e r A r b e i t s l o s e n v e r s i c h e r u n g i n H a m ¬
burg bete i l ig t se in.

M i tg l i eder de r zu wäh lenden Organe dür fen nur so lche
Personen sein, d ie das akt ive Wahlrecht zum Deutschen
Bundes tag bes i t zen und im Geb ie t des Vers i che rungs¬

trägers entweder wohnen oder regelmäßig beschäftigt
s i n d . D i e V e r t r e t e r d e r V e r s i c h e r t e n m ü s s e n a u ß e r d e m

bei dem Versicherungsträger, dessen Selbstverwaltungs¬
körperschaft s ie angehören, versichert sein.

Die Wahl geht so vor sich, daß jede Gruppe, also die
Arbeitgeber und die Arbeitnehmer, für sich ihre Ver¬
treter wählen. Die älteren Angehörigen unserer Beleg¬
s c h a f t w e r d e n s i c h n o c h a u f d i e V e r h ä l t n i s s e i n d e r

Ve r g a n g e n h e i t b e s i n n e n , d a m a l s i s t n a c h e i n e m s e h r
ä h n l i c h e n P r i n z i p v e r f a h r e n w o r d e n .

Wir müssen uns die Vertreter Versammlung ebenso vor¬
s t e l l e n w i e e i n k l e i n e s P a r l a m e n t . D i e V e r t r e t e r v e r ¬

s a m m l u n g w ä h l t a u s i h r e r M i t t e e i n e n Vo r s i t z e n d e n
u n d e i n e n s t e l l v e r t r e t e n d e n V o r s i t z e n d e n . D e r V o r ¬

s t a n d v e r t r i t t d e n Ve r s i c h e r u n g s t r ä g e r g e r i c h t l i c h u n d
außerger ich t l i ch . Er ha t d ie S te l lung e ines gesetz l i chen
V e r t r e t e r s .

D i e M i t g l i e d e r d e r O r g a n e h a f t e n d e m Ve r s i c h e r u n g s ¬
t r ä g e r w i e Vo r m ü n d e r i h r e n M ü n d e l n .

D e r Vo r s t a n d d e r e i n z e l n e n S e l b s t v e r w a l t u n g s k ö r p e r
w ä h l t d i e G e s c h ä f t s f ü h r e r d e r Ve r s i c h e r u n g s t r ä g e r ,
w ä h r e n d d i e B e i s i t z e r d e r V e r s i c h e r u n g s ä m t e r u n d
O b e r v e r s i c h e r u n g s ä m t e r v o n d e r Ve r t r e t e r v e r s a m m l u n g
gewähl t werden müssen. Im übr igen g i l t für d ie Selbst¬
ve rwa l tung au f dem Geb ie t de r Soz ia l ve rs i che rung de r
G r u n d s a t z d e r g l e i c h m ä ß i g e n Z u s a m m e n s e t z u n g , d a s
h e i ß t a l s o , d a ß A r b e i t g e b e r u n d A r b e i t n e h m e r g l e i c h ¬
v i e l S t i m m e n h a b e n . F ü r d i e B e t r i e b s k r a n k e n k a s s e b e ¬

s teh t i nso fe rn e ine gew isse Besonderhe i t , a l s d ie Ge¬

schäftsführer nicht vom Vorstand gewählt werden, son¬
dern vom Arbe i tgeber, der ja auch in besonderem Um¬
f a n g f ü r d i e Ve r b i n d l i c h k e i t e n d e r B e t r i e b s k r a n k e n ¬
kasse e int r i t t , angeste l l t s ind.

Für den Fall, daß nur eine Liste eingereicht wird, er¬
ü b r i g t s i c h j e d e Wa h l u n d d i e a u f d i e s e r L i s t e Ve r -
z e i c h n e t e n g e l t e n a l s g e w ä h l t . F ü r d e n F a l l d e r A u f ¬
s t e l l u n g m e h r e r e r L i s t e n h a t d i e Wa h l n a c h d e r v o m
Bundesarbeitsminister erlassenen Wahlordnung zu er¬
f o l g e n . J e d e s L a n d b e s t e l l t a u ß e r d e m e i n e n L a n d e s ¬
wahlleiter, der die einzelnen Durchführungsverordnun¬
g e n e r l ä ß t .

Damit ist das Wesentl iche gesagt. Die letzten Feinheiten
d e r B e s t i m m u n g e n k ö n n e n i m R a h m e n e i n e r W e r f t ¬
z e i t u n g n i c h t e r ö r t e r t w e r d e n . E s w i r d d e n B e t r i e b s ¬
angehörigen, die eines Tages einem der Organe ange¬
hören werden, ohnehin nicht erspart bleiben, sich mit
den Best immungen e ingehend ver t raut zu machen. Hof¬
f e n w i r , d a ß n u r B e r u f e n e i n d i e Ve r t r e t e r v e r s a m m ¬

lungen und Vorstände der einzelnen Versicherungsträ¬
ger gewählt werden; denn nichts ist unerfreulicher, als
w e n n P r o b l e m e z e r r e d e t w e r d e n . D i e s e G e f ä h r t i s t b e i

Einrichtungen mit größerer Personenbeteiligung immer
gegeben.

Abschließend soll noch mitgeteilt werden, daß für un¬
sere Bet r iebskrankenkasse ext ra 30 Mi tg l ieder der Ver¬
t r e t e r v e r s a m m l u n g v o n d e r A r b e i t n e h m e r s e i t e g e w ä h l t
w e r d e n m ü s s e n . A l l e r s
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Schwe ißen im Sch i f f bau
Materialunlersuchungen mil Hilfe von Rönigensfrahlen

es vor, daß eine Arbeit nochmals wiederholt werden
muß, weil kleine Notwendigkeiten nicht beachtet wur¬
den und so zum Ausschuß der Arbe i t führ ten. Vie l Ze i t
und Geld kann gespart werden, wenn der Arbeit die
genügende Aufmerksamkeit geschenkt wird. Auf der

Im Jahre 1895 entdeckte der deutsche Physiker Konrad
Röntgen geheimnisvolle Strahlen, die feste und un¬
durchsichtige Körper durchdringen. Er deutete sie und
stellte sie zunächst in den Dienst der leidenden Mensch¬
heit. Wenig später wurden auch die ersten Material¬
untersuchungen damit durchgeführt. Das war eine ent¬
scheidende Tat. Gewiß, er erfand diese Strahlen nicht,
e r e n t d e c k t e s i e . S o i s t e s a u c h m i t v i e l e n a n d e r e n
Dingen, man muß nur wissen, was man mit der ent¬
sprechenden Materie anfangen kann. Konrad Röntgen
war bereits fünfzig Jahre alt, als er eines Tages im
Dunklen beobachtete, daß die Kathodenstrahlen einer
Röhre einen Schirm, mit einem Platinsalz bestrichen,
zum Aufleuchten brachte , obg le ich der St rah lenerzeuger
mit einem schwarzen Papier völlig umschlossen war. Er
hielt seine Hand zwischen Röhre und Schirm und sah
au f dem Sch i rm das Scha t tenb i l d se ine r Hand m i t de r
besonders scharfen Wiedergabe des Knochenaufbaues.
Der Physiker Röntgen war ein sehr klarer, nüchterner
und verschlossener Mensch. Recht gut erkannte der
Mann die volle Tragweite seiner Entdeckung. Dieser

Steuerung der Röntgenprüfanlage

W e r f t b e fi n d e n s i c h m e h r e r e n e u z e i t l i c h e R ö n t g e n -
apparate, t ransportable für den Bordgebrauch und
eine stationäre, große Anlage für den Kesselbau. Abb. 1
zeigt die Anlage in einem besonderen, strahlungssiche¬
ren Raum. Die Anlage wird von außen mit Druckknopf¬
steuerung bedient. (Abb. 2.) Angeschlossen ist ein mo¬
dernes Röntgenlaboratorium mit den neuzeitl ichsten
Apparaturen, wie automatische Entwickleraniagen für
die Bildherstellung (Abb. 3) und Auswertungsraum mit
Apparaturen (Abb. 4). In diesen Räumen werden Auf¬
nahmen mit hoher Bildgüte hergestellt. Dies war für die
Erreichung der höchsten Schweißklasse, der Güte¬
klasse I, nach Lloyds Register notwendig. An solche
Schweißnähte werden hohe Anforderungen gestellt, die
i n s b e s o n d e r e f ü r d e n K e s s e l b a u v o n B e d e u t u n g s i n d .
Die Schweißungen, die von den besten Kesselschweißern
ausgeführt werden, müssen absolut fehlerfrei sein. Das
Durchstrahien der Wandungen sowie das Aufnehmen

m .

a x w w ' i r , - - .

Rönfgenprüfgeräl in strahJungssidierem Raum

s c h l i c h t e M e n s c h s c h r i e b n u r e i n e n ü c h t e r n e w i s s e n ¬
schaft l iche Arbei t über seine Festste l lungen. Schon kurz
nach Röntgens Bericht kamen aus aller Welt die ersten
begeisterten Nachrichten über Erfolge, die man in der
Chirurgie mit seinen Strahlen erziel t hatte. Immer
w e i t e r w u r d e d a s A n w e n d u n g s g e b i e t a u s g e b a u t . I n
Schuhgeschäften gibt man dem Kunden mit Röntgen¬
strahlen gleich ein Bild über das Passen oder Nicht¬
p a s s e n

Eigenschaft der Röntgenstrahlen zunutze gemacht. Bei
großen Gußstücken und insbesondere bei Schweißungen
kann es Vorkommen, daß Luftblasen mit eingeschlossen
werden. Solche Luftblasen schwächen das Werkstück
und können Unglücksfälle verursachen. Eine Schweiß¬
naht kann vöilig einwandfrei aussehen und trotzdem
f e h l e r h a f t s e i n . D i e S c h w e i ß i n g e n i e u r e u n d M a t e r i a l -
fachleute wissen aus der Praxis von großen und schwie¬
rigen Fällen dieser Art zu berichten. Bei der Röntgen¬
untersuchung zeigten sich merkwürdige dunkle Stellen
im Schattenbild der Röntgenaufnahme. Hier ist das
M a t e r i a l f e h l e r h a f t . A u f d i e G e s t a l t u n d G r ö ß e d i e s e r
Erscheinungen kommt es an, inwieweit die ausgeführte
Arbeit noch zugelassen werden kann. Nach sorgfältigen
Erwägungen prüft nun der fachkundige Ingenieur an
Hand des Röntgenbildes. Dieser kann auch erkennen,
ob die ausgeführte Arbeit mit genügender Sorgfalt
durchgeführt wurde und welche eventuellen Fehler bei
der Herstellung begangen worden sind. Sehr oft kommt

s e i n e s S c h u h w e r k s . D i e Te c h n i k h a t s i c h d i e

Aufomatische Eniwickleranlage für die BiJdherstel lung

d e r B i l d e r v o m i n n e r e n Z u s t a n d d e r S c h w e i ß n ä h t e e r ¬

folgt nach einem neuen Aufnahmeverfahren, das bisher
n u r a u f d e r D e u t s c h e n W e r f t A n w e n d u n g fi n d e t , u n d
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z w a r m i t H i l f e d e r u m w a n d e l b a r e n R ö n t g e n s t r a h l e n i n
Fo toe lek t r onen , d i e das B i l d de r Schwe ißung au f dem
Fi lms t re i fen fes tha l ten . Fe ins te B läschen oder sons t ige
F e h l e r i n d e r S c h w e i ß n a h t w e r d e n h i e r d u r c h d e u t l i c h
s i ch tba r, d i e nach dem üb l i chen Ve r f ah ren n i ch t meh r
zu erkennen wären. An der Weiterentwicklung der neuen
M e t h o d e w i r d s t ä n d i g g e a r b e i t e t , w o d u r c h a u c h d i e
G ü t e d e r S c h w e i ß u n g b e d e u t e n d g e s t e i g e r t w e r d e n
konn te . Ube r d ie e igen t l i che En ts tehung de r Rön tgen¬
s t r a h l e n u n d d e r v e r s c h i e d e n e n B i l d h e r s t e l l u n g s v e r ¬
fahren soll später einmal berichtet werden. Das Röntgen¬
ve r f ah ren i s t e i n ze r s t ö rungs f r e i es P rü f ve r f ah ren . Man
versteht darunter solche Verfahren, mit denen man den
Zustand erkennen kann, ohne das Baute i l zu zers tö ren
oder zu verändern. Es gibt nur zwei Verfahren, die auf
Durchdringung arbeiten. Das bekannteste ist das Rönt¬
g e n v e r f a h r e n . I n g . A d l e rAuswer fungsraum

Wir besuchten Ausstel lungen

f u n g d i e s e s n ü t z l i c h e n G e r ä t e s w i r d i n E r w ä g u n g g e ¬
z o g e n .

Um d ie Nebenze i ten be i der Hers te l lung von Drehte i len
auch kleinerer Serien zu senken, wurde von einer Firma
in der Schweiz die Kopierdrehbank entwickelt. Für die
DW war d i e Bescha f fung e ine r so l chen Masch ine vo r¬
erst nicht möglich, da Devisen nicht zur Verfügung
s t a n d e n . E r s t a l s d i e F i r m a H e i d e n r e i c h & H a r b e c k i n
Hamburg eine Werkzeugmaschine mit Kopiereinrich¬
tung herausbrachte, wurde eine bestellt. Bei dieser
M a s c h i n e w i r d e i n m a ß g e r e c h t e s M o d e l l d u r c h e i n e n
Fühler abgetastet und elektrisch auf den Drehstahl und
d a m i t a u f d a s h e r z u s t e l l e n d e A r b e i t s s t ü c k ü b e r t r a g e n
(Abb. 1) . Die Bedienung is t e infach und kann auch von
angelernten Arbeitern durchgeführt werden. Sind keine
Arbeitsstücke zum Kopieren vorhanden, kann die Ma¬
sch ine auch a ls normale Drehbank benutz t werden. Mi t
der Aufstellung je einer Bank in Finkenwerder und

Infolge des Krieges sind viele Betriebe nicht in der Lage
gewesen, ihren Maschinenpark auf dem Stand zu halten,
d e r n o t w e n d i g i s t , u m w e t t b e w e r b s f ä h i g z u b l e i b e n .
Um so mehr muß je tz t e ine Bet r iebs le i tung ih r Augen¬
merk da rau f r i ch ten , d i ese Ze i t spanne au f zuho len ; s i e
muß Masch inen und Werkzeuge im Rahmen des Mög¬
l i c h e n b e s c h a f f e n , u m d e n Vo r s p r u n g d e s A u s l a n d e s
a u f z u h o l e n u n d i n e i n e n a u s s i c h t s r e i c h e n We t t b e w e r b
t r e t e n z u k ö n n e n .

Ein gutes Mittel, sich einen Überblick über den Stand
der Technik zu verschaffen, bilden die Messen und tech¬
n ischen Auss te l lungen, d ie im In lande abgeha l ten wer¬
den. Auf ihnen zeigen deutsche und of t auch in großer
Zah l aus länd i sche F i rmen i h re Sp i t zene rzeugn i sse . So
w a r e n z . B . a u f d e r z w e i t e n E u r o p ä i s c h e n We r k z e u g -
maschinen-Ausstellung in Hannover etwa 20 "/o des
Ausstellungsplatzes von anderen europäischen Firmen
mit ihren Erzeugnissen belegt. Wenn man auch beein¬
druckt vor den gewaltigen Maschinen steht, die mit
allen Raffinessen ausgerüstet sind, wenn man auch mit
besonderer Genugtuung feststellt, daß die westdeut¬
schen Maschinen denen anderer Länder ebenbürt ig s ind,
s o w i r d f ü r d e n B e s u c h e r d o c h d a s H a u p t a u g e n m e r k
darauf gerichtet sein müssen, aus dem gewaltigen An¬
gebot an Bearbeitungsmascliinen die Neuerungen her-
auszuflnden, welche für das spezielle Arbeitsprogramm
besonders b rauchbar s ind . Un te r d iesem Ges ich tspunk t
h a b e n a u c h d i e Ve r t r e t e r d e r D W d i e M e s s e n i n d e n
le tz ten Jah ren besuch t und haben au f Grund des Ge¬
sehenen Maschinen beschaff t , welche unsere Arbei t ver¬
einfachen, zweckmäßiger gestalten, ohne die Bedienung
d e r M a s c h i n e z u e r s c h w e r e n .

A ls vor zwei Jahren zuers t das Gewindewi rbe ln geze ig t
wurde , e rkannte man den Vor te i l , der in d iesem
Arbe i t sve r fah ren l i eg t und u . a . f ü r unse re Se r ienhe r¬
stellung der Schieberspindelgewinde das Gegebene war.

Man beschaffte sogleich ein Support-Wirbelgerät, wel¬
ches man i n kü r zes te r F r i s t an e i ne r Le i t sp i nde ld reh¬
bank befestigen kann. Mit einem hartmetallbestück¬
t e n W i r b e l s t a h l k a n n G e w i n d e — e i n - o d e r m e h r g ä n g i g
—lehrenha l t ig und küh lmi t te l los be i e iner m inü t¬
lichen Umdrehung von 3000 von 20 bis 65 mm in einem
Arbeitsgang hergestellt werden. Die neueren Wirbel¬
geräte mit zwei eingesetzten Gewindeschneidstählen
—je einen für den Vor- und den Fertigschnitt des Ge¬
windeprofiles —werden für die DW nicht benötigt. Auf
der letzten Ausstellung wurde neu als Zusatzgerät eine
Absaugung der anfallenden Späne gezeigt. Die Beschaf-

WerJczeugmaschine mit Kopiereinrichfung

Grasbrook dü r f te fü r absehbare Ze i t a l l en An fo rde run¬
gen Genüge getan sein. (Kopierbänke neuerer Ausfüh¬
rung arbeiten mit mehreren Kopiereinrichtungen; so ist
e i n e B a n k m i t 5 D r e h s t ä h l e n e n t w i c k e l t : 3 k o p i e r e n

d i e A u ß e n f o r m , 2 d i e L ä n g e n u n d R a d i e n .
Die Beschaffung von neuen Drehbänken wird im Rah¬
men des Möglichen und Erforderlichen laufend durch¬
geführt. Es handelt sich nicht nur um Bänke —mit und
ohne Kröpfung —für die Klein- und Metalldreherei,
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sondern es wurde auch e ine Drehbank zur Bearbe i tung
v o n We l l e n l e i t u n g e n a u f g e s t e l l t , u m a l l e n A n f o r d e r u n ¬
gen ge rech t zu werden . (D ie Drehbänke s ind zum Te i l
s o k o n s t r u i e r t , d a ß e i n e e i n m a l g e w ä h l t e S c h n i t t ¬
g e s c h w i n d i g k e i t b e i v e r s c h i e d e n e n D r e h d u r c h m e s s e r n
be ibeha l ten w i rd ; du rch e ine Röhrens teuerung w i rd d ie
Regu l i e rung se l bs t t ä t i g vo rgenommen . )

Auch d ie Bescha f fung neuere r Karusse l ld rehbänke w i rd
nicht vernachlässigt. So sind Maschinen mit einem Tisch¬
durchmesser von 3000, 1500 und 1000 mm neu aufgestellt
worden. Es is t je tz t mögl ich, u . a . d ie Bearbei tung von
K ü h l e r g e h ä u s e n , Z y l i n d e r d e c k e l n , Z y l i n d e r g e h ä u s e n ,
D r u c k - , L a u f - u n d R u d e r t r a g l a g e r n e i n f a c h e r u n d e i n ¬
wandf re ie r durchzuführen, a ls es b is lang an den Bohr¬
werken möglich war. (Die neuesten Karusselldrehbänke
s i n d m i t K o p i e r v o r r i c h t u n g e n a u s g e r ü s t e t . )

A n n e u z e i t l i c h e n B o h r m a s c h i n e n i s t v o r e r s t e i n e W a a g e ¬
r e c h t - M e h r s p i n d e l b o h r m a s c h i n e z u r A u f s t e l l u n g g e -

K e i l n u f e n f r ä s m a s c h m e

maschine gezeigt , deren Messerkopf, mit Widia TT2 be¬
stückt, mit einer Schnittgeschwindigkeit von 160 m/min
arbe i te t . M i t H i l fe der E lek t ro techn ik i s t es je tz t mög¬
l i c h , g a n z e A r b e i t s g a n g f o l g e n , n a c h d e m s i e e r s t m a l i g
eingerichtet und abgelaufen sind, beliebig oft zu wieder¬
holen. Es muß ledigl ich die Auf- und Abspannarbei t des
Werks tückes du r chge füh r t we rden , a l l e ande ren Funk¬
t i o n e n e r l e d i g t d i e a u t o m a t i s c h e l e k t r i s c h b e t ä t i g t e
Druckknop fs teue rung de r Masch ine . )

D u r c h d i e ö l h y d r a u l i s c h g e s t e u e r t e E i n s t ä n d e r - R ä u m ¬
maschine werden in Zukunf t d ie Schieberr inge schnel ler

SpindeJbohrmaschine

kommen. Wir s ind dadurch in der Lage, d ie Schrauben-
löcher an F lanschen , R ingen u . dg l . i n e inem Arbe i t s¬
g a n g h e r z u s t e l l e n . E i n e S e n k r e c h t - M e h r s p i n d e l b o h r ¬
m a s c h i n e w i r d i n K ü r z e g e l i e f e r t . D u r c h d i e s e b e i d e n
Maschinen wi rd e ine wesent l iche Ent las tung der Radia l -
B o h r m a s c h i n e n e i n t r e t e n . E s d a r f a u c h a u f d i e B e s c h a f ¬

fung der le ich ten Radia lbohrmasch ine h ingewiesen wer¬
den, d ie in der Mechanischen Werkstat t Aufste l lung ge¬
f u n d e n u n d s i c h b e w ä h r t h a t . A u c h e i n V i e l s p i n d e l ¬
b o h r k o p f f ü r Ve r w e n d u n g a n n o r m a l e n B o h r m a s c h i n e n
i s t v o r h a n d e n ; d a d u r c h w e r d e n R a d i a l b o h r m a s c h i n e n
zu Mehrsp inde lbohrmasch inen (B i ld 2 ) . (Au f der le tz ten
M e s s e i n H a n n o v e r w u r d e e i n B o h r m a s c h i n e n - R e v o l v e r -

kop f geze ig t , de r es w ie be im Revo lve rkop f e iner Re¬
v o l v e r d r e h b a n k g e s t a t t e t , m e h r e r e W e r k z e u g e e i n z u ¬
spannen, d ie jewe i l s in fes tge leg te r Arbe i t s fo lge nach¬
e inander in Tä t igke i t t re ten . )

B e i d e r a u f g e s t e l l t e n F r ä s m a s c h i n e v o n D r o o p & R e i n
s i n d z w e i A r b e i t s t i s c h e v o r h a n d e n . W ä h r e n d d a s W e r k ¬

s tück au f dem e inen Ti sch bea rbe i t e t w i rd , e r fo lg t au f
d e m z w e i t e n T i s c h d a s U m s p a n n e n . D i e N e b e n z e i t e n
w e r d e n v e r m i n d e r t ; d i e A u s n u t z u n g d e r M a s c h i n e i s t
e r h e b l i c h b e s s e r . A u f d e r K e i l n u t e n f r ä s m a s c h i n e k ö n ¬
n e n f o r t a n d i e S c h i e b e r e i n f a c h e r u n d z w e c k m ä ß i g e r
bearbei tet werden; die umständl iche Arbei t an der Fräs¬
masch ine fä l l t i n Zukun f t f o r t (B i l d 3 ) . Au f de r l e t z ten
A u s s t e l l u n g i n H a n n o v e r w u r d e e i n e V e r t i k a l - F r ä s -

E i n s t ä n d e r - R ä u m m a s d i i n e

und e in facher in den Gußkörper e ingepreßt ; d ie läs t ige
E r s c h ü t t e r u n g , d i e b e i d e r j e t z i g e n E i g e n k o n s t r u k t i o n
s o u n l i e b s a m e m p f u n d e n w i r d , f ä l l t f o r t . A u c h I n n e n -
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u n d A u I 3 e n r a u m a r b e i t e n s o w i e K a l i b r i e r u n g e n s o l l e n
a n d i e s e r M a s c h i n e m i t 2 5 t P r e ß - u n d 1 6 t Z i e h d r u c k
ausge füh r t we rden (B i l d 4 ) , H ie r se i auch an d ie be¬
scha f f t e hyd rau l i s che P resse m i t e i nem besonde rs ab -

fl ä c h e n r a u h i g k e i t v o n 0 , 4 ^ 0 , 8 a ( 1 u = 0 , 0 0 1 m m ) b e i m
N o r m a l s c h l i f f e r r e i c h t , k a n n m a n d u r c h F e i n s t d r e h e n
schon eine Oberflächenrauhigkeit von 0,05 -^0,1 u, durch

e r r e i c h e n . D a s n e u a r t i g e s o -Läppen 0,01 0 , 0 2 5
g e n a n n t e S u p e r fi n i s h - Ve r f a h r e n ( F e i n s t g l ä n z e n ) g e ¬
stat te t , nach dem Feinstdreharbei tsgang a ls Endarbei ts¬
f o l g e e i n e h o c h g l ä n z e n d e , f e i n g e s c h l i f f e n e L a u f fl ä c h e
mit einer Oberflächenrauhigkeit von 0,01 0 , 0 2
e r z i e l e n . D i e s e E i n r i c h t u n g h a t d e n Vo r t e i l , a u f j e d e r
g u t e n D r e h b a n k ä h n l i c h e i n e m S p i t z e n s c h l e i f a p p a r a t
benu tz t werden zu können . Der e igen t l i che Sch le i f vo r¬
g a n g w i r d v o n m e h r e r e n S c h l e i f s t e i n e n a u s g e f ü h r t ,
we l che m i t 2000 Schw ingungen j e M inu te h i n und he r
bewegt werden. Die Oberflächenverbesserung kann auch
d u r c h R o l l i e r e n o d e r P r ä g e p o l i e r e n , d . h . d u r c h A n ¬
d r ü c k e n v o n P o l i e r r i l l e n e r z e u g t w e r d e n . D i e B e ¬
arbeitungsflächen werden auf Vioo mm Übermaß vor¬
g e a r b e i t e t u n d d a n n m i t d e r R o l l i e r e i n r i c h t u n g m i t v =
50 m/min und 0,5 mm Vorschub auf Hochglanz gedrückt
u n d m a ß h a l t i g t o l e r i e r t ; g l e i c h z e i t i g w i r d d i e O b e r ¬
fl ä c h e n g ü t e v e r b e s s e r t . B e i d e A r b e i t s v e r f a h r e n , d a s

( (

z ut t

Supe rfin i sh -Ver tah ren

gestuften Dorn für das Aufreiben der Löcher der Wellen¬
flanschen er innert . Durch d ie Einführung d ieses Gerätes
werden d ie vo rgeboh r ten F lanschen löche r au f g l e i chen
Durchmesser aufgedornt. Diese hydraulische Aufdor-
n u n g v e r b e s s e r t d i e O b e r fl ä c h e n g ü t e d e r B o h r u n g e n
a u ß e r o r d e n t l i c h . D a s M a t e r i a l g e f ü g e w i r d h ä r t e r u n d
d i c h t e r u n d e s e r g i b t s i c h g l e i c h z e i t i g e i n e ä u ß e r s t
saubere, glänzende, kaliberhaltige Bohrung. Die Paß¬
bo l zen haben nun a l l e d i e g l e i chen Abmessungen und
können daher in Ser ie hergestel l t werden, was bei dem
v o r h e r b e n u t z t e n A r b e i t s v e r f a h r e n n i c h t m ö g l i c h w a r.

! ■

1 V e n t i i - E i n s c h i e i f m a s c h i n e

I F e i n s t g l ä n z e n u n d d a s R o l l i e r e n , w e r d e n a u f d e r D W
z u r Q u a l i t ä t s s t e i g e r u n g v o n L a u f fl ä c h e n a n g e w e n d e t
( B i l d 5 u . 6 ) .

Auch die Schlei fmaschinen s ind nicht vergessen worden.
D i e v o r m e h r e r e n J a h r e n a u s v o r h a n d e n e m M a t e r i a l
von dem Be legschaf tsmi tg l ied F lö r icke herges te l l te Ma¬
s c h i n e z u m E i n s c h l e i f e n v o n V e n t i l e n w a r b i s v o r

kurzem in der Werkzeugmacherei in Gebrauch und
a r b e i t e t e z u v o l l s t e r Z u f r i e d e n h e i t . E s k o n n t e n K ü k e n
b is 40 mm und Ven t i l e b i s 200 mm Durchmesser e in¬
geschliffen werden. Da diese Maschine unbrauchbar
geworden ist, wurde eine neue Ventileinschleifmaschine
b e s c h a f f t . U m a u c h d i e E i n s c h l e i f a r b e i t e n b e i F l a c h ¬
schiebern an Ort und Ste l le durchführen zu können, is t
die Beschaffung einer transportablen Ventileinschleif¬
maschine vorgesehen. Dieses handliche Gerät kann nach
Abnahme des Vent i ldecke ls und F lachsch iebers in kur¬
z e r Z e i t a u f d e m Ve n t i l k ö r p e r b e f e s t i g t w e r d e n . D e r
Einschleifprozeß wird dann maschinell erledigt durch
eine ruckweise, drehende und gleichzeitig schwingende
Bewegung je einer Vor- und Fertigschleifscheibe. Da
die Schiebergehäuse nicht mehr ausgebaut werden
brauchen, wird die früher bei solchen Reparaturen auf¬
gewendete Arbeit in der halben Zeit in angenehmer
Weise er ledigt (Bi ld 7) .

Auf einer aufgestellten Schleif- und Schmirgelmaschine
läuft ein Schmirgelring waagerecht in einer Wanne. Auf
i h m w i r d i n k u r z e r Z e i t d e r G r a d v o n n i c h t w e i t e r z u
bearbeitenden Werkstücken, wie Schlammkastendeckel,

Sup erfinish- Verfahren

Ein im Prinzip ähnlich arbeitendes Gerät wird jetzt
b e i m A u f d o r n e n v o n K o n d e n s a t o r r o h r e n a n g e w e n d e t .
W ä h r e n d b e i d e n f r ü h e r g e b r ä u c h l i c h e n R o h r a b d i c h ¬
tungen Leckagen nicht zu vermeiden waren, sind diese
nunmehr so gut wie gänzlich verschwunden. Eventuell
i s t d i e s e A r b e i t s m e t h o d e a u c h i m K e s s e l b a u a n w e n d b a r .
Au f dem Geb ie t der Erzeugung genaues te r Oberflächen
s ind Rund- und P lansch le i fmasch inen au fges te l l t . Wäh¬
r e n d m a n a u f d e r R u n d s c h l e i f m a s c h i n e e i n e O b e r -
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e r h ä l t d i e We r f t d e n A u f t r a g , d i e b e s s e r u n d b i l l i g e r
anbietet. Tatsaciie ist, daß der deutsche Facharbeiter
eine gute, einwandfreie Arbeit herstellt, die sich überall
s e h e n l a s s e n k a n n . Ta t s a c h e i s t , d a ß l a u t Z e i t u n g s ¬
b e r i c h t e n d i e M a t e r i a l p r e i s e f ü r B l e c h e i n D e u t s c h ¬
land höher s ind a ls im Aus land . Ta tsache i s t , daß der
Stundenanfall je fertiges Schiff auf deutschen Werften
zum Tei l höher l iegt a ls auf aus ländischen Werf ten.

Deshalb müssen wi r a l le , g le ich an welchem Platze wi r
stehen, bemüht sein, unseren Arbeitsplatz auch für die
w e i t e r e Z u k u n f t z u e r h a l t e n . D a z u g e h ö r e n m o d e r n e ,
zweckmäßige Maschinen, die in der Lage sind, die Her¬
s te l l ungskos ten zu senken , d ie e inze lnen Te i le b i l l i ge r,
s c h n e l l e r u n d e i n f a c h e r h e r z u s t e l l e n . D e s h a l b i s t d e r

Besuch von technischen Messen wicht ig und unentbehr¬
l ich . Denn d ie neuen Masch inen so l len he l fen , uns d ie
A r b e i t z u e r l e i c h t e r n u n d u n s u n s e r e n A r b e i t s p l a t z
z u e r h a l t e n .

S t o p f b u c h s e n b r i l l e n , e n t f e r n t . E i n e A b s a u g u n g v e r ¬
h i n d e r t e i n e S t a u b e n t w i c k l u n g .

A u s o b i g e n A u s f ü h r u n g e n i s t z u e n t n e h m e n , d a ß d i e
Werks le i tung v ie l ge tan ha t , um den Masch inenpark zu
e r n e u e r n u n d z u e r g ä n z e n , d a m i t d i e W e r f t f ü r d i e
k o m m e n d e Z e i t g e r ü s t e t i s t u n d a l l e A n s p r ü c h e b e ¬
f r i e d i g e n k a n n .
I n e i n e m w e i t e r e n A u f s a t z w i r d ü b e r d i e M o d e r n i s i e r u n g
d e r S c h i f f b a u h a l l e n b e r i c h t e t .

Der gegenwär t ige Auf t ragsbestand der Deutschen
W e r f t s i c h e r t u n s f ü r d i e n ä c h s t e n J a h r e B e s c h ä f t i g u n g
u n d s o m i t A r b e i t u n d B r o t . A b e r w i r d ü r f e n n i c h t v e r ¬

gessen, daß w i r e inen Te i l der Au f t räge nur dem Um¬
stand verdanken, daß die DW nach der Lockerung und
d e r A u f h e b u n g d e r S c h i f f b a u b e s c h r ä n k u n g e n i n d e r
L a g e w a r , A n g e b o t e m i t k u r z e n L i e f e r z e i t e n a u s ¬
zuarbe i ten und dadurch häufig d ie Konkur renz sch lagen
k o n n t e . D i e s e C h a n c e i s t n u n v o r b e i : s ä m t l i c h e W e r f t e n

t re ten fo r tan un ter den g le ichen Bed ingungen an . Je tz t D ip l . - I ng . Ho rs t , I ng . Ha rms , RF

Achte auf die ordnungsgemäße
Behandlung der Hebezeugei

Z u m H e b e n b z w . B e f ö r d e r n v o n L a s t e n u n d b e i M o n ¬

t a g e a r b e i t e n w e r d e n i n u n s e r e n G e w e r k e n , g a n z b e ¬
sonders im Schiffbau, eine erhebl iche Menge von Hebe¬
z e u g e n , w i e F l a s c h e n z ü g e , Z u g h ü b e , Z u g s c h r a u b e n ,
h y d r a u l i s c h e H e b e r , Z a h n s t a n g e n w i n d e n ( D a u m e n -

b e i u n s i m B e t r i e b . D a v o n w e r d e n d u r c h s c h n i t t l i c h i m
J a h r a l l e i n e t w a

2400 Zughübe und Flaschenzüge und
c a . 11 0 0 Z a h n s t a n g e n w i n d e n

in der Werkzeugmacherei instand gesetzt. Hierbei wur¬
den im letzten Jahr durch unsachgemäße Behandlung
und Überbelastung

c a . 1 5 0 0 m L a s t - u n d H a s p e l k e t t e n
a l l e r G r ö ß e n u n b r a u c h b a r u n d d u r c h n e u e e r s e t z t . E i n e
A n z a h l v o n d i e s e n B e t r i e b s m i t t e l n g e l a n g t i n n e r h a l b
d i e s e r Z e i t o f t 1 0 - b i s 2 0 m a l z u r R e p a r a t u r i n d i e
Werkzeugmacherei . Der Zustand d ieser instandsetzungs¬
bedürftigen Hebezeuge ist sehr oft bedenklich, ja durch
u n s a c h g e m ä ß e B e h a n d l u n g — f a s t i m m e r Ü b e r b e l a ¬
stung —sogar so sehr herabgewirtschaftet, daß an dem
betreffenden Betriebsmittel nichts mehr instand gesetzt
werden kann. Manchmal kommt es vor, daß Hebezeuge
zur Ins tandse tzung in d ie Werkzeugmachere i ge langen ,
die von unkundiger Hand bereits „ instand gesetzt“
waren. Dabe i en ts tehen so lche Auswüchse, w ie s ie au f
Bild 1und 2zu sehen sind. Es ist daher nicht erwünscht,
a u ß e r h a l b d e r W e r k z e u g m a c h e r e i a n s o l c h e n H e b e -

Eine leichtfert ige Beparatur

k r ä f t e ) , P l a t t e n z a n g e n , J a c k s c h r a u b e n u n d a n d e r e
m e h r, b e n ö t i g t .
Die Beschaffung und die Instandsetzung dieser Betr iebs¬
m i t t e l e r f o r d e r n e i n e n b e a c h t l i c h e n K o s t e n a u f w a n d . D i e
W e r k z e u g v e r w a l t u n g u n d d i e W e r k z e u g m a c h e r e i , d i e
ja bekannt l i ch zu den Unkostenbet r ieben zäh len , haben
z u r E r f ü l l u n g d e r g e s t e l l t e n A u f g a b e n e i n e R e i h e v o n
Arbei tskräf ten eingesetzt . Befinden sich doch z. B.

über 700 Flaschenzüge
mit einer Tragkraft von 0,5 bis 10 t,

übe r 650 Zughübe Fon unkundiger Hand „ instandgesetzter" Lasthaken

zeugen Repara tu ren oder Veränderungen vo rzunehmen.
Selbstverständlich hat das weise Sprichwort „Wo ge¬
h o b e l t w i r d , f a l l e n S p ä n e “ a u c h h i e r s e i n e D a s e i n s -

m i t 0 , 5 b i s 3 t Tr a g k r a f t ,
300 Zahns tangenw inden ,
3 0 0 Z u g s c h r a u b e n u s w .

c a .

c a .
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b e r e c h t i g u n g u n d s e i n e n h a n d w e r k l i c h e n S i n n . L e i d e r
aber w i rd d ieses Spr i chwor t von v ie len m ißvers tanden .
Besonders ist es bei uns im Werk fast jedem in Fleisch
u n d B l u t ü b e r g e g a n g e n , b e i d e n H e b e z e u g e n „ H o b e l ¬
s p a n “ g r ö ß e r z u w ä h l e n a l s e s d e r „ H o b e l s t a h l “ v e r ¬
t r a g e n k a n n . D a n n w u n d e r t s i c h d e r „ H o b l e r '
s e i n We r k z e u g i n S t ü c k e b r i c h t . L e i d e r k a n n e r ü b e r
d e n B r u c h n i c h t s o n d e r l i c h n a c h d e n k e n , d e n n e r m u ß
j a m i t s e i n e r A r b e i t f e r t i g w e r d e n . A l s o „ H e g e i h t n o
de Utgof un hol t s ik en neen, dor sünd jo genug dorü“
D a s A r b e i t e n m i t H e b e z e u g e n i s t n i c h t u n g e f ä h r l i c h ;
desha lb we rden aus G ründen de r Un fa l l ve rhü tung f as t
a l le Ar ten von Hebezeugen nach den gesetz l ichen Vor¬
s c h r i f t e n l a u f e n d ü b e r w a c h t u n d g e p r ü f t . N a c h e i n e r
b e s t i m m t e n Z e i t d a u e r w e r d e n d i e s e B e t r i e b s m i t t e l z u

d i e s e m Z w e c k d e r We r k z e u g m a c h e r e i ü b e r g e b e n . D o r t

O r d n u n g i s t , w i r d d a s P r ü f d a t u m a m H e b e z e u g a n ¬
gebracht . F laschenzüge und Zughübe mi t e inem ä l te ren
P r ü f d a t u m a l s e i n e m J a h r d ü r f e n n i c h t m e h r b e n u t z t

u n d m ü s s e n u n b e d i n g t s o f o r t z u r P r ü f u n g a b g e g e b e n

w e n n

3oapng 3 0 0 0 X g

Dieser Flaschenzug muß un¬
bed ing t zu r P rü fung abge¬

g e b e n w e r d e n

Dieser Flaschenzug darf be¬
n u t z t w e r d e n

werden. Ausgeber und Benutzer des Hebezeuges sowie
Vo r a r b e i t e r o d e r M e i s t e r s i n d v e r p fl i c h t e t , d a s P r ü f ¬
d a t u m — B i l d 5 — v o r d e m G e b r a u c h z u k o n t r o l l i e r e n .

D i e z u l ä s s i g e N u t z l a s t i s t u n t e r a l l e n U m s t ä n d e n z u
beachten. Ferner ist das eigenmächtige ölen oder Fetten
d i e s e r H e b e z e u g e v e r b o t e n , d e n n d a b e i w i r d o f t d e r
K a r d i n a l f e h l e r b e g a n g e n , d a ß d i e B r e m s e n m i t g e ö l t
oder gefettet werden. Für Flaschenzüge und Zughübe
i s t e i n e P r ü f k a r t e i v o r h a n d e n , i n d e r a l l e I n s t a n d ¬
setzungen, die eingebauten Ersatzteile und die Prüf¬
d a t e n v e r m e r k t w e r d e n .

U n f a l l s i c h e r e s A r b e i t e n m i t H e b e z e u g e n i s t h ö c h s t e s
G e b o t u n d d r i n g e n d s t e P fl i c h t . D e s h a l b s o l l t e j e d e r ¬
m a n n , d e m e i n H e b e z e u g a n v e r t r a u t w i r d u n d d a m i t
arbeitet, sein Augenmerk auf Schonung und damit auf
Sicherhei t des Hebezeuges r ichten.

Prüfen eines Flaschenzuges

w e r d e n s i e e i n g e h e n d ü b e r h o l t . Z . B . w e r d e n a n
F laschenzügen d ie Las t ke t t en und -haken geg lüh t , d i e
B r e m s e n k o n t r o l l i e r t u n d i n d e n n o r m a l e n F ä l l e n m i t

e iner Probe las t mi t 25prozent igem Übergewicht au f un¬
s e r e m P r ü f s t a n d — B i l d 4 b e l a s t e t . W e n n a l l e s i n

W i r w e r f e n G e l d a u f d i e S l r a ß e

„Tag , Hans , na , w ie wa r ’s heu te be i de r A rbe i t ? “

„Tag, Kar l , w ie so l l ’s schon gewesen se in? Das läpper t
s i c h s o h i n . “

„Das ist ja fein, Hans! —Was sagst du übrigens zu den
A u s h a n g b i l d e r n d i e s e r Wo c h e ? “

„Wieso , was so l l i ch dazu sagen? A l les Qua tsch . Was
k o s t e t d e n n s c h o n S t r o m ! W e n n i c h n i c h t s e h e n k a n n ,
m a c h i c h L i c h t a n . W e n n i c h g u t e A r b e i t l e i s t e n s o l l ,
m u ß L i c h t h e r ! I c h m a c h d a s L i c h t a u s , w e n n e s m i r
paßt und ich es für nöt ig ha l te , vers tehst du?“

„Nun man ruhig Blut, Hans, nicht gleich so hitzig. Sol lst
ja auch L ich t haben, wenn es nö t ig i s t . Aber das ge¬
z e i g t e B i l d s o l l d o c h n u r e i n B e i s p i e l s e i n . W i r s i n d
d o c h n u n m a l e i n e g r o ß e F a m i l i e a u f d e r D W, s i n d
a l le voneinander abhängig , aufe inander angewiesen und
f reuen uns, daß wi r unsere Arbe i t haben und n icht auf
der Straße l iegen und stempeln müssen.“

„Na ja, was hat das Ganze denn nun bloß mit dem Bild
z u t u n ? “

„E inen Augenb l i ck ! S ieh , wenn w i r was verd ienen wo l¬
l e n , m ü s s e n w i r Z u s a m m e n h a l t e n u n d m ü s s e n , o b w i r
wo l len oder n i ch t , m i t de r Be t r i ebs le i tung fü r den Be¬
t r ieb denken und müssen so rgen , daß e r immer Arbe i t

ha t . I s t ke ine vo rhanden , so werden w i r a l l e , ob hoch
oder n iedr ig , au f der S t raße l iegen . S t immt ’s?“

„ J a , K a r l , i c h m u ß s c h o n s a g e n , d u h a s t n i c h t g a n z
u n r e c h t . “

„S iehst du, und um Arbei t zu haben und Schi f fe bauen
z u k ö n n e n , m ü s s e n w i r A u f t r ä g e h a b e n . U m d i e s e z u
erha l ten, dür fen wi r n ich t teurer se in a ls andere Wer f¬
t e n . U n d n u n k o m m t d i e F r a g e ; K ö n n e n w i r b i l l i g e r
a r b e i t e n ? “

„Du redes t ja w ie ’n Kap i ta l i s t . Feh l t nu r noch , und du
s a g s t L ö h n e a b b a u e n , w o m ö g l i c h n o c h f ü r d i e A r b e i t
G e l d m i t b r i n g e n . “

„Quatsch doch nicht solch dummes Zeug. Weniger Lohn
w ä r e U n s i n n u n d k o m m t n i c h t i n d i e T ü t e . I m G e g e n ¬
te i l , der könnte ruh ig noch höher se in . “

„ N a a l s o ! “

„ L a ß m i c h m a l w e i t e r r e d e n , H a n s ! M a t e r i a l p r e i s e s i n d
auch nicht bil l iger zu machen, die l iegen fest. Was bleibt
a l s o n o c h ? “

„ N a ? “

„ W i r m ü s s e n m i t h e l f e n , o b w i r w o l l e n o d e r n i c h t , d i e
U n k o s t e n z u s e n k e n . D e n n v o n d i e s e n h a t j a k e i n
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daß zu gleiciier Zeit 50 Schlauch-Verschraubungen nur
am Helgen blasen, weil diese nicht angezogen sind oder
Lederdichtungsscheiben fehlen oder aus einem defekten
S c h l a u c h d a u e r n d L u f t e n t w e i c h t ? “

„Aber Karl, dafür sind doch die Kolonnenführer da und
die Kollegen, die nichts anderes zu tun haben, als diese
Fehler abzuscha l ten. Ich kann darauf n ich t auf passen;
mein Akkord ist knapp bemessen, und ich will nicht
v e r s a c k e n . “

„Zugegeben, Hans, Kolonnenführer, Vorarbeiter und
Meister passen auf, müßten wohl hier und da noch
mehr Obacht geben. Die Luftkutscher sind aber nicht
nur dazu da, immer wieder aufzupassen. Das müssen
wir schon selber tun. Die Werkzeuge stehen schließlich
auf unserem Werkzeugbuch, und wir sind letzten Endes
dafür verantwortlich, daß alles einwandfrei ist.“

„Ja, wenn ich nun zum Beispiel einen Schlauch mit
Maschine hole, woher soll ich wissen, daß alles ganz
d ich t und r i ch t ig i s t? “

„ N i m m k e i n e n S c h l a u c h u n d k e i n e L u f t m a s c h i n e a u s
der Ausgabe, die nicht an Ort und Stelle geprüft wor¬
den sind. Und ist es denn so schlimm, schnell mal eine
Leitung abzustellen, wenn ein Selbstschlußventil defekt
ist, die Leitung bläst, so daß bei Flut in der Elbe Fon¬
tänen bis fast e inen Meter Höhe entstehen? Das dauert
keine Minute, dein Akkord leidet nicht, und wir er¬
sparen, auf ein Jahr gesehen, viel Luft, was jetzt so
in die Luft verpufft wird und wovon kein Mensch einen
Vorteil hat. Wenn jeder nur etwas mithilft, an allen
Dingen, die ich vorhin nannte, zu sparen, könnte viel
Ge ld e i ngespa r t we rden . “

„Du mags t rech t haben . I ch w i l l d ran denken . “

„Tu das, Hans, du hilfst dann mit, die unnützen Un¬
kosten zu senken und dami t , daß Schi f fe b i l l iger ange-
b o t e n w e r d e n k ö n n e n u n d w i r w e i t e r e A u f t r ä g e e r ¬
halten. Oder unsere Weihnachtsgratifikation könnte um
30 Mark je Mann höher ausfallen, ohne daß es der
F i r m a w e h t u t . “

M e n s c h e i n e n Vo r t e i l . U n k o s t e n m ü s s e n u n d w e r d e n
immer sein, aber sie müssen möglichst niedrig gehalten
werden. Denn von den vielen Geldern, die unnütz dafür
ausgegeben werden, hat kein Mensch etwas; man kann
sie genau so gut auf die Straße schmeißen.
„Na Mensch, Karl, wie kann ich Unkosten senken? Ich
bin doch man ein ganz gewöhnlicher Arbeiter, tue meine
Pflicht, so gut ich kann. Alles andere geht mich nichts an.“
„Weiß ich, Hans, du bist ein guter Kerl, mit dem man
P f e r d e s t e h l e n k a n n . U n d d o c h g l a u b e i c h , a u c h d u
kannst die Unkosten senken helfen. Sieh mal, was brau¬
chen wir doch alles, um arbeiten zu können: Licht, Was¬
ser, Gas, Sauerstoff, Acetylen, Dampf, öl, Preßluft,
Papier, Bleistifte, all die Werkzeuge, vom Bohrer bis
zum Feilenheft und Schmirgelleinen. Wenn auch viele
Stüdce nur Pfennige kosten mögen, insgesamt muß die
Werft dafür doch viel ausgeben. Ich schätze, bestimmt
s ind es Mi l l ionen Mark . Glaubst du, daß wi r d iese ge¬
w a l t i g e S u m m e h e r a b m i n d e r n k ö n n e n ? “

„Nee, i ch n ich t ! “

„Ich glaube doch. Paß mal auf: Wir sind hier auf der
W e r f t r u n d 7 0 0 0 M a n n . W e n n j e d e r n u r j e d e n Ta g
10 Pfennige einsparen würde, wären die Unkosten mit
einem Schlage um 0,10X360X700 .=252 000 DM ge¬
s u n k e n . U n d k e i n M e n s c h h ä t t e e i n e n S c h a d e n d a v o n .

„Aber Kar l , w ie so l l i ch 10 Pfennig am Tage e insparen
k ö n n e n ? “

„Denk mal nach. Wenn ein Wasserhahn unnütz läuft,
dreh ihn ab, auch wenn du ihn nicht aufgedreht hast.“
„Aber Kar l , das b r ing t doch n i ch ts ! “

„Doch, doch, Hans! S ieh, an jeder Ste l le dar f man nur
s o v i e l a n w e n d e n u n d v e r b r a u c h e n , w i e n o t w e n d i g i s t ;
a l l e s a n d e r e i s t v o m Ü b e l ! M a n t r i n k t z u r Z e i t a u c h
nur e in Glas Bier, und wenn’s schmeckt , t r inkt man ein
zwe i tes . Man se tz t aber n i ch t e inen ganzen E imer au f
e i n m a l a n , u m n i c h t s z u v e r g e u d e n . U n d s o m u ß e s
auch mi t den v ie len Notwend igke i ten se in , d ie w i r nun
e i n m a l z u m A r b e i t e n g e b r a u c h e n . A u f d i e r i c h t i g e
Menge kommt es an, n icht zu v ie l , n icht zu wenig, das
k e n n e n w i r a l t e n We r f t h a s e n j a . V i e l K l e i n v i e h b r i n g t
a u c h ’ n e n g r o ß e n H a u f e n M i s t . B e s t i m m t k a n n m a n
viel einsparen, wenn jeder Handwerker seine Maschine
abstellt, wenn sie nicht gebraucht wird, oder jeder das
L i c h t a u s s c h a l t e t , w e n n e r a u c h s o s e h e n k a n n . I c h
g laube bes t immt , daß im Jah r schon be im S t rom e ine
schöne Summe eingespart werden kann. Denk auch mal
an a l l d ie anderen Dinge, d ie ich eben nannte . Wol len
d o c h n u r m a l d i e P r e ß l u f t b e t r a c h t e n . D a v e r b r a u c h e n

wir jede Stunde über 10 000 cbm. Und jeder Kubik¬
meter kostet rund 1,5 Pfennig. Glaubst du nicht, daß
hier erhebliche Mengen eingespart werden könnten?
Muß das se in , daß man Masch inen und Appara te aus¬
b läs t , ohne e ine P reß lu f t p i s to l e zu benu tzen? In j ede r
M i n u t e g e h e n d a n n ü b e r 1 0 c b m L u f t v e r l o r e n ; m i t
einer Pistole braucht man nur 1,5 cbm. Und wie oft
k a n n m a n ü b e r h a u p t a u f d i e P r e ß l u f t v e r z i c h t e n u n d
k a n n a n d e r e H i l f s m i t t e l a n w e n d e n u n d k o m m t z u m

selben Zie l? So kann man Magnetstäbe gebrauchen und
damit Späne aus Maschinen oder Gußstaub aus Löchern
entfernen; man spart also die Luft zum Ausblasen und
a u ß e r d e m w i r d d i e U m g e b u n g n i c h t i n e i n e S t a u b ¬
wolke gehül l t . Du s iehst a lso , man kann schon sparen,
w e n n m a n n u r i m m e r d a r a n d e n k t . “

„Na ja, wenn du die Sache so ansiehst , dann. . . “

„ U n d w e i t e r , H a n s , j e d e K o n u s 3 - B o h r m a s c h i n e , d i e
unnü tz l äu f t , pus te t 2cbm Lu f t i ns F re ie . I s t es nö t i g ,

( (

i t

„Na ja , nun is t ’s aber genug. “

„Nur noch auf eins, Hans, will ich hinweisen, woran
das andere P lakat von der Mater ia lvergeudung er inner t .
Ich weiß nicht, ob du die Zahlen gehört hast, die Werk¬
zeug-Müller bei der Filmvorführung neulich mal nannte.
In e inem Jah r we rden nu r f ü r F räse r, Re ibah len , Sp i¬
r a l - u n d G e w i n d e b o h r e r i n s g e s a m t 4 3 0 0 0 0 D M a u s ¬
gegeben. Denk dir, das sind nur vier Artikel. Wie hoch
mag dann erst die Summe sein für die tausend Teile,
die die Werkzeugverwaltung im Jahr beschaffen muß!
Und Mül ler hat schon recht, wenn er sagt, h ier könnten
be i gu tem Wi l l en und mehr Obach t l e i ch t 100 000 DM
eingespart werden, wenn jeder alle Werkzeuge fach¬
m ä n n i s c h b e h a n d e l t . G l a u b s t d u n u n , d a ß i m D u r c h ¬
schnitt jeder am Tag doch 10 Pfennig einsparen kann?
„Du mags t rech t haben . “

t t

„Sieh, Hans, das gehört nämlich auch mit zum Mit¬
bestimmungsrecht, daß wir uns mitverantwortlich füh¬
l e n u n d d i e S a c h e a u c h m a l v o n d i e s e r S e i t e b e t r a c h t e n .

Das wollen die beiden Bilder, die jetzt angebracht sind,
u n s s a g e n :

A c h t e t d a r a u f , d a ß n i c h t m e h r s o v i e l G e l d u n n ü t z

a u f d i e S t r a ß e g e w o r f e n w i r d . "
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A u s f o l g e n d e n p r ä m i i e r t e n Ve r b e s s e r u n g s v o r s c h l ä g e n
kann ersehen werden, daß n ich t nur H inweise bewer te t
werden , d ie zu r Le is tungss te igerung und Vere in fachung
d e r A r b e i t s m e t h o d e n f ü h r e n , s o n d e r n d a ß a u c h A n ¬
regungen wi l lkommen s ind und beachtet werden, welche
d i e U n f a l l g e f a h r v e r m i n d e r n u n d d i e A r b e i t s b e d i n ¬
gungen er le ichtern und zweckmäßiger gesta l ten.

1. Das Be- und Absteigen der Zugangslei tern zu einigen
Ka i k ränen wa r n i ch t ohne Ge fah r mög l i ch , da be im
Anfah ren des K ranes d ie Ge fah r bes tand , un te r d ie
R ä d e r z u k o m m e n . A u f d i e s e n F e h l e r m a c h t e d e r

B e t r i e b s e l e k t r i k e r - L e h r l i n g H a r t m a n n a u f m e r k s a m .
Obgle ich das Beste igen von Kränen nur im St i l ls tand
u n d n a c h v o r h e r i g e r Ve r s t ä n d i g u n g m i t d e m A n ¬
schläger gestattet ist, wurde eine Änderung der
A u f s t i e g l e i t e r n d u r c h g e f ü h r t .

2 . U m d i e s p i t z e n , i n K o p f h ö h e l i e g e n d e n E c k e n v o n
Kol l is s ichtbarer zu machen, empfah l der Vorarbe i ter
Lückert die Einführung von Warnblechen, die auf
d e r R ü c k s e i t e m i t e i n e r S c h r a u b e z u m B e f e s t i g e n a m

K o l l i v e r s e h e n s i n d u n d d e s s e n V o r d e r s e i t e m i t d e r

n e u e n W a r n f a r b e , d e n s c h r ä g e n s c h w a r z - g e l b e n
Streifen, versehen ist. (Abb. 1.)

a n g e b r a c h t w e r d e n . K a n n d i e s e r A r b e i t s g a n g a u s
i r g e n d w e l c h e n G r ü n d e n n i c h t r e c h t z e i t i g e r f o l g e n ,
m ü s s e n d i e K ä s t e n a u f d a s a s p h a l t i e r t e D e c k g e ¬
s c h w e i ß t w e r d e n . D u r c h d i e b e i m S c h w e i ß e n e r ¬

zeugte Wärme kann dann unter gewissen Umständen
e ine k le i ne Exp los ion en ts tehen . Th ie le sch lug vo r,
d a ß i n d i e s e m F a l l v o r d e m A n s c h w e i ß e n a n d e r

höchsten Ste l le des Kastens e in Ent lü f tungs loch an¬
gebracht wird, durch welches die sich bildenden Gase
e n t w e i c h e n k ö n n e n u n d d a s s p ä t e r w i e d e r d i c h t ¬
g e m a c h t w i r d .

5 . D e r Z i m m e r m a n n K r a u s e m a c h t e s i c h G e d a n k e n

darüber, wie man das Einpassen der Hobelmesser an
der Deckshobe lmasch ine e in facher ges ta l ten könn te .
Er schlug zwei Schublehren vor, die über beide Enden
d e r W e l l e d e r D e c k s h o b e l m a s c h i n e g e s c h o b e n w e r ¬

d e n ; g e g e n d i e e i n g e s t e l l t e b e w e g l i c h e Z u n g e d e r
S c h u b l e h r e , d i e m i t e i n e r K u p f e r e i n l a g e v e r s e h e n
is t , w i rd das Messer gedrück t und dann angezogen.
A l le Messer haben den g le i chen Abs tand . Das v ie le
M e s s e n k o m m t i n F o r t f a l l .

6 . D e m Z i m m e r m a n n K r a u s e g e fi e l e n a u c h

jetzt gebräuchlichen Steckdosenkästen nicht, die
ü b e r a l l i n d e n W e r k s t ä t t e n b e n u t z t w e r d e n . U n d e r

h a t n i c h t u n r e c h t . D i e n a c h G e b r a u c h u m d e n K a s t e n

gewickelte Kabelschnur fällt oft ab, so daß diese
n e b e n d e m K a s t e n l i e g t . K r a u s e e m p f a h l d i e Ve r ¬
längerung der beiden Seitenwände; damit kann die
S c h n u r n i c h t m e h r a b r u t s c h e n . E i n e i n f a c h e r a b e r

zweckmäßiger H inweis . (Abb. 3 . )

d i e

3 . D ie Fo rm de r benu tz ten Sch lackenhammer wa r un¬

günstig. Man konnte die Schlacke aus den Ecken
sch lecht ent fernen und ver le tz te s ich be i d ieser Ar¬
beit oft seine Finger. Auf diesen Nachteil wiesen die
Schweißer Starckjohann und Zeunert hin und schlu¬
gen eine zweckmäßigere Form der Hammerspitze
vor. In Zukunf t w i rd nun e in Hammer mi t der p rak¬
tischen Spitze benutzt. (Abb. 2.)

Damit möge es genug sein. In der nächsten DW-Zeitung
wi rd über we i tere Anregungen, d ie e ingeführ t s ind oder
werden, berichtet. Sicherlich können aus dem Betrieb
noch viele Hinweise gegeben werden. Deshalb ergeht
an alle DWer die Bitte, Anregungen einzureichen. Nicht
n u r i n d e n B ü r o s w e r d e n Ve r b e s s e r u n g e n e n t w i c k e l t ,

sondern gerade der in der Arbeit Stehende ist in der
Lage, von seinen Erfahrungen zu berichten, die er im
Laufe seiner Berufsjahre gesammelt hat. Er wird durch
die Bekanntgabe seines Wissens dazu beitragen, sich
u n d s e i n e n K o l l e g e n A r b e i t s e r l e i c h t e r u n g e n z u v e r ¬
scha f fen , dami t d ie A rbe i t un fa l l s i che re r und e in fache r
d u r c h g e f ü h r t w e r d e n k a n n . U n d w e r h ü l f e n i c h t g e r n
s e i n e n K o l l e g e n ! D e s h a l b r e i c h t a u c h i n Z u k u n f t Ve r ¬
besserungsvorschläge ein, laßt die Ideen nicht schlum¬
m e r n u n d u n g e n u t z t l i e g e n , s o n d e r n v e r w e r t e t e u r e

D i p l . - I n g . H o r s t

N
S
N
N
K

4 . D e r S c h w e i ß e r T h i e l e m a c h t e a u f f o l g e n d e s a u f ¬
m e r k s a m : D e r a u s m e h r e r e n K ä s t e n b e s t e h e n d e

Un te rbau f ü r Boo t sdav i t s so l l vo r dem Aspha l t i e ren E i n f ä l l e .
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Stunden der Entspannung
Problem der Programmzusammenstel lung bewäl t igt
war und alle sonstigen organisatorischen Fragen, die ein
gerüttelt Maß von Arbeit mit sich brachten, ihre Erledi¬
gung gefunden hatten, konnte es also losgehen. Am
Sonnabend , dem 15 . November, konn ten 5000 DW-Be-
legschafter und deren Angehörige die „Uraufführung“
miterleben. Ein jeder, der dabei war, muß bekennen,
d a ß e s w i r k l i c h g e l u n g e n w a r , e i n P r o g r a m m a u s
Spitzenkönnern des deutschen Varietes und des deut¬
schen Theaters zu mobi l is ieren. Über dre i Stunden lang

lief das Programm in steter Folge ab. Die Zuschauer
gaben ihrem Gefallen an den Darbietungen stellenweise
durch langanhaltenden Beifall Ausdruck. Verschiedene
Unentwegte fanden nach Beendigung des eigentlichen
Programms den Heimweg nicht sofort, sondern bestürm¬
ten die Kapelle, die auch ihre Darbietungen noch fort¬
setzte. Die Jugend wagte noch ein Tänzchen, und eine
g a n z e R e i h e u n s e r e r j u n g e n B e l e g s c h a f t s a n g e h ö r i g e n
nutzte die Gelegenheit aus, von den bekanntesten
K ü n s t l e r n e i n A u t o g r a m m z u b e k o m m e n .

B e s o n d e r s e r w ä h n e n s w e r t w a r d a s e x a k t e Z u s a m m e n ¬

sp ie l der Kape l le , d ie jedem Wink ih res Le i te rs fo lg te .
Manch einer wird gedacht haben, daß eine so reibungs¬
l o s e Z u s a m m e n a r b e i t a l l e r a u c h b e i u n s e r e r W e r f t

w ü n s c h e n s w e r t w ä r e .

Man kann ohne Über t re ibung sagen, daß a l le zu f r ieden
waren, wenn auch e in ige Mänge l s icher l i ch n ich t über¬
sehen we rden können . S i che r ha t manche r, besonde rs
au f den von de r Bühne we i te r en t fe rn ten P lä tzen , be¬

d a u e r t , d a ß d i e Ü b e r t r a g u n g s a n l a g e n i c h t i m m e r g a n z
e i n w a n d f r e i f u n k t i o n i e r t e u n d d a ß d i e u n s v o n d e r D W

a u s u n s e r e r M a s c h i n e n f a b r i k G r a s b r o o k b e s t e n s b e ¬

kannte In f rarot -Heizung doch n icht ganz ausre ichte. Der
B e t r i e b s r a t h a t t e a u s d e n e r w ä h n t e n k l e i n e n M ä n g e l n
d ie Konsequenzen gezogen und fü r d ie Vors te l lung am
16. November e ine andere S i t zo rdnung vo rbere i te t und
Beh inderungen der S ich tmög l i chke i ten we i tgehend aus¬
gemerz t . Auch d ie Über t ragungsan lage wurde g ründ l i ch
übe rho l t , so daß d ie be iden Sonn tagsvo rs te l l ungen fü r
alle ein voller Erfolg wurden, was auch durch die be¬
geisterten Beifallskundgebungen der Zuschauer und die
m e h r f a c h e n Z u g a b e n d e r K ü n s t l e r z u m A u s d r u c k k a m .

A l l e s i n a l l e m w a r e s d o c h e i n s c h ö n e s F e s t .

D ie nächs te gemeinsame Verans ta l tung w i rd das Weih¬
n a c h t s f e s t u n s b r i n g e n i n G e s t a l t d e r t r a d i t i o n e l l e n
W e i h n a c h t s m ä r c h e n - V o r s t e l l u n g e n f ü r u n s e r e D W -
K i n d e r .

Bekanntlich geben unsere Auftraggeber im allgemeinen
i h r e r Z u f r i e d e n h e i t m i t d e n v o n u n s e r e r We r f t g e l i e ¬
ferten Schiffen dadurch sinnfälligen Ausdruck, daß sie
eine Spende für den Kulturfonds unserer Belegschaft

Verfügung stellen. Im Laufe eines Jahres kommen
auf d iese Weise ganz beträcht l iche Summen zusammen.

In diesem Jahre gingen die Meinungen über die Ver¬
wendung des Kulturfonds sehr auseinander. Ein Teil
der Belegschaft wollte etwas Wertbeständiges schaffen
und sprach daher für den Abschluß einer Rentenver¬
sicherung, wofür der Kulturfonds den Grundstock bil¬
den könne . Andere waren de r Me inung , daß n i ch t a l l e
Belegschafter dann etwas davon haben würden. Auch

z u r

So vergnügt war es

d e r Vo r s c h l a g , e i n e e i g e n e K u l t u r s t ä t t e z u s c h a f f e n ,
w u r d e n i c h t a n g e n o m m e n , ü n d s o e i n i g t e m a n s i c h
schließlich dahin, daß auch in diesem Jahr wieder etwas
für al le veranstal tet werden sol l te. Da die Eisrevue „Der
Ka i se rwa l ze r “ im l e t z t en Jah r so z i em l i ch a l l geme inen
Anklang gefunden hat te, lag es nahe, auch je tz t wieder
e ine Veransta l tung ähnl icher Ar t auf d ie Beine zu br in¬
gen. Daß so etwas nicht e infach ist , leuchtet e in, wenn
man s i ch vo r Augen hä l t , daß unse re Be legscha f t au f
e twa 7000 Menschen angest iegen is t . Unser Bet r iebsrat
mußte daher mindestens 15 000 Menschen, die zu dieser
Ve r a n s t a l t u n g g e h e n w ü r d e n , w e i l n a t ü r l i c h d i e F a ¬
mi l i enangehö r i gen te i l nehmen so l l t en , un te rb r i ngen . Es
s o l l t e j a e i n e Ve r a n s t a l t u n g d e r G e m e i n s c h a f t s e i n .

N a c h v i e l e r M ü h e u n d i n t e n s i v e r Vo r b e r e i t u n g i s t e s
dem Bet r iebsra t ge lungen, das Bes tmög l i che herauszu¬
fi n d e n , i n d e m e r s i c h d i e S t . - P a u l i - M a r k t h a l l e f ü r
d r e i Vo r s t e l l u n g e n e i n e r Va r i e t e - S o n d e r v e r a n s t a l t u n g
sicherte. Nachdem auch das nicht ganz einfach zu lösende

Schwierige Einfahrt nach Rotterdam
Als wir zum letz tenmal d ie spanische Küste sahen, war
s t rah lende Sonne. Es war so warm, daß d ie Fre iwache
sich an Deck sonnte, aber möglichst so, daß man etwas
vom Fahr twind abbekam, sonst war es e infach zu heiß.
Und das Anfang November; man kann s ich so etwas in
Hamburg schwer vo r s te l l en .
Doch von jenem Tag an fuhren wir langsam aber s icher

w iede r dem Hamburge r K l ima en tgegen , von dem man
s a g e n k ö n n t e , d a ß e s n u r a u s z w e i J a h r e s z e i t e n b e ¬
s t ü n d e : u n d „ E n d e - J u l i “ . Z u n ä c h s t m a l fi e l
das Barometer mit jeder Seemei le, d ie wir zurücklegten,
u n d n a c h u n d n a c h b r i s t e e s a u f . I m K a n a l h a t t e n w i r

W i n d s t ä r k e 8 b i s 9 . D a w i r S ü d w e s t w i n d h a t t e n u n d

e twa Nordos tku rs s teuer ten , mach te s i ch das zunächs t

W i n t e r '
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d i e M o l e a n d i e s e r S t e l l e z e r t r ü m m e r t , s o n d e r n v o r
allem der Boden des Schiffes so weit aufgerissen wurde,
daß das Schiff sofort sank. Der Ebbstrom nahm es noch
etwas mit hinaus, so daß es .letzt so in der Fahrrinne
v o n R o t t e r d a m l i e g t :

nicht so bemerkbar. Man hatte das Gefühl eines starken
F a h r t w i n d e s — d a s Ve r b l ü f f e n d e w a r n u r , d a ß d i e s e r

vermeintliche „Fahrtwind“ nicht von vorn, sondern von
achtern kam; trotzdem wir 13 Seemeilen liefen. Wenn
ein Kind in dieser Weise ein Schi ff malt , dann schimpft

der Lehrer und sagt: Der Rauch und die Flaggen müssen
andersherum! Aber be i uns war es ta tsäch l i ch so , und
w ie ! A l s w i r den See lo t sen fü r An twerpen übe rnahmen

und uns quer zum Wind legten, um dem Lotsen zu er¬
möglichen, in Lee an uns heranzukommen, hatten wir
so viel Schlagseite, daß nicht mehr viel fehlte, bis „Seite
D e c k z u Wa s s e r “ . E s h e u l t e i n d e n Wa n t e n — w i e i m

Kino, wenn sie Sturm machen. Es war Nacht, helle
Lampen, weiß-grünes Wasser und mittendrin ein win¬
ziges, vom Lotsendampfer ausgesetztes Bootchen, das
alle paar Sekunden aus einer unbestimmten Höhe her¬
abzulallen schien und breit aufs Wasser klatschte, und
dazu dies Orgelkonzert d i e g a n z e S z e n e h a t t e
etwas Unwirk l iches an s ich. Als der Lotse an Bord war,
n a h m e n w i r w i e d e r F a h r t a u f , u n d a l s d e r M o r g e n

graute, machten wir in Antwerpen fest. Hier hatten wir
einen Teil unserer Ladung zu löschen. Nicht viel, wir
wären fast bis Mittag damit fertig geworden. Aber dann
hörten wir von Rotterdam, unserem nächsten Bestim¬
mungshafen, von jener Schiffskatastrophe, die in den
letzten Wochen ausführlich in allen Zeitungen diskutiert
w u r d e .

Bin ich kein Augenzeuge jenes Unglücks, so erlebte ich
doch dessen direkten Auswirkungen, und wir ließen

dem Rotterdamer Lotsen später die Vorgänge

Besser kann man selbst in Kriegszeiten einen Hafen
nicht versperren. Die Folge war nun erst einmal die
völlige Sperrung von Rotterdam. Wir saßen mit unserer
Ladung in Antwerpen, waren klar zum Auslaufen und
konnten nichts machen. Sollen wir hier ausladen oder
die Ladung für Rotterdam mit nach Hamburg nehmen?
So vergingen drei Tage, als wir die Nachricht erhielten,
daß Schiffe bis zu 5mTiefgang passieren dürften. Wir
hatten etwa 5,30 m. Jetzt wurde getrimmt, der Doppel¬
boden leergepumpt und so tatsächlich der zugelassene
Tiefgang erreicht. Nebenbei trat hierdurch die äußerst
wichtige Frage auf, ob für dieses unsichere Wetter die
Stabil itätseigenschaften unseres Schiffes noch aus¬
reichend waren. Wir hatten alle Zwischendecks voll und
außerdem Terpentinfässer als Decksladung. Aus den
Unterräumen hatten wir jedoch in Antwerpen etwas ge¬
löscht. Normalerweise fährt man ja bei diesem Lade¬
zustand mit gefluteten Tanks. „Sie sind doch von der
DW,“ hieß es, „Sie können uns das ja genau sagen...“
Gut, es wurde gerechnet und erwogen, und wir kamen

dem Schluß, daß noch kein Grund zur Beunruhigung
vorlag. Außerdem kam bald danach die Meldung, daß
der zulässige Tiefgang auf 6merhöht worden sei. Aber
die Stabilität erwies sich wirklich als gut genug. Ich
will auf Einzelheiten von Stabilitätstheorien hier nicht
eingehen. Aber eines hat das Ganze gezeigt: wie wichtig
es ist, daß Leute, die Schiffe bauen, auch zur See fahren.
Daß wir einmal selbst in die Lage kommen, unter un¬
vorhergesehenen Umständen die Unterlagen, die wir der
Schiffsführung in die Hand geben, in der Praxis auf
ihre Brauchbarkeit hin zu untersuchen. Zu sehen, dies
ist gut und hat praktischen Wert, jenes ist reine Theorie
und auf See nicht zu gebrauchen. Manches habe ich als
reformbedürftig erkannt, weil in der Praxis stets Fälle
eintreten können, die man rein theoretisch für unwahr¬
scheinlich hält. —Frühmorgens schlüpften wir durch
das enge Loch zwischen dem Wrack und dem Molenkopf
hindurch nach Rotterdam hinein, drei Tage später spät
abends wieder hinaus. Die Maas ist zur „Einbahnstraße“
geworden. Ist ein Schiff zum Auslaufen gemeldet, so
ist die Einfahrt stundenlang gesperrt, und als wir am
12. in völliger Finsternis und bei steifer Brise die Mole

Rotterdam hinter uns ließen und Kurs Heimat auf-

z u
u n s v o n

genau schildern. Folgendes war passiert:

h a t t e b e i m A n s t e u e r n d e sD e r D a m p f e r „ F a u s t u s '
Hafens offenbar den Strom erheblich unterschätzt und

anstatt den Molenkopf an Backbord zu lassen.w a r ,

selbst an Backbord desselben festgekommen. Wegen
der enormen Brandung und des harten Windes bestand
Gefahr für das Schiff, und die Besatzung wurde von
einem Rettungsfahrzeug in Sicherheit gebracht. Nicht
lange Zeit darauf, als das Wasser schon langsam ablief,
wurde das Schiff —und dies ist einer jener unglaub¬
haften Tatsachen, die selbst erfahrene Seeleute für See¬
mannslatein halten würden, wenn man sie nicht be-

gewaltigen See über die
v o n

nahmen, war es, als passierten wir eine endlose Geister¬
flotte; Lichter von Schiffen, die darauf warteten, daß

w e i s e n k ö n n t e — v o n e i n e r
Mole hinweggehoben (oder durch die Mole hindurch¬
gestoßen könnte man ebensogut sagen), wobei nicht nur

W o l f r a m C l a v i e zm a n s i e h i n e i n l i e ß .
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H a n d b a l l

DW 1gegen Lassen &Co. . . .
D W 2 g e g e n Wa n d s b e k 8 9 ( S h e l l ) .
D W 1 g e g e n H e i d e n r e i c h & H a r b e c k
D W 1 g e g e n N o r d d e u t s c h e B a n k
DW 1gegen Lassen &Co . (Rücksp ie l )

11 : 6
8 : 1 3

1 6 : 6

1 0 : 1 5

1 5 : 3

T i s c h t e n n i s

DW 2 gegen Fa. F. H . S c h u l e . . . .
DW 1 gegen HGW 2 (Punktspiel) . .
DW 2 gegen Renck 2 (Punktspiel) . .
DW 1 gegen Renck 1 (Punktspiel) . .
D W 1 g e g e n F e r n m e l d e z e u g a m t 2 ( P k t s p . ) 1 3 : 3
DW 2gegen HGW 5(Punktspiel) . . .
D W 2 g e g e n F e r n m e l d e z e u g a m t 3 ( P k t s p . ) 11 : 5
D W 1 g e g e n A l l g e m . Te l e f o n f a b r. ( P k t s p . ) 1 4 : 0
DW 1gegen Philipps 1(Punktspiel) . . 1 2 : 4
D W 2 g e g e n N o r d e u t s c h e B a n k 3 ( P k t s p . ) 11 : 5

Auch unsere Schachgruppe ha t ih ren ers ten Wet tkampf
h i n t e r s i c h . U n s e r e M a n n s c h a f t s i e g t e g e g e n Tr e t o r n
5 V 2 : 4 V 2 . U n s e r e S c h a c h g r u p p e fi n d e t s i c h a n j e d e m
M o n t a g i m L o k a l W ü p p e r i n F i n k e n w e r d e r z u s a m m e n .

I n t e r e s s e n t e n s i n d i m m e r w i l l k o m m e n .

1 4 : 2

1 4 : 2

1 5 : 1

1 4 : 1

Aus dem Betriebssport 1 6 : 0

U n s e r e v e r s c h i e d e n e n M a n n s c h a f t e n h a b e n a u c h i n d i e ¬
sem Monat recht e r fo lg re ich abgeschn i t ten . Ergebn isse:

F u ß b a l l

DW 1gegen Bleiindustrie Harburg 1. .
DW Res. gegen Blei industr ie Harburg Res.
DW komb. gegen Iloca Kamera 1. . .
DW 1gegen Shell 1

1 : 0

8 : 1

3 : 3
4 : 2

W I R B E G L Ü C K W Ü N S C H E N

U N S E R E J U B I L A R E

1^-

A m 1 6 . O k t o b e r 1 9 5 2 k o n n t e H e r r H a n s P a u l s e n a u f
e ine 25 jäh r i ge Tä t i gke i t be i uns zu rückb l i cken . E r wa r

am 23. Mai 1924 bei uns als Glaser eingestellt worden
und hat die an ihn gestellten Anforderungen stets zur
v o l l s t e n Z u f r i e d e n h e i t e r f ü l l t . E r fi e l b e s o n d e r s d u r c h

sein ruhiges und besonnenes Wesen auf. Es gelang ihm,
d i e A n e r k e n n u n g s e i n e r Vo r g e s e t z t e n u n d d i e W e r t ¬
schätzung seiner Kollegen zu erwerben. Wie vor 25 Jah¬

ren erledigt der Jubilar auch heute noch prompt und
pflichtbewußt seine Arbeiten. Wir wünschen ihm, daß
er uns noch viele Jahre erhalten bleiben möge.

Her r F r i t z Lo renzen beg ing am 30 . Ok tobe r 1952 se in
25 jähr iges Dienst jub i läum. Er t ra t am 25. Mai 1927 a ls
Schiffbauhelfer bei uns ein, wirkte später einige Jahre als
Decksmann auf unseren Schleppern, um anschließend
z u n ä c h s t H e i z e r a u f e i n e r u n s e r e r L o k o m o t i v e n u n d
s p ä t e r L o k f ü h r e r z u w e r d e n . N a c h e i n e r s c h w e r e n
Operation im Jahre 1940 mußte er diese Beschäftigung
a u f g e b e n . E r w u r d e d a n n a l s We r k s t a t t s c h r e i b e r e i n ¬
g e s e t z t u n d i m J a h r e 1 9 4 2 w e g e n s e i n e r F ä h i g k e i t e n
u n d s e i n e s F l e i ß e s i n d a s K a l k u l a t i o n s b ü r o v e r s e t z t .

Seit 1949 ist er Angestellter, und heute sorgt er mit
dafür, daß der Betrieb bereits morgens weiß, wieviel
Arbeitsstunden am Tage zuvor abgeleistet worden sind.
Seine herzliche Art hat ihn zu einem sehr geschätzten
Mitarbe i ter werden lassen. Wir a l le wünschen ihm v ie le
Jahre erfolgreicher Arbeit in seiner verantwortungs¬
vo l l en S te l l ung .
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F A M I L I E N N A C H R I C H T E N

E-Kranfahrer Helmut Bagdons mit Frl. Ingeburg Mein¬
h o l d a m 1 . 1 1 . 1 9 5 2

Sch i f fbauhe l fe r Gün te r Heck le r m i t F r l . Ger t raud Losch
a m 1 . 1 1 . 1 9 5 2

Helfer Wladislaus Küppler mit Frau Aurelie Germann
a m 1 . 1 1 . 1 9 5 2

R o h r s c h l o s s e r A r t u r K r ü g e r m i t F r l . H e l g a F u n k a m
8 . 1 1 . 1 9 5 2

Werkzeugausgeber Erns t Ludwig mi t F rau Gerda
A s c h m o n e i t a m 8 . 1 1 . 1 9 5 2

M a s c h i n e n s c h l o s s e r K a r l K o t e n b e u t e l m i t F r a u G r e t e

Nagel am 10.11.1952

Ehesch l i eßungen :

S c h i f f b a u h e l f e r H e l m u t W i n k e l m a n n m i t F r l . E l f r i e d e
K a n d z i o r a a m 4 . 1 0 . 1 9 5 2

Transportarbeiter Heinz Staschen mit Frl. Vera Schmidt
a m 1 1 . 1 0 . 1 9 5 2

E-Schweißer-Anlerner Hans Michels mit Fr l . Mar ia
Bardenhagen am 11 .10 .1952

K a l k u l a t o r O t t o K r a u s e m i t F r a u M a r g a r e t e A l l e n b e r g
a m 1 5 . 1 0 . 1 9 5 2

H i l f s z i m m e r e r H e i n z F r o e s e m i t F r l . A n n e l o r e K e r s t e n
a m 1 8 . 1 0 . 1 9 5 2

Schiffbauer Dietmar Senf mit Frl. Anny Levertoff am
1 8 . 1 0 . 1 9 5 2

E - S c h w e i ß e r - A n l e r n e r H e i n z P a t z k e m i t F r l . J e n n y
E r n s t a m 1 8 . 1 0 . 1 9 5 2

G e b u r t e n :

S o h n :

D r e h e r H a n s D a b b e r t a m 2 5 . 9 . 1 9 5 2

Werkzeugmacher A lber t Fre ier am 29. 9 .1952
Sch i f fbauer Herber t Rogge am 16 .10 .1952
E - S c h w e i ß e r E r n s t M ü l l e r a m 2 4 . 1 0 . 1 9 5 2

S c h i f f b a u e r H a r a l d T a m c k e a m 2 6 . 1 0 . 1 9 5 2

E - S c h w e i ß e r J o h a n n K ä h s l e r a m 2 7 . 1 0 . 1 9 5 2

Ange l . Se i lbahnfahrer Hans Schu l t am 28 .10 .1952
V e r s e n k e r A l b r e c h t R u s t a m 2 . 1 1 . 1 9 5 2

Schlosser Wolf gang Zander am 8.11.1952
S c h i f f b a u h e l f e r G ü n t e r B ö h m e a m 1 0 . 1 1 . 1 9 5 2

F ü r d i e z a h l r e i c h e n A u f m e r k s a m k e i t e n u n d

G l ü c k w ü n s c h e a n l ä ß l i c h m e i n e s 2 5 j ä h r i g e n

Dienst jub i läums sage ich h iermi t der Bet r iebs¬

leitung sowie allen Kollegen und Mitarbeitern
m e i n e n h e r z l i c h s t e n D a n k .

W i l h . B o l i c k

T o c h t e r :

Kaufmänn ische Angeste l l te Frau Gr imm am 6. 9 .1952
S c h i f f s z i m m e r e r R i c h a r d P o l l m a n n a m 1 2 . 1 0 . 1 9 5 2

T i s c h l e r W i l h e l m R u h n a u a m 1 4 . 1 0 . 1 9 5 2

E - S c h w e i ß e r K u r t R i e k a m 1 5 . 1 0 . 1 9 5 2

H e i z e r R u d i S t e i n k e a m 1 9 . 1 0 . 1 9 5 2

E - S c h w e i ß e r K u r t D o m i g a l l a m 2 7 . 1 0 . 1 9 5 2
S c h i f f b a u h e l f e r W a l t e r T o r m ä h l e n a m 2 9 . 1 0 . 1 9 5 2

M a s c h i n e n b a u e r H e i n z S c h l i e c k e r a m 1 . 1 1 . 1 9 5 2

M a s c h i n e n b a u e r H i n r i c h B a r g h u s e n a m 6 . 11 . 1 9 5 2
Angel. Maschinenbauer Siegfried Schulze am 7.11.1952
B r e n n e r H a n s N i m t z a m 8 . 1 1 . 1 9 5 2

E - S c h w e i ß e r E m i l W a r n c k e m i t F r a u E d i t h W e r n e r a m

1 8 . 1 0 . 1 9 5 2

S c h i f f b a u e r G e r h a r d P a u l s m i t F r l . H e l e n e S c h i m i n s k i

a m 1 8 . 1 0 . 1 9 5 2

B r e n n e r a n l e r n e r W a l t e r R i c h t e r s m i t F r l . D o r o t h e a

H a r t m a n n a m 2 5 . 1 0 . 1 9 5 2

B r e n n e r H e r m a n n K u b i a k m i t F r l . F r i e d a K r a u s e a m

2 5 . 1 0 . 1 9 5 2

S - Z i m m e r e r K u r t S t ö v e r m i t F r l . I n g e b u r g R i c h t e r a m
2 5 . 1 0 . 5 2

M a s c h i n e n a r b e i t e r G e r h a r d H ü b n e r m i t F r l . I n g e b o r g
K i e r u l f f a m 2 5 . 1 0 . 1 9 5 2

S - Z i m m e r e r H e r m a n n v . d . H o r s t m i t F r l . I r m g a r d
J ä h n k e a m 2 5 . 1 0 . 1 9 5 2

Ange l . S te l l agenbaue r Ha r ry Lanke r m i t F r l . E r i ka von
M a l o t t k y a m 1 . 11 . 1 9 5 2

S c h l o s s e r A l f r e d L o d e m i t F r a u I l s e K r a u s e a m 1 . 11 . 1 9 5 2

Kau fmänn i sche Anges te l l t e H i l de Loop m i t He r rn Wer¬
n e r W i n t e r a m 1 . 1 1 . 1 9 5 2

S c h i f f b a u h e l f e r G ü n t e r V i e r k m i t F r l . H i l d e g a r d M o n s e
a m 1 . 1 1 . 1 9 5 2

H e l f e r H e i n z G e h l h a a r m i t F r l . E e s t h e r H e n n i g a m
1 . 1 1 . 1 9 5 2

W i r g r a t u l i e r e n !

Wir gedenken unserer Toten
K a r l C a r l s o n

Werkzeugausgeber
gest. 10. 10. 1952

B o r n h ö f f t
S c h i f f b a u h e l f e r

gest. 12. 10. 1952

H e i n z H e r r m a n n
Tisch le r

gest. 12. 10. 1952

A l b e r t S t r a n g e
N i e t e r

gest. 27. 10. 1952

H e r m i

G e r d S a u e r w a l d
B o h r e r h e l f e r

gest. 14. 11. 1952
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gaben stellt, besprochen worden. Der Inhalt der Über¬
sicht, die der Vorstand gegeben hat, wurde in der letz¬
ten Bet r iebsversammlung a l len Be legschaf t le rn zugäng¬
l i ch gemach t . I n dem kommenden W i r t scha f t sausschuß
w i r d m a n d a n n a l l e P r o b l e m e e i n g e h e n d g e m e i n s a m
b e h a n d e l n .

Das s ind d ie großen Dinge, d ie uns bewegen. Natür l ich
g i b t e s a u c h k l e i n e r e S a c h e n , d i e e i n m a l b e s p r o c h e n
werden müssen . Da ha t s i ch z . B . he rausges te l l t , daß
häufig d ie Ehef rauen unserer Be legschaf te r, d ie gerade
krank s ind, an der Lohnkasse erscheinen, um den Lohn
ih re r Männer abzuho len . Das i s t e ine seh r ve rnün f t i ge
H a n d l u n g s w e i s e d e r E h e f r a u e n u n s e r e r B e t r i e b s a n g e ¬
hö r i gen . Unse re Lohnab te i l ung ha t nu r d i e e i ne g roße
B i t t e , d a ß d i e E h e f r a u e n a n d e n L o h n z a h l t a g e n n i c h t
schon morgens um 9.00 Uhr h ier erscheinen, wei l dann
n ä m l i c h d i e L o h n t ü t e n n o c h g a r n i c h t f e r t i g s i n d . E s
empfieh l t s i ch daher, daß unsere DW-Frauen e rs t e twa
a b 1 4 . 0 0 U h r z u m A b h o l e n d e s G e l d e s k o m m e n . U n d

vor a l len Dingen dür fen s ie n icht vergessen, e ine Vol l¬
macht ihres Mannes mi tzubr ingen, da d ie Kasse grund¬
sätzl ich sonst nicht auszahlen darf. Ich denke aber, daß
e in jeder de r B i t te unsere r Lohnab te i l ung nachkommen
wi rd , we i l es j a w i rk l i ch K le in igke i ten s ind .

Wie wäre es übr igens, wenn wir in unserer Werkzei tung
eine „Meckerecke“ einrichten würden, in der jeder zu
Wort kommen kann. Kritik ist immer gut, vorausgesetzt
allerdings, daß sie sachlich ist. Also, wer etwas zu sagen
hat, schreibe mir; ich werde dafür sorgen, daß die Ein¬
sendungen auch ve rö f fen t l i ch t werden . Es b rauch t s i ch
aber n iemand auf kurze E insendungen zu beschränken,
w e r e i n e n l ä n g e r e n A u f s a t z m i t e i n e m i n t e r e s s a n t e n
Thema br ingen möchte, is t be i der Schr i f t le i tung jeder¬
z e i t h e r z l i c h w i l l k o m m e n .

D ie Ur laubsze i t de r me is ten von uns i s t l ängs t vo rbe i ,
u n d n u r d i e f r e u n d l i c h e E r i n n e r u n g a n f r o h v e r l e b t e
Tage ist zurückgebl ieben. Damit wir aber die diesjähr ige
Ur laubsper iode nicht zu schnel l vergessen, hat s ich das
für uns zuständige Finanzamt gemeldet und mitgeteilt,
d a ß d i e v o n d e r D W v e r a u s g a b t e n B e t r ä g e f ü r d i e
Belegschafter der Lohnsteuer unter l iegen. Das heißt also
auf deutsch, daß jeder DW-Urlauber eigentlich jetzt
e ine ganz e rheb l i che Lohns teuernachzah lung zu le i s ten
h ä t t e . S e l b s t v e r s t ä n d l i c h d e n k t d i e D W n i c h t d a r a n ,
ihren Mitarbeitern nachträglich einen Tropfen Wermut
i n d e n B e c h e r d e r F r e u d e z u s c h ü t t e n . D i e D W w i r d d i e

Steuern selbst übernehmen, die übrigens etwa 30 "Io des
gesamten für d ie Ur laubsper iode verausgabten Bet rages
ausmachen werden. Ja, ja, es ist schon nicht ganz ein¬
fach, wenn man jemandem eine Freude machen wi l l !
Jetzt ist es soweit , daß die japanischen Stahl l ieferungen
anfangen. Das bedeutet für uns eine Entspannung in der
Material lage. Wir können mit dem Bau des ersten Docks
anfangen, und das wiederum bedeutet , daß wei tere Ar¬
b e i t s p l ä t z e b e i u n s e i n g e r i c h t e t w e r d e n k ö n n e n . W i r
können stolz auf diese Erfolge sein, da wir ohne fremde
H i l f e u n d o h n e d e n S t a a t u m K r e d i t e a n g e h e n z u
m ü s s e n , i m m e r w i e d e r i n d e r L a g e s i n d , d i e S c h w i e ¬
r i g k e i t e n z u m e i s t e r n . U n s e r Vo r s t a n d h a t i n e i n e r
g e m e i n s a m e n B e s p r e c h u n g d e r G e s c h ä f t s l e i t u n g u n d
d e s G e s a m t - B e t r i e b s r a t s d i e L a g e u n s e r e s U n t e r n e h ¬
mens frei und ungeschminkt erörtert . Es ist auch bereits
d ie Planung für das Jahr 1953, d ie uns vor große Auf-

So, das wäre für diesen Monat al les, was ich zu sagen
h a b e . H o f f e n t l i c h k a n n i c h i m n ä c h s t e n M o n a t s c h o n

e ine größere Zahl von Belegschaf tern melden.
A l s o a u f W i e d e r s e h e n i m D e z e m b e r .

H e r z l i c h s t

E u e r K l a b a u t e r m a n n .

Das i s t j a he i t e r !

J e d e r K a p i t ä n k e n n t d i e u n e r f r e u l i c h e n E r s c h e i n u n g e n
unter den Passagieren, d ie dem Kapi tän mindestens e in
Loch in den Kopf fragen, wobei die Fragen al les andere
als geistreich sind. So erging es auch einem Kapitän, der
mi t se inem Frach te r von Hamburg nach Af r i ka au f See
^ o a r. E i n e m i t r e i s e n d e D a m e h a t t e d e n K a p i t ä n e i n e s
N a c h t s a u f D e c k g e t r o f f e n u n d i h m d i e u n s i n n i g s t e n
F r a g e n v o r g e l e g t . D a t a u c h t e n d i e g r ü n - w e i ß - r o t e n
Lichter e ines anderen Schi ffes am Hor izont auf , d ie d ie
Dame zu der Frage veranlaßten:

„Oh, Herr Kapi tän, was is t das?“

„E in Sch i f f , gnäd ige Frau . “
„Wie komisch“, sagte die Dame.

„ K o m i s c h “ , b r u m m t e d e r K a p i t ä n , „ m ö g l i c h e r w e i s e i s t

es auch ein Lastwagen.“

Kröger, Hamburg 52 2327


