
*

ff .*

24. Oktober 1952 Nr. 1012. Jahrgang

WERKZEITUNG DEUTSCHE WERFT

Reeder und Taufpatin ,Jiala Fassio
/ /

(Presidente Ernesto Fassio und Signora Itala Fassio jr.)

Nach einer langen Reihe von Regentagen schien dann doch die Sonne, als der Tanker Bau-Nr. 645 am 11. Oktober
vom Stapel laufen sollte. Eine große Menge von Schaulustigen, darunter wie immer einige Schulklassen, hatte sich
eingefunden, um dieses Ereignis mitzuer leben. Der Reeder, Ernesto Fassio, Präsident der Compagnia Internazionale
di Genova, Genua, und weitere Gäste aus dem In- und Ausland hatten sich auf der Taufkanzel eingefunden, als der
buchstäbl ich im letzten Augenbl ick aus den USA zurückgekehrte Direktor Dr. Scholz das Wort zu seiner Ansprache
ergriff. Er dankte dem Reeder für das Vertrauen, wobei er auf die traditionelle deutsch-italienische Freundschaft
hinwies, den Belegschaftern dankte er für ihre hervorragende Arbeitsleistung. Danach sprach Herr Fassio, der

se iner Bewegung darüber Ausdruck gab, daß w ieder e in Sch i f f se iner Reedere i vom Stape l lau fen so l l te ,



Herr Fassio wies ebenfal ls auf die t radi t ionel le deutsch¬
i t a l i e n i s c h e F r e u n d s c h a f t h i n u n d g a b d e r H o f f n u n g
Ausdruck, daß weitere gute Zusammenarbeit zwischen
beiden Völkern im Dienste des Fr iedens erfo lgreich sein
möch te . E r sp rach von den he rvo r ragenden sch i f f bau¬
lichen Qualitäten des deutschen Schiffbauers und dankte
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A m 6 . O k t o b e r h a t d i e B e t r i e b s s p o r t g r u p p e i h r e e r s t e
v o i l s t ä n d i g e M i t g l i e d e r v e r s a m m l u n g a b g e h a l t e n . B e i
dieser Gelegenheit wurden die Funktionäre der Gruppe
gewähl t . D ie Wahl ha t te fo lgendes Ergebn is ;

1 . V o r s i t z e n d e r : A 1 1 e r s

2 . V o r s i t z e n d e r : H o d d e

S c h r i f t f ü h r e r : A n d r e s e n

K a s s i e r e r u n d S p o r t w a r t : M a m e r o■

M i l ,
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S t ape l l au f de r JTALA FASSIO"

der Werft und ihrer Belegschaft für die geleistete Arbeit.
N a c h d e m d e r G e i s t l i c h e d e r i t a l i e n i s c h e n K o l o n i e i n
D e u t s c h l a n d d a s S c h i f f e i n g e s e g n e t h a t t e , n a h m F r a u
I t a l a F a s s i o j r . d e n Ta u f a k t v o r u n d g a b d e m S c h i f f
i h r e n N a m e n .

D i e „ I t a l a F a s s i o “ w i r d i n w e n i g e n W o c h e n z u r A u s ¬
l i e f e r u n g k o m m e n . D a s S c h i f f i s t e i n w e i t e r e r N e u b a u
d e s v o n d e r D e u t s c h e n W e r f t e n t w i c k e l t e n S t a n d a r d -

Typs e ines Tankers von 16 500 tTrag fäh igke i t .

Die Arbeiten auf dem 10 000 tgroßen MS „Poona“ gehen
planmäßig voran. Der Stapellauf der „Poona“, an dem
eine große Anzahl prominenter Gäste teilnahm, hat

Z u S p a r t e n l e i t e r n w u r d e n g e w ä h l t :
F u ß b a l l : W u n d e r l i c h

H a n d b a l l : A h r e n s

T i s c h t e n n i s ; T r i p m a c k e r

Unsere Mannschaften haben wieder verschiedene Spiele
erfolgreich hinter sich gebracht. Ergebnisse der Fuß¬
b a l l s p i e l e :

D W 1 g e g e n S h e l l
D W 1 g e g e n R a f f a y
D W 1 g e g e n F l ü g g e r
DW 1gegen Besatzung des

D a m p f e r s „ B e a u “
D W 1 g e g e n E r d ö l R e i t b r o o k 7 : 2
D W 2 g e g e n B a u b e h ö r d e
D W 1 g e g e n H a n s a m o t o r e n

3 : 3

3 : 1

2 : 1

1 0 : 1

4 : 1

1 : 3

Die Zahl der Handballfreunde ist so angewachsen, daß
zwei Mannschaf ten gebi ldet werden konnten. Die Hand¬
ballspieler haben ihr erstes Spiel ebenfalls durchge¬
standen. Ergebn is :

D W 1 g e g e n P h i l i p p s 6 : 1 1

U n s e r e T i s c h t e n n i s m a n n s c h a f t e n h a b e n m i t i h r e n

Punktspielen begonnen und die ersten Spiele erfolgreich
beendet . Ergebnisse:

DW 1gegen Demgenski &Co. 14:2
DW 1gegen Boehr inger &Co.

(Poka l sp ie l )
DW 2gegen Shell 1

Gäs te be im S tape l lau i de r „POONA"

1 3 : 3bekannt l ich am 13. September s tat tgefunden. Das Schi ff
soll in kürzester Frist fertiggestellt und an die Auftrag¬
geberin, die 0stasiatiske Compagnie, Kopenhagen, ab¬
g e l i e f e r t w e r d e n .

1 5 : 1

W i r können m i t den E rgebn issen rech t zu f r i eden se in .
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Belriebsverfassungsgeseiz:
Kein Stre i t —Zusammenarbei t !

D e m n ä c h s t w i r d d a s v i e l u m s t r i t t e n e B e t r i e b s v e r f a s ¬
sungsgesetz in Kra f t t re ten . Se i t über zwe i Jahren ha t
der Deutsche Bundestag unter Hinzuziehung der Arbeit¬
geberverbände und der Gewerkschaf ten in se inen Aus¬
s c h ü s s e n d a r ü b e r b e r a t e n u n d d a s F ü r u n d W i d e r i n
den Forderungen der Sozialpartner abgewogen.

Ich glaube, daß es an der Zeit ist, sich einmal ganz
n ü c h t e r n u n d s a c h l i c h m i t d e m I n h a l t d e s B e t r i e b s ¬
ver fassungsgesetzes bekannt zu machen.

Wir alle besinnen uns noch recht gut darauf, wie es
w a r , w e n n i m K r i e g e i m B o m b e n h a g e l f e i n d l i c h e r
F l i e g e r a n g r i f f e d e u t s c h e I n d u s t r i e w e r k e u n d d i e Wo h ¬
n u n g e n u n s e r e r B ü r g e r i n S c h u t t u n d A s c h e fi e l e n .

Unternehmer und Arbei ter haben dann gemeinsam
al les da rangese tz t , um das Werk w iede r i n Be t r i eb zu
bringen, ganz zu schweigen von dem, was geleistet
wurde, wenn es hieß. Verletzte zu bergen und Obdach¬
l o s e n z u h e l f e n .

Es kommt mir nur darauf an, daß jeder den wesent¬
l i c h e n I n h a l t k e n n t .

Nach dem Betriebsverfassungsgesetz wird es in Zukunft
in jedem Betrieb mit mehr als fünf Betriebsangehörigen
einen Betriebsrat geben. Die Zahl der Mitglieder des
B e t r i e b s r a t e s r i c h t e t s i c h n a c h d e r Z a h l d e r B e l e g ¬
schaftsangehörigen, wobei auch die Lehrlinge als Arbeit¬
nehmer im Sinne des Gesetzes gelten. Das ist grund¬
s ä t z l i c h f ü r u n s b e i d e r D W n i c h t s N e u e s . B e t r i e b s r a t s ¬
s i t zungen finden w ie b i she r auch i n Zukun f t s ta t t . D ie
Mitglieder des Betriebsrates werden, soweit das zur
Erledigung ihrer Arbeit notwendig ist, von der Arbeit
freigestellt; Kosten für den Betriebsrat, seine Unter¬
kun f t und d ie Be t r i ebsm i t t e l zu r A rbe i t ha t de r Un te r¬
nehmer zu r Ve r fügung zu s te l l en . Der Be t r i ebs ra t w i rd
au f dem Soz ia lsek to r e ine e rheb l i che Ro l le sp ie len , e r
hat e in vol ls tändiges Mi tbest immungsrecht bei der Fest¬
l e g u n g v o n B e g i n n u n d E n d e d e r A r b e i t s z e i t u n d d e r
P a u s e n , b e i d e r A u f s t e l l u n g d e s U r l a u b s p l a n s , d e r
D u r c h f ü h r u n g d e r B e r u f s a u s b i l d u n g u n d d e r Ve r w a l ¬
tung von be t r i eb l i chen Woh l f ah r t se in r i ch tungen . E r ha t
w e i t e r m i t z u b e s t i m m e n b e i d e r R e g e l u n g v o n A k k o r d ¬
s ä t z e n u n d d e r F r a g e d e r O r d n u n g i m B e t r i e b . We n n
z w i s c h e n U n t e r n e h m e r u n d B e t r i e b s r a t e i n e Ü b e r e i n ¬

s t immung n ich t e r re ich t werden kann, dann en tsche ide t
e i n e g l e i c h m ä ß i g b e s e t z t e E i n i g u n g s s t e l l e v e r b i n d l i c h .
D ie E in igungss te l l e ha t s i ch e inen unpar te i i schen Vor¬
s i t z e n d e n s e l b s t z u w ä h l e n , d e n , w e n n a u c h d a r ü b e r
e i ne E in i gung n i ch t e r z i e l t we rden kann , das A rbe i t s¬
ger i ch t benenn t .

In allen Fragen der Personalpolitik hat der Betriebsrat
ein entscheidendes Wort mitzusprechen. Bedenken gegen
N e u e i n s t e l l u n g e n ä u ß e r t d e r B e t r i e b s r a t u n t e r g l e i c h ¬
zeitiger Bekanntgabe seiner Gründe. Wenn eine Eini¬
gung zwischen Unternehmer und Betriebsrat nicht er¬
folgt, kann zwar eine vorläufige Einstellung trotzdem
stattfinden, der Betriebsrat hat aber das Recht, das
Arbeitsgericht in Anspruch zu nehmen, um feststellen

lassen, ob sein Einspruch begründet ist oder nicht,

ilm Falle der Begründetheit des Einspruchs muß der
vorläufig Eingestellte wieder entlassen werden. Für den
Fall von Kündigungen besteht eine ähnliche Regelung.
In allen Betrieben mit mehr als 100 Belegschaftern muß
ein Wirtschaftsausschuß gebildet werden. In diesem
Ausschuß werden Fragen der Fabrikations- und Arbeits¬
m e t h o d e n b e h a n d e l t . D e r A u s s c h u ß e r ö r t e r t d a s P r o ¬

duktionsprogramm und die Marktlage. Selbstverständ¬
l i c h m u ß i n d i e s e m A u s s c h u ß a u c h d i e w i r t s c h a f t l i c h e
Lage des Betriebes eingehend besprochen werden.
D e r B e t r i e b s r a t h a t d a s R e c h t d e r M i t b e s t i m m u n g b e i
allen Betriebsänderungen, die Nachteile für die Beleg¬
schaft haben könnten. Für den Fall, daß man sich nicht
einigt, ist die Tätigkeit einer sogenannten Vermittlungs¬
ste l le vorgesehen.

Und sch l i eß l i ch w i rd d ie Be legscha f t be i a l l en Ak t i en¬
gesellschaften und GmbHs im Aufsichtsrat vertreten
s e i n . E i n D r i t t e l d e r A u f s i c h t s r a t m i t g l i e d e r w i r d i n
Zukunf t aus den Reihen der Belegschaf t durch d ie Be¬
legschaf t gewäh l t werden .

D a s d ü r f t e d e r w e s e n t l i c h e I n h a l t d e s G e s e t z e s s e i n ,
sowe i t e r im Rahmen de r Werkze i tung e rö r te r t we rden
kann und jeden einzelnen interessieren muß. Der Streit
über die Frage, ob die Mitbest immung nur durch Beleg¬
schaf tsangehör ige oder aber auch durch Gewerkschaf ts-

Erinnern wir uns auch noch einmal der Jahre, die dem
Krieg folgten. Unsere Wirtschaft lag hoffnungslos am
Boden, und es sah so aus, als ob niemals wieder etwas
d a r a u s w e r d e n k ö n n t e . D a w a r e n e s e r n e u t U n t e r ¬
nehmer und Arbe i ter, d ie gemeinsam an das Werk g in¬
gen. Wir wissen aus unserem Betr ieb, daß es der Fin¬
d igke i t de r Be t r i ebs le i t ung immer w iede r ge lungen i s t ,
A r b e i t h e r a n z u s c h a f f e n , u m d e n B e t r i e b l e i d l i c h i n
S c h w u n g z u h a l t e n . G e r a d e f ü r e i n e W e r f t w a r d a s
ganz besonders schwer, da d ie E igenar t des Be t r iebes
e ine Umste l lung der Produk t ion au f e ine andere Fer t i¬
g u n g k a u m z u l ä ß t , u n d i m ü b r i g e n n i c h t a b z u s e h e n
sch ien, ob mi t Rücks icht auf das Potsdamer Abkommen
a u f d e u t s c h e n W e r f t e n j e m a l s w i e d e r S c h i f f e g e b a u t
we rden könn ten . W i r haben dama l s be i de r DW Wag¬
gons der Eisenbahn repariert , es wurden eiserne Lungen
g e b a u t , u n d s o n s t i g e a n s i c h v ö l l i g b e t r i e b s f r e m d e
A r b e i t e n w u r d e n ü b e r n o m m e n . S o g e l a n g e s i m m e r ,
e in ige tausend Be legscha f te r zu beschä f t i gen . Unseren
Betriebsangehörigen ist es zu danken, daß sie unter den
dama l igen nahezu une r t räg l i chen Verhä l tn i ssen so t reu
bei der Sache gebl ieben s ind.

S e i t w i r w i e d e r a n j e d e r S t r a ß e n e c k e Z i g a r e t t e n u n d
Schokolade kaufen können, haben wi r das a l les nahezu
vergessen. In jedem Monat verlassen wieder neue stolze
Sch i f f e unse re Wer f t , d i e e i n Zeugn i s ab legen f ü r d i e
Le is tungen unserer Kons t ruk teure und Ingen ieure sowie
f ü r d a s K ö n n e n d e s d e u t s c h e n W e r f t a r b e i t e r s . W i e s o l l t e

unter d iesen Umständen jemals e in vernünf t iger Mensch
a u f d i e I d e e k o m m e n , s e i n e n M i t a r b e i t e r, u n d d a s i s t
de r DW-Angehör ige im Verhä l tn i s zu r Geschä f t s le i tung ,
auszubeu ten oder zu en t rech ten . Was fü r uns g i l t , g i l t
i m w e s e n t l i c h e n f ü r n a h e z u j e d e n a n d e r e n d e u t s c h e n
I n d u s t r i e b e t r i e b . E s i s t a b e r i m m e r s o , w e n n G e s e t z e
von einiger Bedeutung erlassen werden sollen, daß die
M e i n u n g e n d e r M e n s c h e n d a r ü b e r w e i t a u s e i n a n d e r ¬
gehen. Wir er leben das tagtägl ich. Es wäre verwunder¬
lich, wenn bei dem Betriebsverfassungsgesetz, das jeden
e i n z e l n e n a n g e h t , e i n e A u s n a h m e g e m a c h t w o r d e n
w ä r e . E s m a g s e i n , d a ß i n d i e s e m Fa l l a l l e r d i n g s b e i
dem Meinungsstre i t etwas v ie l des Guten gele is tet wor¬
d e n i s t .

U m s i c h ü b e r d a s W e s e n d i e s e s G e s e t z e s u n t e r h a l t e n z u

können, muß man es erst einmal kennen. Ich habe nicht
d i e A b s i c h t , m i t d e r A u f z ä h l u n g d e r g e s a m t e n e t w a
9 0 P a r a g r a p h e n d e m L e s e r a u f d i e N e r v e n z u f a l l e n .

z u
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erfüllt werden muß. Nehmen wir das Gesetz so, dann
können wir nur sagen, daß es die besten Möglichkeiten
bietet, um eine verständnisvolle Zusammenarbeit zu
schaffen. Wer will bezweifeln, daß ein moderner Tanker
nicht ohne Konstrukteure und Ingenieure gebaut wer¬
den kann? Wer glaubt, ein Schiff ohne qualifizierte
Arbeiter schaffen zu können? Wo blieben wir, wenn
der Unternehmer nicht durch Herbeischaffen von Auf¬
trägen, durch kaufmännische Kalkulation und jetzt auch
durch das Finden immer neuer Materialquellen die letz¬
ten Voraussetzungen gibt? Es ist schon so, wir müssen
alle an einem Strang ziehen, wenn alle leben wollen,
a l s o : K e i n S t r e i t — Z u s a m m e n a r b e i t !

Vertreter zu erfolgen hat, ist damit zunächst wenigstens
begraben. Es soll hier auf die Berechtigung der Forde¬
rungen der Unternehmer oder der Gewerkschaften nicht
eingegangen werden, um auch nur den Anschein einer
P o l e m i k z u v e r m e i d e n .

Sicher ist, daß das Betriebsverfassungsgesetz in der
Welt einmalig ist. In keinem Land haben der Arbeiter
und der Angestellte auch nur annähernd die Rechte, die
d a s G e s e t z i h n e n i n D e u t s c h l a n d e i n r ä u m t . W i r s i n d
auf soz ia lem Gebie t in Deutsch land immer führend ge¬
wesen, und wir werden es, wie das Beispiel zeigt, auch
i n Z u k u n f t s e i n .

E i n G e s e t z i s t l e t z t e n E n d e s i m m e r n u r e i n G e r i p p e ,
das von denen, die damit umzugehen haben, mit Leben

A l l e r s

M S „ A S T R I D / #

wir in der Mitte eine große Veranda, StB die Räume
für den Kapitän, BB nach vorn eine Fahrgastkammer
und nach hinten gelegen die Kammer für den Funker.
Auf der Kommandobrücke vorn das Steuerhaus, da¬
hinter Kartenraum, FT-Raum und die Lotsenkammer.

Auf dem I. Deck im vorderen Windenhaus befinden
sich ein Ladebüro, Zimmermannswerkstatt, Schmiede,
F a r b e n r a u m u n d d e r E - S c h a l t r a u m f ü r d e n S t r o m v e r ¬
brauch im Vorschi ff . In dem hinteren Windenhaus haben
wir die Messe für die Mannschaften und neben der
Messe eine kleine Anrichte, einen Raum für Decksstores
und den E-Scha l t raum fü r den St romverbrauch im H in¬
te rsch i f f . Im H in te rsch i f f s i r i d auch d ie Wohnräume fü r
Un te ro ffiz ie re und Mannscha f ten , außerdem e in Tages¬
r a u m f ü r M a n n s c h a f t e n .

Unser jüngster Neubau, das Motorschiff „Astrid“, wurde
am 19. September 1952 nach erfolgreicher Probefahrt der
Auftraggeberin, der Reederei Aktiebolaget Transmarin,
Helsingborg, übergeben. Die „Astrid“ gehört zu den
schönsten Schiffen, die die Deutsche Werft nach Kriegs¬
ende gebaut hat. Sie hat eine Tragfähigkeit von 5000 t
u n d e n t h ä l t n e b e n z w e c k m ä ß i g e n L a d e e i n r i c h t u n g e n
Kammern für 12 Passagiere . Große und geschmackvo l le
S a l o n s v e r v o l l s t ä n d i g e n d i e E i n r i c h t u n g . D i e M a n n ¬
s c h a f t i s t i n 2 - M a n n - K a m m e r n i m A c h t e r s c h i f f u n t e r ¬

g e b r a c h t . D a s S c h i f f i s t f ü r d i e M i t t e l m e e r f a h r t v o r ¬
g e s e h e n .

B e s o n d e r s e r w ä h n e n s w e r t i s t , d a ß d a s S c h i f f i n u n ¬
w a h r s c h e i n l i c h a n m u t e n d k u r z e r B a u z e i t f e r t i g g e s t e l l t
w u r d e . D i e W e r f t b e n ö t i g t e e i n e H e l l i n g b a u z e i t v o n
6 0 A r b e i t s t a g e n . F ü r d i e b i s z u r A b l i e f e r u n g n o c h z u
b e w ä l t i g e n d e n A r b e i t e n a m A u s r ü s t u n g s k a i b r a u c h t e n
unsere Be legscha f te r 38 Arbe i t s tage . Das i s t e ine Le i¬
s tung , au f d ie w i r a l l e s to l z se in dü r fen .

N a c h s t e h e n d b r i n g e n w i r e i n e e i n g e h e n d e r e B e s c h r e i ¬
b u n g d e s S c h i f f e s : M S „ A s t r i d “ h a t U n t e r k ü n f t e f ü r
e i n e B e s a t z u n g v o n 3 7 M a n n , a u ß e r d e m 6 K a m m e r n
für je 2Fahrgäs te , e ine Lo tsenkammer und e in Hosp i ta l
m i t 3 B e t t e n . A u f d e m I . D e c k m i t t s c h i f f s s i n d d i e O f fi ¬

z ie re und das Wi r t scha f t spe rsona l un te rgeb rach t , wäh¬
rend die Räume für die Fahrgäste, Speisesalon, Damen¬
s a l o n , R a u c h s a l o n , d i e K a m m e r n f ü r d e n O b e r s t e w a r d
u n d 2 J u n g e n u n d e i n A u f e n t h a l t s r a u m f ü r O f fi z i e r e
au f dem Fah rgas tdeck s i nd . E in ge räum iges Treppen¬
h a u s h a t Ve r b i n d u n g m i t d e m B o o t s d e d k . H i e r fi n d e n

P r o v i a n t r a u m u n d P r o v i a n t k ü h l r a u m s i n d a u f d e m
i l l . Deck mi t tsch i f f s un te rgebrach t .

A l l e W ä n d e u n d D e c k e n d e r W o h n - u n d A u f e n t h a l t s ¬
räume sind mit Sperrholz verkleidet, die Außenwände
m i t S t e i n w o l l e i s o l i e r t .

Runde Se i t en fens te r befinden s i ch i n den Räumen au f
d e m I . D e c k u n d i m H i n t e r s c h i f f , v i e r e c k i g e F e n s t e r
auf dem Fahrgastdeck, Bootsdeck und der Kommando¬
b r ü c k e . F u ß b o d e n f ü r K a m m e r n u n d G ä n g e s i n d a u s
S t e i n h o l z . D e r F u ß b o d e n - O b e r b e l a g i n d e n K a m m e r n
de r O f fiz i e re und Mannscha f t en bes teh t aus L i no l eum,
für d ie Fahrgastkammern aus Gummi. Die Fußböden der
Küche, Anrichten, Bäder und Waschräume der Fahr-

MS „ASTRID" auf Probefahr t
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g ä s t e u n d O f fi z i e r e h a b e n F l i e s e n b e l a g , d i e Wa s c h ¬
räume de r Mannscha f t en Te r razzobe lag .

die indirekte Beleuchtung. Alle Möbel sind aus Rüstern¬
holz in dem gleichen Farbton wie der Sockel, zwei
k le ine Bü fe t t s neben de r E ingangs tü r. An dem Eß t i sch
k ö n n e n b e i n o r m a l e m B e t r i e b 1 2 P e r s o n e n P l a t z fi n d e n .

D i e T i s c h g r u p p e k a n n a b e r b e i I n a n s p r u c h n a h m e d e r
be iden neben l i egenden Räume au f 40 Personen e rhöh t
w e r d e n .

F u ß b o d e n - O b e r b e l a g b e s t e h t a u s d i a g o n a l v e r l e g t e n
b e i g e - b r a u n f a r b i g e n m a r m o r i e r t e n G u m m i fi i e s e n u n d
e i n f a r b i g b r a u n e m u m l a u f e n d e m F r i e s . E i n i n e i n e m
Stück gearbe i te te r Tepp ich in he l lb lauer Farbe vervo l l¬
ständigt das Bi ld . Die Fenstergard inen s ind aus hel lem,
le i ch t gemus te r tem S to f f . D ie Zusammens te l l ung d iese r

- f %

1

!

■ - 4

A n k e r m a n ö v e r

Künstliche Lüftung ist für alle Wohn- und Aufenthalts¬
räume vorhanden, in den Kammern mit llfachem Luft¬
wechsel in der Stunde. E lekt r ische Heizung is t in a l len
R ä u m e n . M i t d e r G e s t a l t u n g d e r G e s e l l s c h a f t s r ä u m e
und der Fahrgastkammern war von der Reederei der
schwedische Architekt Rober Tillberg, Göteborg, beauf¬
tragt. Die Gesellschaftsräume liegen nach vorn, der
Speisesalon in der Mitte, Damensalon StB, Rauchsalon
B B . A l l e d r e i R ä u m e h a b e n Ve r b i n d u n g u n d k ö n n e n
durch eine große zusammenklappbare Wand jeder für
s ich abgeschlossen werden.

K o n t r a s t f a r b e n g i b t d e m g a n z e n R a u m e i n h e l l e s u n d
f r i s c h e s A u s s e h e n .

D a m e n - u n d R a u c h s a l o n
Die Wände s ind aus l e i ch t gebe iz tem Mahagon iho l z i n
voller Höhe getäfelt. Die Decken glatt gearbeitet, weiß
gestrichen und getupft. Deckenleuchten, geriffelte, nach
oben geöffnete Glasschalen, werfen das Licht an die
D e c k e .

Die Möblierung des Damensalons besteht aus einer
niedrigen Sitzgruppe mit Sofa, Tisch, 2Polstersesseln,
e i n e m S c h r e i b t i s c h m i t S e s s e l u n d 1 B a c k e n s e s s e l .

Speisesalon
D i e W ä n d e h a b e n e i n e n u m l a u f e n d e n S o c k e l v o n 5 0 c m

Höhe, sind in hellem Rüsternholz gehalten und ober¬
ha lb des Socke ls e l fenbe in farb ig ges t r ichen. Zwei Fen¬
stergruppen mit je 2Fenstern lassen das Tageslicht
v o n v o r n e i n f a l l e n . U n t e r d e n F e n s t e r n i s t i n d e r
Wegerung die Heizung eingebaut, verkleidet durch
e i n e n H o l z r a h m e n m i t R o h r g e fl e c h t . D i e E i n g a n g s t ü r ,
vom Gang in der Mitte gelegen, ist mit großen bunt¬
geätzten Glasscheiben versehen. Die Decke hat einen

D e r H a u c h s a i o n

D i e M ö b l i e r u n g d e s R a u c h s a l o n s a u s e i n e r n i e d r i g e n
Sitzgruppe wie im Damensalon, einem Spieltisch mit
A r m l e h n s t ü h l e n u n d e i n e m M u s i k s c h r a n k .
D i e H o l z a r t d e r M ö b e l ; M a h a g o n i i m g l e i c h e n F a r b t o n
w i e d i e W ä n d e .

Der Fußboden für beide Räume ist in der ganzen Fläche
mi t e i nem he l l g rauen Ve lou r tepp i ch ausge leg t .

Der Speisesalon

u m l a u f e n d e n F r i e s a u s R ü s t e r n h o l z i n K a s t e n f o r m f ü r

d e n L u f t w e c h s e l . D a s g r o ß e M i t t e l f e l d i s t w e i ß g e ¬
strichen und getupft, in der Mitte über dem Eßtisch
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Fahr gastkammer
Wände und Decken gestrichen, Eingangstür, Wandsockel
und Gesimsleisten aus Edelholz im gleichen Farbton wie
d i e M ö b e i . D i e K a m m e r n h a b e n f o l g e n d e M ö b l i e r u n g ;
Bett , Schlafsofa, Fr is ierkommode, Kleiderschränke,
e inen k le inen runden Tisch , 2Po ls te rsesse l und 1Stuh l ,
großer Wandspiegel mit Konsole. Zwischen den Schrän¬
k e n d i e W a s c h n i s c h e m i t W a s c h t i s c h u n d T o i l e t t e -

Vo ip la iz auf dem Bootsdeck

Vorplätzen sind in voller Höhe aus gleichem Holz wie
d a s P a n e e l v e r k l e i d e t . E i n e z w e i a r m i g e Tr e p p e f ü h r t
v o m F a h r g a s t d e c k z u m B o o t s d e c k . D e r R a u m u n t e r ¬
ha lb de r Treppe i s t e ingek le ide t . Treppe und Un te rbau
s i n d e b e n f a l l s a u s R ü s t e r n h o l z . S t B u n d B B b e fi n d e t

s ich je e ine K le iderab lage mi t großem Wandspiege l .

V e r a n d aBl ick in e ine Fabigastkamme!

schrank . D ie N ische i s t m i t n ich t b rennbaren Resopa l¬
p l a t t e n a u s g e k l e i d e t , d i e d u r c h A l u - S c h i e n e n b e f e s t i g t
s i n d . D u r c h e i n e n Vo r h a n g k a n n d i e N i s c h e v e r d e c k t
w e r d e n . D i e M ö b e l f ü r 3 K a m m e r n s i n d a u s N u ß b a u m ,
fü r d ie anderen 3Kammern aus Rüs te rnho lz gearbe i te t .

E i n B e t t v o r l e g e r u n d e i n a b g e p a ß t e r Te p p i c h f ü r d i e
T i s c h g r u p p e s i n d a u s g e l e g t . D i e P o l s t e r m ö b e l t r a g e n
Bezugsto f fe in versch iedenen Farben.

Z w e i n e b e n e i n a n d e r l i e g e n d e K a m m e r n h a b e n e i n g e ¬
m e i n s c h a f t l i c h e s B a d u n d W C . D i e T ü r e n d i e s e r B ä d e r

können g le i chze i t i g du rch e ine besondere Ve r r i ege lung
von innen gesch lossen und geö f fne t werden . Der Fuß-

D ie Ve randa , nach vo rn ge legen , ha t g roße v ie reck ige
Ku rbe l f ens te r, Sch iebe ja l ous ien und Mosk i t oschu t z .

D i e L ä n g s w ä n d e u n d d i e F e n s t e r f r o n t b e s t e h e n a u s
K i e f e r n - S t a b b r e t t e r n u n d s i n d i n g r ü n l i c h - w e i ß e m
F a r b t o n g e s t r i c h e n . F e n s t e r u m r a h m u n g u n d u m l a u f e n ¬
d e r S o c k e l s i n d a u s Te a k h o l z . D i e Vo r p l a t z w a n d m i t
E i n g a n g s t ü r b e s t e h t a u s e i n e m Te a k h o l z - R a h m e n w e r k

D i e y e r a n d a

m i t g r o ß e n b u n t g e ä t z t e n G l a s s c h e i b e n . D i e D e c k e h a t
Balkenverkleidung aus Teakholz, die Felder zwischen
den Balken aus Kiefern-Stabbrettern sind weiß ge¬
strichen. Der Fußboden hat Decksbeplankung, darauf
na tu r fa rb igen Kokos läu fe r. D ie Veranda i s t m i t 2Tisch¬
g r u p p e n , b e s t e h e n d a u s K o r b t i s c h e n u n d K o r b m ö b e l n ,
belegt mit buntfarbigen Kissen, ausgestattet. Für jede
Ti s c h g r u p p e i s t e i n e S t e h l a m p e e i n g e b a u t u n d r e c h t s
u n d l i n k s d e r E i n g a n g s t ü r i s t i n d i r e k t e B e l e u c h t u n g
angebracht . D ie be iden am Eingang s tehenden Blumen¬
s t ä n d e r m i t l e b e n d e n B l u m e n g e b e n d e m R a u m e i n
besonderes Gepräge.

V o n d e n K a m m e r n u n d A u f e n t h a l t s r ä u m e n d e r B e ¬

sa tzung i s t fo lgendes zu e rwähnen:

F a h r g a s t k a m m e r

boden der Bäder is t mi t weißen Steinzeugfliesen belegt ,
d i e Wanne i s t e i ngebau t und m i t we ißen Kache ln be¬
k l e i d e t .

Vorp lä tze und Gänge
Vorplätze und Gänge auf dem Fahrgastdeck und Boots¬
d e c k h a b e n e i n u m l a u f e n d e s P a n e e l v o n 5 0 c m H ö h e

aus he l lem Rüsternho lz , oberha lb des Panee ls s ind s ie
e l f e n b e i n f a r b i g g e s t r i c h e n . D i e S c h a c h t w ä n d e a u f d e n
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Gänge auf dem I. Deck
Die Gänge auf dem I. Deck haben im Bereiche der Offi¬
z iere e in umlaufendes Paneel aus natur lack ier tem Rot¬
buchenho lz . D ie Kammer tü ren i n d iesem Bere i che s ind
aus g le ichem Holz. Die Decken s ind mi t Sperrholz ver¬
k l e i d e t .

Der Fußboden ist mit roten Kokosläufern belegt. Die
R ä u m e f ü r d e n K a p i t ä n u n d d e n L e i t e n d e n I n g e n i e u r
bestehen aus Wohnraum, Schlafraum und Bad. Die

D e r K a p i t ä n s - Wo h n r a u m

Wände der Räume s ind aus Sperrho lz mi t umlaufendem
P a n e e l v o n 1 m H ö h e u n d o b e r h a l b d e s P a n e e l s e l f e n ¬

b e i n f a r b i g g e s t r i c h e n . D e r Wo h n r a u m f ü r d e n K a p i t ä n
is t in der ganzen F läche mi t e inem he l lg rauen Ve lour¬
t e p p i c h a u s g e l e g t . D e r L e i t e n d e I n g e n i e u r u n d d e r
I . O f fi z i e r h a b e n j e e i n e n a b g e p a ß t e n Te p p i c h . D i e
a n d e r e n O f fl z i e r s k a m m e r n s i n d i n d e r ü b l i c h e n W e i s e

e i n g e r i c h t e t , H o l z a r t f ü r d i e M ö b e l M a h a g o n i g e b e i z t

O f fi z i e r s - M e s s e

lehnstühlen, eine zweite Tischgruppe mit Spieltisch und
4 A r m l e h n s t ü h l e n e i n g e b a u t .

Zu bemerken ist, daß die eine Seite der Tischplatte des
Spiel t isches mit grünem Tuch bezogen, die andere Sei te
m i t e i n e m S c h a c h b r e t t v e r s e h e n i s t .

E i n B ü c h e r s c h r a n k u n d e i n R a d i o s c h r a n k b i l d e n d a s
übrige Mobiliar. Fußboden: Linoleumbelag und Teppich¬
l ä u f e r .

M a n n s c h a fi s r ä u m e

D i e M e h r z a h l d e r M a n n s c h a f t e n i s t i n E i n z e l k a m m e r n

untergebracht. Die Möbel sind aus Eichenholz gebeizt

O f fi z i e r s - K a m m e r

u n d p o l i e r t . F e n s t e r u n d K o j e n g a r d i n e n s i n d f ü r a l l e
K a m m e r n v o r g e s e h e n . F u ß b o d e n m i t L i n o l e u m b e l a g
u n d K o k o s l ä u f e r n .

Ta g e s r a u m
D e r Ta g e s r a u m f ü r O f fi z i e r e i s t w i e f o l g t e i n g e r i c h t e t :
D i e W ä n d e s i n d m i t S p e r r h o l z v e r k l e i d e t . O b e r h a l b
e i n e s i n 1 m H ö h e u m l a u f e n d e n P a n e e l s s i n d L ä n g s ¬

w ä n d e u n d d i e h i n t e r e Q u e r w a n d e l f e n b e i n f a r b i g , d i e
vo rde re Querwand he l l b lau ges t r i chen . An Möbe ln s ind
e ine S i t zg ruppe m i t Eckso fa , r undem Ti sch und 2Arm-

Mannsdiaf ts- Tagesraum

u n d m a t t i e r t . D i e B ä n k e h a b e n S i t z k i s s e n . F e n s t e r u n d

Kojengard inen s ind für a l le Kammern vorgesehen. Fuß¬
b o d e n : L i n o l e u m b e l a g u n d K o k o s l ä u f e r.
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mit 2eingebauten Spülbecken mit Kalt- und Warm-
F r i s c h w a s s e r a n s c h l u ß . F u ß b o d e n a u s g e l b g e r i t f e l t e n
S te inzeugfl iesen und F l i esen r inns te in .
A l l e An r i ch ten haben e inen A rbe i t s t i sch . De r Un te rbau
b e s t e h t a u s n a t u r l a c k i e r t e m E s c h e n h o l z u n d e n t h ä l t

Platten mit zwei eingebauten Spültrögen aus rostfreiem
S t a h l . U b e r d e n A r b e i t s t i s c h e n s i n d S c h r ä n k e m i t G l a s ¬

schiebetüren für Teller, Tassen und Gläser. Jede An¬
r i c h t e h a t e i n e n e l e k t r i s c h e n K ü h l s c h r a n k u n d d i e S a l o n ¬
anr ich te außerdem e inen Wärmeschrank. Fußböden s ind
mi t ro ten Ste inzeugfl iesen ausge legt .

Der Raum für Trockenproviant ist mit Regalen, Mehl¬
kästen, Zollverschlußschränken, Schränken mit Schub¬
laden und Arbe i t s t i schen e inger ich te t .

Der Arbe i ts t isch hat e ine P la t te mi t e ingebautem Spül¬
trog aus rostfreiem Stahl. Eine Kartoffelbox mit einem
R a u m i n h a l t v o n 5 , 5 m i s t e b e n f a l l s v o r h a n d e n .

D e r P r o v i a n t k ü h l r a u m i s t i n e i n e n V o r r a u m u n d R ä u m e

für Fleisch, Gemüse und Fisch eingetei l t .

De r Fußboden des Küh l raums ha t Te r razzobe lag .

Mannschafts-Tagesraum, Mannschaftsmesse und Messe
für Wirtschaftspersonal haben ein umlaufendes Paneel
von 1 ,20 mHöhe aus Resopa lp la t t en im B i r kenho l z ton .

B ä n k e m i t S i t z k i s s e n u n d R ü c k e n l e h n e n m i t K u n s t l e d e r

bezogen. Fußboden: Linoleumbelag und Kokoslaüfer.
D i e F u ß b ö d e n i n d e n G ä n g e n z u d e n M a n n s c h a f t s ¬
r ä u m e n s i n d a u s S t e i n h o l z u n d m i t r o t e n K o k o s l ä u f e r n

belegt. Die Einrichtung für die sonstigen Räume wie
K a r t e n r a u m u n d F T - R a u m i s t i n d e r ü b l i c h e n A r t a u s ¬

g e f ü h r t . D i e M ö b e l s i n d a u s M a h a g o n i . F u ß b o d e n :
L i n o l e u m b e l a g u n d K o k o s l ä u f e r . D e r S t e u e r r a u m i s t
eben fa l l s m i t e i nem Kokos laü fe r ausge leg t .

Es sei nun noch e in iges über d ie Wir tschaf tsräume ge¬
sagt . E ine große geräumige Küche is t auf dem I . Deck

Es sei noch erwähnt, daß alle Bäder, Brausen und
Wa s c h t i s c h e K a l t - u n d Wa r m - F r i s c h Wa s s e r a n s c h l u ß
h a b e n . R. Korth, SU

M a n n s c h a f i s - K a m m e r

/ v S T

a m h i n t e r e n E n d e d e s M i t t s c h i f f s h a u s e s g e l e g e n . D i e
Einr ichtung besteht aus einem großen elektr ischen Herd,
den nö t igen Rega len fü r Töp fe und sons t igen Küchen¬
gerät, einem großen Arbeitst isch mit einem aus Eschen¬
ho lz gearbe i te ten Unterbau, P la t te aus ros t f re iem Stah l MS «.ASTRID" im Hamburger Hafen

S c h w e i ß e n i m S c h i f f b a u

U m e i n e m g e s c h w e i ß t e n S c h i f f s k ö r p e r o d e r s o n s t i g e n
Schwe ißkons t ruk t i onen , w ie Kesse lan lagen , Fundamen¬
ten u. dergl., die nötige Sicherheit zu geben, sind während
der Fert igung derselben, insbesondere bei der Schmelz¬
schweißverbindung, sehr viele Überlegungen und Prü¬
f u n g e n n o t w e n d i g .
B e i j e d e r A r t S c h w e i ß u n g h a n d e l t e s s i c h u m e i n e n
Vorgang, bei dem einmal konstrukt ive, wei ter aber auch
phys i ka l i sche , chemische und me ta l l u rg i sche Ges ich ts¬
punk te be rücks i ch t i g t we rden müssen . Ebenso w ie be i
d e r S t a h l h e r s t e l l u n g i m H ü t t e n o f e n t r e t e n b e i d e r
S c h w e i ß u n g ä h n l i c h e Z u s t ä n d e a u f . D e s h a l b s p i e l e n
a u c h d a b e i m e t a l l u r g i s c h e F r a g e n , w i e d i e d e r Ü b e r ¬
h i t z u n g , G a s a u f n a h m e , A b k ü h l u n g s g e s c h w i n d i g k e i t u n d
noch andere recht w icht ige Angelegenhei ten e ine große
Rol le . S ie können den Ausfa l l e iner Schweißung in er¬

h e b l i c h e m A u s m a ß b e e i n fl u s s e n . D e r S c h w e i ß v o r g a n g
f o l g t b e s t i m m t e n m e t a l l u r g i s c h e n G e s e t z m ä ß i g k e i t e n ,
durch d ie s i ch in den me is ten Fä l len nachwe isen läß t ,
w a r u m e i n m e t a l l u r g i s c h e r We r k s t o f f g u t , n u r b e d i n g t
o d e r g a r n i c h t s c h w e i ß b a r i s t . S c h o n d u r c h d i e Z u ¬
sammense tzung des Werks to f f es und dessen me ta l l u r¬
g isches Verha l ten be im Schweißen s ind der Anwendung
d e r v e r s c h i e d e n e n S c h w e i ß v e r f a h r e n g e w i s s e G r e n z e n
gese tz t , d i e zu beach ten s i nd . D ie Schwe ißve rb indung
selbst is t genau gesehen kein homogener, sondern e ine
A r t Ve r b u n d - K ö r p e r, d e r a u s m e h r e r e n n e b e n e i n a n d e r
a n g e o r d n e t e n Z o n e n m i t v e r s c h i e d e n e n E i g e n s c h a f t e n
besteht. So sehr auch das Bestreben dahin geht, eine
S c h w e i ß v e r b i n d u n g d e m g e s c h w e i ß t e n G r u n d s t o f f s o ¬
w e i t w i e m ö g l i c h a n z u g l e i c h e n , s o l ä ß t s i c h d i e s a u s
meta l lu rg ischen Gründen n ich t ganz er re ichen. Um dem
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S c i i w e i ß e r d e n e i g e n t l i c h e n S c h m e l z s c h w e i ß v o r g a n g
nochmals vor Augen zu führen , w i rd nach dem Zünden
der E lekt rode zunächst der Grundwerkstoff angeschmol¬
zen, worauf dann der Schweißdraht abschmi lz t . Es ent¬
s t e h t a l s o e i n G e m e n g e a u s d e m G r u n d w e r k s t o f f u n d
d e m m e h r o d e r w e n i g e r h o m o g e n e n G e m i s c h d e s a b ¬
geschmolzenen Schweißdrahtes, die eigent l iche Schweiß¬
n a h t . D i e S c h w e i ß h i t z e b e w i r k t , v o n d e r S c h w e i ß n a h t
a u s g e h e n d z u m G r u n d w e r k s t o f f , Z o n e n v e r s c h i e d e n e r
Temperaturen, d ie auch den Werks to f f versch ieden um¬
f o r m e n u n d d i e s e n i n d e r F e s t i g k e i t u n d D e h n b a r k e i t
e r h e b l i c h b e e i n fl u s s e n k ö n n e n . D i e a n d i e S c h w e i ß n a h t
u n m i t t e l b a r a n s c h l i e ß e n d e Z o n e w i r d a l s o a m m e i s t e n

e r h i t z t u n d w i r d d e s h a l b g r o b k ö r n i g u m k r i s t a l l i s i e r t
und je nach Abkühlung außerdem aufgehärtet. Die
kr i t i schsten Zonen s ind a lso s te ts d ie flüss ig gewesene
S c h w e i ß n a h t u n d d i e a n s c h l i e ß e n d e g r o b k ö r n i g e u m ¬
k r i s t a l l i s i e r t e Z o n e . B e i S c h i f f b a u b l e c h e n m i t 0 , 1 2 “ / o
Koh lens to f f i s t abe r de r Hä r teans t i eg nu r seh r ge r i ng ,
so daß Rißbildungen so gut wie nicht zu befürchten sind
u n d e i n e N o r m a l i s i e r u n g ( R e k r i s t a l l i s i e r u n g ) s i c h e r ¬
übrigt. Bei Kesselblechen mit höherer Festigkeit sieht
e s e t w a s a n d e r s a u s . H i e r m u ß m e i s t e n s e i n e e n t ¬
sprechende Nachbehandlung vorgenommen werden. Das
Ausmaß der Veränderungen im Gefüge des Grundwerk¬
s to f fes in den ve rsch iedenen Zonen e ine r Schwe ißver¬
bindung ist natürlich auch von dem Schweißverfahren
und seiner Durchführung abhängig. Es kommt sehr
viel auf die richtige Elektrodenwahl und deren Behand¬
lung und den aufzuwendenden Schweißstrom an. Das

S c h w e i ß e n m i t z u h o h e r S t r o m s t ä r k e i s t a u f a l l e F ä l l e

z u v e r m e i d e n . E b e n s o i s t d a s S c h w e i ß e n i n d e r r i c h t i g e n

R e i h e n f o l g e z u r Ve r h ü t u n g z u s ä t z l i c h e r S p a n n u n g e n
v o n B e d e u t u n g . A u f d i e v i e l e n Ty p e n v o n E l e k t r o d e n ,
die sich besonders für die Lagenschweißung eignen und
noch Spezialumhüllungen haben, soll nicht weiter ein¬
gegangen werden. Diese sind dem Schweißer auch in der
V i e l z a h l b e k a n n t . W i c h t i g i s t , d a ß d i e S c h w e i ß n a h t
f e h l e r f r e i u n d s a u b e r a u s z u f ü h r e n i s t u n d i n n e r l i c h

r e i n w i r d . O b d i e s d e r F a l l i s t , k a n n a u c h d e r b e s t e
Schwe iße r n i ch t von außen sehen . H ie r se t z t nun d i e
K o n t r o l l e e i n . D i e S c h w e i ß k o n t r o l l e v e r f ü g t ü b e r e r ¬
fahrene Schweißer und Schweißingenieure, die mit
dem Umgang von Prüfgeräten und dem Wesen der
Schweißung vertraut sind und eng mit den Betriebs¬
ingenieuren Zusammenarbeiten. Wie oft ist schon ein
Schweißer gekommen und hat gesagt: „Kannst du mal

Schweißnaht durchleuchten, damit ich sehen
D i e K o n t r o l l e i s t g e r n

m e i n e

kann, was ich gemacht habe.'
bereit, dem Wunsche nachzukommen, wodurch dem
Schweißer eine Sicherheit gegeben wird. Wie oft wurde
eine große Freude ausgelöst, daß die hergestellte Arbeit
gut war. So wird systematisch die Schweißung am
Schiff mit den verschiedenen Prüfsystemen bis zur
Fertigstellung geprüft und untersucht. Die einzelnen
Prüfverfahren und Methoden sollen noch in der Folge
eingehend behandelt werden, ebenso die Verwend¬
barkeit und richtige Behandlung der verschiedenen
Schwe iße lek t r oden . (W i rd f o r t gese t z t . ) .

I n g . A d l e r

K ü h l s c h i f f e

0,5 mm starkem, verzinktem Blech mit den für die Luft¬
ve r te i l ung nö t i gen Löche rn .

D i e s e K a n ä l e z u s a m m e n m i t d e n v o r h i n e r w ä h n t e n
Trockenplatten dienen zur Entfeuchtung (Dehydrierung)
d e r I s o l i e r u n g .

A n d i e A u ß e n h a u t w i r d n u n n o c h e i n S t r e i f e n To r f o ¬
leumplat ten in Höhe von 500 mm ver legt .

Die ganze Bodenisolierung wird dann abgedeckt durch
eine Beplankung aus Oregon-Pine, deren Nähte kal¬
fa ter t und abgepecht werden.

Zum Transport von Frucht oder Fleisch aus Ubersee
b e n ö t i g t m a n K ü h l s c h i f f e .

S i e u n t e r s c h e i d e n s i c h d a d u r c h v o n a n d e r e n F r a c h t ¬
schiffen, daß die Außenhaut und die Decks gegen
W ä r m e e i n b r ü c h e i s o l i e r t w e r d e n .

Nachs tehend so l l nun besch r i eben we rden , w ie d i eses
vor s ich geht .

A l s I s o l i e r s t o f f e n i m m t m a n To r f o l e u m , K o r k s c h r o t t
o d e r P l a t t e n u n d A l f o l . L e t z t e r e s i s t e i n e A l u m i n i u m ¬
folie, die wir weitestgehend bei unseren Schiffen „Pro¬
teus“, „Perseus“ und „Alstertor“ verwandt haben.

Bevor mi t der Iso l ie rung begonnen wi rd , s ind a l le Hal¬
t e r f ü r B l i n d h ö l z e r u n d A l f o l v e r s p a n n u n g a n z u b r i n g e n .
Dann s ind a l l e E i sen te i l e , d i e i nne rha lb de r I so l i e rung
l iegen, mi t e iner Solu t ion und Heißstoffanst r ich zu ver¬
s e h e n .

Beg innen w i r m i t de r I so l i e rung de r Tankdecke :

E s w e r d e n z u e r s t d i e B l i n d h ö l z e r v e r l e g t . D a n n w i r d
i n d i e Z w i s c h e n r ä u m e d e r B l i n d h ö l z e r z u e r s t e i n e L a g e

To r f o l e u m - P l a t t e n v o l l f ü g i g i n h e i ß fl ü s s i g e s B i t u m e n
verlegt. Darauf wird eine zweite Lage Torfoleum auf¬
gek lebt . Darauf kommt e ine zementgebundene Trocken¬
p l a t t e a u s H o l z w o l l e m i t L u f t f ü h r u n g s k a n ä l e n . D i e
obers te Lage w i rd nun mi t B i tumenpappe, deren Fugen
mi t he ißflüss igem Bi tumen ged ichte t werden, abgedeckt .

A m S c h n i t t p u n k t d e r Ta n k d e c k e n - u n d A u ß e n h a u t ¬
i s o l i e r u n g l e g t m a n e i n e n L u f t z u f ü h r u n g s k a n a l a u s

‘ A m

Zueis t we iden d ie B l indbö lze i ver leg t

N u n e r f o l g t d i e I s o l i e r u n g d e r A u ß e n h a u t u n d d e r
Q u e r s c h o t t e : N a c h d e m w i e d e r a l l e B l i n d h ö l z e r a n -
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Ist dies geschehen, befestigt man hierüber eine diffu¬
sionsdurchlässige Metallfoliensperrschicht, die aber nicht
geknittert wird. Diese Folie ist mit lauter ganz kleinen
Löcherchen versehen. Darüber spannt man in einem
Abstand von 3,8 cm eine Abdeckungsfol ie von 0,04 mm.

Zum Schluß wird die ganze Isolierung mit Internit¬
p la t ten abgedeck t .

In d ieser Ar t werden a l le anderen Räume und auch d ie
Decks, wo es nöt ig ist , isol iert .

Wo d ie Zwischendecks an d ie Außenhaut re ichen , muß
noch e ine zusä tz l i che Iso l ie rung e ingebau t werden , um
W ä r m e b r ü c k e n u n w i r k s a m z u m a c h e n .

I m A b s t a n d v o n 1 m v o n d e r A u ß e n h a u t w i r d p a r a l l e l
dazu ein Flacheisen auf Deck geschweißt. In diesem Be¬
r e i c h w e r d e n B l i n d h ö l z e r u n d d a z w i s c h e n T o r f o l e u m ¬

platten gelegt und mit Bitumen vergossen. Hierauf
k o m m t e i n H o l z d e c k v o n O r e g o n - P i n e , k a l f a t e r t u n d
gepecht .

A n d e r A u ß e n h a u t e n t l a n g w i r d e i n 2 5 0 m m h o h e r
Tor fo leumstre i fen und zwischen d iesem und dem Spant¬
s c h e n k e l z w e i To r f o l e u m p l a t t e n z w i s c h e n d i e S p a n t e n
g e l e g t .

U n t e r D e c k e r f o l g t d i e I s o l i e r u n g d e r W ä r m e b r ü c k e
m i t t e l s A l f o l . N u n g e h t e s a n d e n B a u d e r K o n t r o l l -
gänge . D iese l i egen para l le l zu r Außenhau t und haben
eine Breite von etwa 450 mm. Sie dienen dazu, die Ladung
u n d d i e R a u m t e m p e r a t u r w ä h r e n d d e r F a h r t z u k o n ¬
tro l l ieren und s ind g le ichzei t ig Luf tkanäle, durch d ie d ie
gekühl te Luf t in d ie Laderäume ge langt .

E i s e r n e u n d h ö l z e r n e S t ü t z e n d i e n e n z u r B e f e s t i g u n g
d e r K o n t r o l l g a n g w a n d . D i e s e b e s t e h t a u s I n t e r n i t ¬
p la t ten . In d iese Wand werden Lu f t sch ieber e ingebau t ,
du rch d ie man d ie zuge füh r te Ka l t l u f tmenge regu l ie ren
k a n n . A u c h r e i c h t d i e W a n d n u r b i s 4 0 m m ü b e r d e n

Boden, so daß h ier auch d ie Luf t durchst re ichen kann.

gebracht s ind, er fo lg t das Ver legen der A l fo l - Iso l ierung,
u n d z w a r a n d e r A u ß e n h a u t i n 2 5 0 m m u n d a n d e n

Querschot ten von 130 b is 250 mm Stärke, je nach Er¬
fo rde rn i ssen . D ie S tä rke des A l f o l s be t räg t 0 ,007 mm.
Ver legt werden be i e iner Iso l ie rungsstärke von 250 mm
1 8 L a g e n A l f o l , d i e j e d o c h v o r h e r g e k n i t t e r t w e r d e n .

Dieses is t e in Ver fahren, das in Deutsch land patent ie r t
is t . Um d ie Fo l ie zu ha l ten, s ind an den Spanten bzw.

Nachdem nun al le Bl indhölzer verlegt sind^

er lo lg t das Ver legen der A l lo l - I so l ie rung

Ve r s t e i f u n g e n H a l t e r a n g e b r a c h t , a n d e n e n m a n e i n e
D r a h t v e r s p a n n u n g b e f e s t i g t . F e r n e r v e r l e g t m a n a u c h
h i e r, w i e i n d e r g a n z e n I s o l i e r u n g , d i e L u f t f ü h r u n g s ¬
k a n ä l e .

-

E i s e r n e u n d h ö l z e r n e S t ü t z e n

d ienen zur Befest igung der Kont ro l lgangwand

Auf d ie Stützen der Wand werden, ebenso wie be i den
Querscho t ten , Wegerungsp la t ten be fes t ig t .

D i e L a d e r ä u m e w e r d e n d a n n i n k l e i n e r e A b t e i l u n g e n ,
B ins genannt , au fgete i l t . D ies gesch ieht mi t te ls Stü tzen
u n d f o r t n e h m b a r e r L a t t e n . Z u m S c h l u ß w e r d e n a u f d e n

Decks Ho lzgrä t inge ausge leg t .

D ie Lu f t küh lung e r fo lg t von den Lu f t küh le r räumen aus .
Durch g roße Ven t i l a to ren w i rd d ie Lu f t übe r e in Küh l¬
s y s t e m d u r c h F a l l s c h ä c h t e i n d i e K o n t r o l l g ä n g e g e ¬
t r i e b e n u n d s t r e i c h t d u r c h d i e L u f t s c h i e b e r ö f f n u n g e n
durch d ie Ladung.

ii i i i
über der jtlfol-lsolierung

wird e ine Meta l l fo l iensperrsd i id i t be fes t ig t Ing. W. Jenfeldt
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Vom Rohöl bis zum Endprodukt
Ein Besuch bei der Deutschen Shell in Hamburg

D i e D e u t s c h e W e r f t h a t s e i t i h r e m B e s t e h e n s c h o n v i e l e

Ta n k e r z u m Tr a n s p o r t v o n R o h ö l e n u s w. g e b a u t u n d
hat auch je tz t w ieder e inen großen Auf t ragsbes tand an
T a n k e r n v e r s c h i e d e n s t e r G r ö ß e . K a u m e i n e m v o n u n s

is t jedoch in umfassendem Maße Einbl ick gewährt wor¬
den in d ie We i te rve ra rbe i tung des Rohö les zu Benz in ,
G a s ö l , S c h m i e r ö l , A s p h a l t u s w. E s w a r d a h e r s c h o n
immer der Wunsch, e inmal e ine Raffiner ie zu sehen, in
d e r d i e We i t e r v e r a r b e i t u n g d e s R o h ö l e s z u d e n e i n ¬
z e l n e n E n d p r o d u k t e n d u r c h g e f ü h r t w i r d .

A u f G r u n d e i n e r E i n l a d u n g d e r D e u t s c h e n S h e l l b e ¬
s u c h t e n i m v e r g a n g e n e n M o n a t 1 4 D We r d i e w i e d e r ¬
a u f g e b a u t e R a f fi n e r i e d e s S h e l l - W e r k e s H a r b u r g . I m
f o l g e n d e n s o l l n u n k u r z g e f a ß t a u f d i e e i n z e l n e n Vo r ¬
g ä n g e b e i d e r We i t e r v e r a r b e i t u n g v o m R o h ö l b i s z u m
E n d p r o d u k t e i n g e g a n g e n w e r d e n .
Nach de r Beg rüßung im Werk du rch d i e Fab r i ka t i ons¬
le i t ung wurden uns zunächs t i n e inem k le inen Expe r i¬
m e n t a l v o r t r a g i m L a b o r a t o r i u m d i e G r u n d z ü g e b e i d e r
D e s t i l l a t i o n d e s R o h ö l e s g e z e i g t . E s w a r a u f d e m
E x p e r i m e n t i e r t i s c h e i n g l ä s e r n e r D e s t i l l a t i o n s t u r m a u f -
gebaut , der, genau w ie draußen im Bet r ieb , im k le inen
die Dest i l lat ion des Rohöles zeigte. Man konnte deut l ich
ver fo lgen , w ie das e rwärmte Rohö l ve rdampf te und d ie
l e i c h t e r v e r d a m p f e n d e n B e s t a n d t e i l e i n d e n o b e r e n

d e r e n G e f ä ß a u f g e f a n g e n u n d k ö n n e n z u S c h m i e r ö l e n
v e r a r b e i t e t w e r d e n .

A n H a n d v o n S c h e m a - B i l d e r n w u r d e d a n n d i e W e i t e r ¬

v e r a r b e i t u n g d e r a u s d e m e r s t e n D e s t i l l a t i o n s p r o z e ß
g e w o n n e n e n R ü c k s t ä n d e z u S c h m i e r ö l e n v e r s c h i e d e n e r
Güte , w ie le i ch te und schwere Sp inde lö le , Masch inen¬
öle , Zy l inderö le usw. , geze ig t . D ie h ierbe i ents tehenden
Rückstände s ind dann das sogenannte B i tumen.

S e h r a n s c h a u l i c h f ü r u n s a l l e w a r d a h e r d e r A n ¬

s c h a u u n g s u n t e r r i c h t m i t H i l f e d e s g l ä s e r n e n D e s t i l l a ¬
t i o n s t u r m e s , d e n n w e n n m a n s o a n e i n e r R a f fi n e r i e
vorbei fährt , so s ieht man wohl d ie großen Dest i l la t ions¬
türme von 30—40 mHöhe mi t den v ie len abzwe igenden
Rohr le i tungen, ohne s ich recht e ine Vorste l lung machen
zu können , was geh t da r in vo r und wozu d ien t d ieses
Gebi lde überhaupt . (Vgl . nebenstehendes Bi ld . )

Das Werk Harburg der Deutschen She l l AG. verarbe i te t
R o h ö l a u s d e m I r a k , w e l c h e s m i t Ü b e r s e e t a n k e r h a n ¬
geliefert und in großen Tanks von 50 000 cbm Fassungs¬
vermögen ge lager t w i rd . Der Fabr ika t ionsgang w i rd nun
f o l g e n d e r m a ß e n d u r c h g e f ü h r t :

Das Rohö l w i rd über Meßtanks , d ie den Zweck haben ,
fes tzuste l len , w iev ie l Rohöl täg l ich verarbe i te t w i rd , mi t
H i l f e von Pumpen in d ie e rs te Des t i l l a t i onsg ruppe , d ie
sogenann te Topan lage , gepumpt . I n e inem koh le - ode r
ö l b e h e i z t e n R ö h r e n o f e n w i r d d a s R o h ö l z u n ä c h s t a u f d i e

e r f o r d e r l i c h e Te m p e r a t u r e r h i t z t u n d d a n n i n e i n e
D e s t i l l i e r k o l o n n e ( To p k o l o n n e ) g e f ü h r t , i n d e r d a s e r ¬
hitzte öl expandieren kann, so daß, wie wir bereits bei
unse rem Anschauungsun te r r i ch t m i t de r g l äse rnen De¬
s t i l l a t i o n s a n l a g e g e s e h e n h a b e n , d i e l e i c h t s i e d e n d e n
B e s t a n d t e i l e a l s D a m p f i n d i e s e r K o l o n n e n a c h o b e n
e n t w e i c h e n , w ä h r e n d d i e s c h w e r e r s i e d e n d e n A n t e i l e
in noch flüss iger Form nach unten fl ießen. Die Kolonne
h a t n u n v e r s c h i e d e n e s e i t l i c h e A b z a p f m ö g l i c h k e i t e n ,
dami t d i e Kondensa te m i t ve rsch iedenen S iedeg renzen
s e i t l i c h a b g e l e i t e t w e r d e n k ö n n e n . I n d e r To p k o l o n n e
w e r d e n a l s o L e i c h t b e n z i n , M i t t e l b e n z i n u n d S c h w e r ¬
b e n z i n a b d e s t i l l i e r t u n d i n k l e i n e r e n T a n k s z w i s c h e n ¬

gelagert. Bei dieser Gelegenheit sei erwähnt, daß Leicht¬
benzin einen Siedebereich bis etwa 100° C, Mit telbenzin
e i n e n S i e d e b e r e i c h b i s e t w a 1 6 0 — 1 7 0 ° C h a t .

Selbstverständl ich enthal ten d ie so gewonnenen Benzine
n o c h Ve r u n r e i n i g u n g e n , d i e d u r c h w e i t e r e R a f fi n a t i o n
ausgeschieden werden müssen. Dies geschieht z. B. mit
Schwefelsäure, welche die unbeständigen und zur Harz¬
b i l d u n g n e i g e n d e n B i n d u n g e n b e s e i t i g t . U m e i n g u t e s
Fah rbenz in zu e rha l t en , we rden noch gew isse Zusä tze
b e i g e m i s c h t ; d a n n i s t d a s B e n z i n f e r t i g f ü r d e n Ve r ¬
b r a u c h e r .

D e r R ü c k s t a n d d e r To p - D e s t i l l a t i o n w i r d a m B o d e n
d e r K o l o n n e v o n P u m p e n e r f a ß t u n d w i e d e r u m d u r c h
e i n e n R o h r e r h i t z e r g e p u m p t , d a m i t e r m i t e r h ö h t e r
Te m p e r a t u r i n d i e z w e i t e D e s t i l l a t i o n s k o l o n n e , d i e
sogenann te Gasö l ko l onne , ge fö rde r t w i r d . H ie r können
n u n l e i c h t e s u n d s c h w e r e s G a s ö l , g e n a u w i e v o r h e r
L e i c h t - u n d S c h w e r b e n z i n , i n d a m p f f ö r m i g e m Z u s t a n d
e n t w e i c h e n u n d k o n d e n s i e r e n . D a s h i e r a b g e z a p f t e
le ich te und schwere Gasö l w i rd ebenfa l ls in Tanks ge¬
s a m m e l t u n d d a n n d e n g r o ß e n L a g e r b e h ä l t e r n v o n j e
7000—8000 cbm Inhalt zugeführt. Dieses Gasöl entspricht
bere i ts in jeder Bez iehung den Anforderungen des Ver¬
b r a u c h e r s , k a n n a l s o o h n e w e i t e r e s a l s K r a f t s t o f f f ü r
D i e s e l m o t o r e n Ve r w e n d u n g fi n d e n .
D e r a u s d i e s e r D e s t i l l a t i o n v e r b l i e b e n e R ü c k s t a n d m ü ß t e

nun , um aus i hm d ie Schmie rö le he rauszuz iehen , w ie -

D e s t i l l a t i o n s t u n n

Te i l e n d e s Tu r m e s a l s B e n z i n a b g e z a p f t w u r d e n , d i e
schwe re r ve rdamp fenden Bes tand te i l e i n den m i t t l e ren
D e s t i l l a t i o n s r i n g e n i n F o r m v o n G a s ö l e n . D i e R ü c k ¬
s t ä n d e a u s d i e s e r D e s t i l l a t i o n w u r d e n i n e i n e m b e s o n -
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d e r u m e r h i t z t w e r d e n u n d a u f e i n e n o c h h ö h e r e T e m ¬

pera tu r gebrach t werden, dami t s ich d ie schwerer ver¬
dampfenden Bestandteile abscheiden können. Da aber
e i n e w e i t e r e E r h i t z u n g e i n e Q u a l i t ä t s v e r s c h l e c h t e r u n g
durch gewisse chemische Zersetzungen bed ingt , wendet
man e inen k l e i nen Kuns tg r i f f an , man ve rdamp f t un te r
Vakuum, d. h. im luftleeren Raum. Bekanntlich sieden
Flüss igke i ten im lu f t ve rdünn ten Raum schon be i ger in¬
geren Temperaturen. Hochalp ine Bergste iger w issen das
und versuchen daher gar nicht erst , in 3000 mHöhe ein
E i h a r t z u k o c h e n ! I n d e n V a k u u m - D e s t i l l a t i o n s t ü r m e n

ist es also mögl ich, al le Schmieröle zum Verdampfen zu
br ingen . Das le i ch tes te Produk t , Sp inde lö l , kondens ie r t
w iede rum hoch oben im Tu rm, wäh rend das schwers te
Produkt, Zylinderöl, an der tiefsten Stelle zur Konden¬
sation gelangt. Aus dem Turm können infolgedessen
d ie ve rsch iedenen Schmie rö labsche idungen , genau w ie
i n d e n a n d e r e n v o r h e r b e s c h r i e b e n e n D e s t i l l a t i o n s t ü r ¬

m e n , a l s fl ü s s i g e s P r o d u k t s e i t l i c h a b g e l e i t e t w e r d e n .

D e r R ü c k s t a n d a u s d e n V a k u u m - D e s t i l l a t i o n s k o l o n n e n

ist nun das Bitumen. Da es schon Fertigprodukt ist, wird
es g le ich in d ie versch iedenen B i tumen-Lager tanks ab¬
gelassen oder in Fässer gefül l t , wie untenstehendes Foto
d e r A b f ü l l a n l a g e z e i g t . B i t u m e n w i r d a u c h a u f d e r
W e r f t f ü r R a u m - u n d Ta n k a n s t r i c h e v e r w e n d e t , a b e r
a u c h f ü r S t r a ß e n a s p h a l t e u n d z u r H e r s t e l l u n g v o n
Dachpappen usw.

Die Schmierö l -Dest i l la te s ind nun aber noch lange n icht
v e r k a u f s r e i f . D i e D e s t i l l a t e w e r d e n m i t S c h w e f e l s ä u r e

f ü h r t — , w e i l s i c h e r l i c h j e d e r i m s t i l l e n d r e i K r e u z e
h i n t e r h e r g e m a c h t h a t , a l s d i e K ü h l e r e n d l i c h f e r t i g ¬
ges te l l t waren . Aber j e t z t nach d iese r Bes ich t igung i s t
u n s k l a r g e w o r d e n , e i n e n w e l c h w i c h t i g e n B e s t a n d ¬
t e i l d i e s e K r a t z k ü h l e r b e i d e r E n t p a r a f fi n i e r u n g d e r
S c h m i e r ö l e b e d e u t e n . D a s s i c h a n d e n K ü h l e r n a b s c h e i ¬

d e n d e P a r a f fi n w ü r d e i n F o r m e i n e s f e s t e n K u c h e n s a n

d e r K ü h l e r w a n d u n g h a f t e n b l e i b e n , w e n n n i c h t d i e
r o t i e r e n d e S p i r a l e , d i e u n s s e i n e r z e i t s o v i e l K u m m e r
gemacht ha t , d ie s tänd ig s ich b i ldende Krus te von der
R o h r w a n d a b s c h a b e n w ü r d e . I m w e s e n t l i c h e n b e s t e h t

a lso d ie Entparaffinierungsanlage aus e iner Bat ter ie von
K r a t z k ü h l e r n , i n d e n e n d a s D e s t i l l a t z u s a m m e n m i t
e inem Lösungsmi t te lgemisch abgeküh l t w i rd , de r Trom¬
melfiltrieranlage, in der die Filtration stattfindet, und
e i n e r w e i t e r e n A n l a g e , i n d e r d a s L ö s u n g s m i t t e l a u s
d e m p a r a f fi n f r e i e n ö l u n d d e m P a r a f fi n k u c h e n w i e d e r ¬
g e w o n n e n w i r d . D i e s o e r h a l t e n e n S c h m i e r ö l e s t e l l e n
d a s G r u n d m a t e r i a l f ü r d i e h o c h w e r t i g e n A u t o - u n d
sons t i gen Mo to renschmie rö le da r.

D ie We i te r ve ra rbe i t ung gesch ieh t i n Sonde rab te i l ungen
der Shell AG., wie z. B. im Werk Grasbrook, das sich
ausschl ießl ich mit der Herstel lung hochwert iger Schmier¬
öle, u. a. auch der gedopten öle, wie Shell X100, befaßt.
Hiermit hätten wir im großen und ganzen die Verarbei¬
tung des Rohöles zu den e inzelnen Verbrauchsölen be¬
schrieben. Manche komplizierte Sonderbehandlung der
Desti l late mußte, wie schon gesagt, aus Platzmangel un¬
e r w ä h n t b l e i b e n . M a n k a n n s i c h a b e r s c h o n e i n B i l d

von der Mannigfalt igkeit der ganzen Ölaufbereitung
machen. Auch kann man vers tehen, daß e ine Raffiner ie
in ih rem ganzen Arbe i tsgang au f e in bes t immtes Rohö l
zugeschnitten sein muß, weil die chemischen Reinigungs¬
ver fahren für jedes Rohöl andere s ind.

Selbstverständl ich gehören zum Betr ieb e iner so großen
Anlage auch umfangre iche Hi l fsbet r iebe, w ie z . B . e ine
K e s s e l z e n t r a l e , w o r i n s t ü n d l i c h 7 0 — 8 0 t D a m p f v o n
32 a tü , 14—15 a tü und sch l i eß l i ch noch Abdamp f von
3—4 atü abgegeben werden können. Die elektrische
Energie wird bei dem Shell-Werk Harburg —wie bei
der DW —von den HEW bezogen. Preß lu f t w i rd in den
e inze lnen Bet r iebsabte i lungen erzeugt . Für d ie Wasser¬
ha l tung s ind , ähn l i ch w ie be i de r DW, Wasserpumpen¬
h ä u s e r v o r g e s e h e n , d i e f ü r d i e n ö t i g e F ö r d e r u n g d e s
Küh lwassers (E lbwasser ) sorgen.

Für d ie Förderung des Öles is t e in sehr umfangre iches
Roh rne tz e r f o rde r l i ch und ve r l eg t wo rden . Unse re DW-
B e t r i e b s l e u t e k o n n t e n a u c h h i e r n e t t e A n r e g u n g e n i n
bezug auf Ausführung von Rohrleitungen, Rohrkanälen,
Abs tü t zung de r v i e l f ach a l s F re i l e i t ung ve r l eg ten Le i¬
tungen usw. mit nach Hause nehmen.

I n d e n P u m p e n h ä u s e r n e n t d e c k t e n w i r n o c h w e i t e r e
gu te Bekann te : Näml i ch d ie se ine rze i t im Au f t räge de r
D e u t s c h e n W o r t h i n g t o n p u m p e n g e s e l l s c h a f t v o n d e r
D W a n g e f e r t i g t e n H e i ß ö l p u m p e n .

Im Ansch luß an d ie Bes icht igung konnten wi r be i e iner
T a s s e K a f f e e i n l e b h a f t e m G e d a n k e n a u s t a u s c h n o c h

verschiedene Einzel f ragen mit den Herren der Shel l AG.
b e h a n d e l n . W i e H e r r G r ä b e r d a n n i n s e i n e n l a u n i g e n
S c h l u ß w o r t e n z u m A u s d r u c k b r a c h t e , m ü ß t e n w i r u n s
wundern , daß d ie She l l -AG. d ie Schmierö le usw. über¬
h a u p t s o b i l l i g v e r k a u f e n k ö n n t e , n a c h d e m w i r n u n
g e s e h e n h ä t t e n , w i e v i e l m i t d e m ö l a u f g e s t e l l t w ü r d e
u n d w i e v i e l e S o n d e r b e h a n d l u n g e n d a s ö l e r l e i d e n
müßte , bevor es verkaufs re i f i s t .

I
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A b f ü l l a n l a g e

behandel t , dami t s ich das in den Dest i l la ten noch ent¬
ha l t ene Säu reha rz absche iden kann . D ieses Ab fa l l p ro¬
dukt gelangt im Werk in rot ierenden Öfen zur Verbren¬
n u n g , w e i l e i n e a n d e r w e i t i g e Ve r w e n d u n g s m ö g l i c h k e i t
nicht gegeben ist .

D ie Schm ie rö le müssen , bevo r s i e w i r k l i ch Schm ie rö le
s ind, noch v ie le Re in igungs- und Umwandlungsprozesse
durchmachen. Auch müssen d ie ö le entparaffin ier t (ent¬
fet te t ) werden. Diese Anlagen a l le im e inze lnen zu be¬
schre iben, würde im Rahmen d ieses Aufsatzes natür l ich
z u w e i t f ü h r e n , w i r w o l l e n j e d o c h b e i d e r E n t p a r a f fi ¬
n ierungsan lage e ines guten, a l ten Bekannten gedenken,
der uns be i der Bes ich t igung der An lage begegnet i s t :
e s s i n d d i e s e i n e r z e i t h i e r i n u n s e r e m W e r k F i n k e n w e r ¬

d e r i n s t a n d g e s e t z t e n „ K r a t z k ü h l e r “ . E s w e r d e n s i c h
n o c h b e s t i m m t v i e l e M i t g l i e d e r u n s e r e r s c h w a r z e n
Zunf t , der Bordmontage, an d iese Geräte er innern —die
R e p a r a t u r w u r d e w e g e n d e s e r f o r d e r l i c h e n g r o ß e n
Raumbeda r f s se i ne rze i t i n de r Sch i f f bauha l l e du rchge - Ober ing . Mö l l e r
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Das muß ich unbedingt haben!
Jeder von uns s ieh t täg l ic± i Ze i tungsanze igen und Re¬
k l a m e n , i n d e n e n i r g e n d w e l c h e D i n g e d e s t ä g l i c h e n
Lebens angepriesen werden. Da heißt es dann: la Akten¬
taschen nur 48,— DM, bequeme Tei lzahlung. An anderer
S te l l e we rden g röß te Rad ioge rä te zu unwah rsche in l i ch
güns t igen Pre isen be i angeb l i ch ebenso unwahrsche in¬
l i c h e n t g e g e n k o m m e n d e r K r e d i t g e w ä h r u n g a n g e b o t e n ,
und so geht es immer weiter. Ein Gang durch die Stadt
v e r l o c k t z u e i n e m B l i c k i n d i e S c h a u f e n s t e r . U n d a u c h

dort l iest man, immer wieder von dem menschenfreund¬
l ichen Entgegenkommen des Verkäufers, der seine Ware
n a h e z u v e r s c h e n k t u n d a u ß e r d e m n o c h d e n g e r i n g e n
Kaufpre is in Raten abzahlen läßt .

Es is t ja so ver lockend, dann seine geheimen Wünsche
z u e r f ü l l e n . E s w i r d s c h n e l l e i n m a l d e r I n h a l t d e s

P o r t e m o n n a i e s ü b e r p r ü f t . M a n s t e l l t f e s t , d a ß m a n
eigent l ich ja etwas ganz anderes kaufen wol l te und daß
fü r den Lebensun te rha l t eben fa l l s noch e i n paa r Ma rk
n ö t i g s i n d . A b e r d e r g r o ß e R a d i o a p p a r a t i m S c h a u ¬
fenster lockt, schnel l ist man in das Geschäft gegangen.
Da man überhaupt ke ine Anzah lung zu le is ten braucht ,
h a t m a n s i c h a u c h s e h r s c h n e l l e n t s c h i e d e n . N a t ü r l i c h

i s t e s d e r g r ö ß t e g e w o r d e n . E r k o s t e t n i c h t e i n m a l
500,— DM, sondern 498,— DM. Dafür ist er aber das
Beste , was zur Ze i t au f dem Mark t i s t , und d ie k le ine
Teilzahlung in jeder Woche, nun, die wird sich wohl
noch aufbringen lassen. Es geht dann auch ganz gut an

den ersten dre i und v ier Lohnzahlungstagen. Inzwischen
sind dann aber noch e in ige wei tere „unbedingt notwen¬
d i g e “ A n s c h a f f u n g e n g e m a c h t w o r d e n . S e l b s t v e r s t ä n d ¬
l i c h a u c h a u f Te i l z a h l u n g e n , u n d d a n n l ä u f t p l ö t z l i c h
al les anders als vorgesehen. Auf einmal ist nämlich eine
K r a n k h e i t i n s H a u s g e k o m m e n , u n d n u n i s t e s n i c h t s
mehr m i t den „k le inen“ Te i l zah lungen. Je tz t re ich t man
plötzlich hinten und vorne nicht mehr! Der Erfolgt ist,
d a ß d e r l i e b e n s w ü r d i g e Ve r k ä u f e r e i n e m a u f e i n m a l
e i n e n Z a h l u n g s b e f e h l u n d b a l d d a n a c h e i n e n Vo l l ¬
streckungsbefehl ins Haus schickt , und t ief betrübt s ieht
m a n d a n n d e n n e u e n S u p e r - R a d i o a p p a r a t u n t e r d e m
A r m d e s G e r i c h t s v o l l z i e h e r s d a s H a u s v e r l a s s e n . D i e
Abzahlungen sind weg, sie werden als Ersatz für die
Wertminderung des Gerätes verrechnet, die Kosten für
G e r i c h t u n d G e r i c h t s v o l l z i e h e r m ü s s e n a u c h b e z a h l t
werden, und dazu kommt der Ärger, den man hat.
Es wird immer so sein, daß derjenige, der nicht größere
Summen auf e inmal ver fügbar hat , wirk l ich nöt ige Dinge
a u f S t o t t e r n k a u f e n m u ß . E s i s t a b e r z u e m p f e h l e n ,
d i e s e E i n k ä u f e t a t s ä c h l i c h a u f d i e n o t w e n d i g e n D i n g e
zu beschränken. Sonst ist es schon besser, das Geld, das
m a n f ü r R a t e n z a h l u n g e n a n w e n d e n w ü r d e , z u r ü c k z u ¬
legen und dann erst seinem Wunsche entsprechend ein¬
zukaufen. Es stimmt nämlich gar nicht, daß man alles
das sofort sein eigen nennen muß, von dem man
glaubt: Das muß ich haben. A l l e r s

v o n v i e l e n
hät te i ch vor lau te r Arbe i t ke ine Ze i t mehr dazu . Me in
G a r t e n h ä l t m i c h v o l l i n A r b e i t . K a r t o f f e l n u n d K o h l
baue ich nicht, das kann ich mir bei meiner, wenn auch
k l e i n e n P e n s i o n n o c h k a u f e n . S o v i e l b r a u c h e n M u t t e r
und ich ja auch nicht mehr. Aber Sträucher, Erdbeeren

U n s e r J u l i u s M ö l l e r i s t s e i t v i e r J a h r e n P e n s i o n ä r . V o r ¬

h e r w a r e r 2 7 J a h r e Z i m m e r m e i s t e r b e i d e r D W, e r s t
i n F i n k e n w e r d e r , d a n n i m W e r k R e i h e r s t i e g , w o i h m
v i e r D o c k s u n t e r s t a n d e n . O s t e r s o n n a b e n d 1 9 4 5 m u ß t e

e r noch se ine gesamte Habe be i e inem Bombenangr i f f
auf Werk I I , wo er e ine Werkswohnung hat te, ver l ieren.

, J a , u n d w e n n m i H e r r F l ü g g eTo t a l a u s g e b o m b t !
d o r m o l s n i c h m i t R a s i e r t ü c h u t h o l p e n h a r r , d e n n w ö r
mi wol l een Vol lboart wussen,“ sagt er in seiner humor¬
v o l l e n A r t . U n d d i e s e r H u m o r l ä ß t i h n a u c h s e i n e n

L e b e n s a b e n d m e i s t e r n ; w i e , d a r ü b e r w o l l e n w i r i h m
s e l b s t d a s W o r t l a s s e n : 7

W. M t„ I c h w u r d e j a d a m a l s b e i d e r W ä h r u n g s u m s t e l l u n g
re ich l i ch f rüh pens ion ie r t , e in ige Jährchen hä t te i ch es
gut noch mi tmachen können. D ie e rs te Ze i t ha t es mi r
e inen har ten Sch lag gegeben, so auf e inmal zum a l ten
Eisen geworfen zu werden, aber da al tes Eisen ja hoch
im Preise stand, habe ich mich nicht unterkriegen lassen.
Ich wußte aus Erfahrung, daß ein Mann, der auf einmal
a u s s e i n e m W i r k u n g s k r e i s h e r a u s k o m m t , l e i c h t d a s
Grübe ln k r ieg t und an Langewe i le ba ld zugrunde geh t .

A l s L e b e n skü n s t l e r h a b e i ch m i r g e sa g t : D a s p a ss i e r t
d i r n i c h t !

A l s e r s t e s h a b e i c h m i r i n e i n e r K l e i n g a r t e n s i e d l u n g
gleich einen Garten angeschafft und eine hübsche Laube
darauf gebaut, da hatte ich schon einen neuen Wirkungs¬
kreis. Jetzt habe ich mich schon of t gewundert , daß ich
früher überhaupt Zeit hatte, zur Arbeit zu gehen, jetzt

i f
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Das ist unser Jul ius Möller

u n d B l u m e n , d i e p fl a n z e u n d p fl e g e i c h m i t L u s t u n d
L i e b e , z u u n s e r e r F r e u d e u n d z u r F r e u d e u n s e r e r
Gar tennad ibarn und der F remden, d ie h ie r Vorbe igehen
u n d d a n n m i t u n t e r a u c h m a l s t e h e n b l e i b e n , u m e i n
Auge voll mitzunehmen. Vor meiner Laube habe ich
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Nur wenn jemand kommt und wil l Blumen von mir
haben, dann ist der Bart ab. Blumen schneide ich nicht,
nicht einmal für meine Frau, lieber kaufe ich ihr welche
a u f d e m M a r k t .

So bringe ich meine Tage hin und bin glücklich und
zufrieden dabei und fühle mich, obgleich ich im 70. Jahre
s tehe , ganz rüs t i g . Abends gehe i ch o f t zu Ve rsamm¬
lungen und Vorträgen, das kostet nichts und regt den
G e i s t a n . I c h g e b e d e n P e n s i o n ä r e n d e r D W, w e l c h e
n i c h t w i s s e n , w i e s i e i h r e Z e i t h i n b r i n g e n s o l l e n , d e n
Rat , es ebenso zu machen, da b le ib t der Mensch jung
und rüs t i g .

einen Flaggenmast gesetzt, und wenn ich im Garten bin,
weht meine F lagge hoch oben im Topp. Is t es schönes
W e t t e r , l e g e n M u t t e r u n d i c h u n s i n d e n L i e g e s t u h l ,
lassen den Herrgot t e inen guten Mann se in und lassen
uns die Sonne in den Hals scheinen. So bleibt man jung
u n d r ü s t i g . K a n n i c h m i r a u c h n i c h t o f t e i n e n h a l b e n
L i t e r z u G e m ü t e f ü h r e n , w e i l d a s G e l d s p a r s a m a u s ¬
gegeben werden muß, so re ich t es doch noch fü r e ine
gute Zigarre, und hätte ich mehr davon, würde ich den
ganzen Tag rauchen. Jedenfa l ls fühle ich mich g lückl ich
u n d z u f r i e d e n d a b e i . A l s o s o v e r l e b e i c h m e i n e k u r z e n

T a g e .

An besonders schönen Sommer tagen gehen meine Frau
u n d i c h s c h o n m o r g e n s u m f ü n f U h r n a c h u n s e r e m
R i t t e r g u t . D a n n b e g e g n e n w i r v i e l e n , d i e z u r D W z u r
Arbe i t gehen ; e in ige machen dann e in mür r i sches Ge¬
sicht, weil sie noch nicht ausgeschlafen haben. Das freut
e in ’n denn ja auch , und Schaden f reude i s t d ie re ins te
Freude, und ich bin dann noch einmal so vergnügt. Wenn
d a n n v o n m e i n e n G a r t e n n a c h b a r n e i n e r k o m m t u n d

e r z ä h l t m i r, d a ß e r s e i n e L a u b e v e r g r ö ß e r n w i l l o d e r
e r j ammer t , daß se in Zaun kapu t t i s t , dann sage i ch :

Denn lot uns man mol dorbi gohn, denn ich als Gemüts¬
mensch he l fe jedem, ich habe ja Ze i t genug dazu, und
dem Manne ist geholfen. Bezahlen gibt es nicht, sind ja
al le fast noch ärmer als ich und auch al le ausgebombt.

E u e r J u l i u s M ö l l e r .

m i i t i m i i i

Ernennungen im Beir ieb
D e r S c h i f f b a u - V o r a r b e i t e r H e r m a n n K r o h n w u r d e

z u m S c h i f f b a u - M e i s t e r e r n a n n t .

D e r M e i s t e r P r i e s w u r d e z u m G e w e r k s m e i s t e r a u c h

f ü r d i e S c h i f f b a u h a i i e e r n a n n t .

i i m i m m i i i t i i

W I R B E G L Ü C K W Ü N S C H E N

U N S E R E J U B I L A R E

Herr Wilhelm Bo1ickkonnte am 1. 8. 1952 auf eine 25jährige Tätig¬
keit bei der DW zurüdcblidcen. Am 15. 6. 1927 bei uns als Kupferschmied
eingestellt, hat er als solcher seine hervorragenden Fachkenntnisse
bewiesen. Auf Grund seiner vielseitigen Leistungen wurde er erst als
Vorarbeiter und seit dem 15. 1. 1941 als Meister eingesetzt. Wegen
s e i n e r B e s o n n e n h e i t u n d s e i n e r s t e t e n H i l f s b e r e i t s c h a f t e r f r e u t

sich bei seinen Vorgesetzten und Kollegen einer besonderea Beliebtheit.
e r

F ü r H e r r n H e i n r i c h T r i e g -
I a f f w a r d e r 3 0 . 9 . 1 9 5 2 e i n b e ¬

sonderer Fe ie r tag . Er konn te
au f se ine 25 jäh r ige Tä t igke i t
a l s E l e k t r o - S c h w e i ß e r z u r ü c k ¬

s e h e n . A n d i e s e m Ta g v e r ¬
säumte keiner seiner Kollegen,
i h m s e i n e n G l ü c k w u n s c h d a r z u ¬

bringen. Durch seine Tüchtig¬
k e i t , s e i n e n F l e i ß u n d d u r c h

s e i n e s t e t e H i l f s b e r e i t s c h a f t i s t

er bei seinen Vorgesetzten und
Kollegen sehr beliebt. Wir wün¬
s c h e n , d a ß e r u n s n o c h v i e l e

J a h r e i n s e i n e r A r t e r h a l t e n
b l e i b t .

H e r r W i l h e l m R e i m e r s b e ¬

ging am 27. 9. 1952 sein 25jäh-
r i g e s D i e n s t j u b i l ä u m . A l s M o ¬
del l t i sch ler am 1. 4 . 1927 be i uns

e i n g e s t e l l t , h a t e r s e i t d e m a l s
s o l c h e r s e i n e f a c h l i c h e n K e n n t ¬

n i s s e u n t e r B e w e i s g e s t e l l t .
D u r c h s e i n e s t e t e E i n s a t z b e r e i t ¬

s c h a f t h a t e r s i c h b e i s e i n e n

Vorgesetzten und Kollegen be¬
sonders be l ieb t gemad i t . Wi r
w ü n s c h e n i h m u n d u n s , n o c h

r e c h t l a n g e m i t e i n a n d e r a r ¬
b e i t e n z u k ö n n e n .



F A M I L I E N N A C H R I C H T E N
Ve r s e n k e r A l b r e c h t R u s t m i t F r l . L i s e t t e S i e m e r a m

2 7 . 9 . 1 9 5 2

S c h i f f b a u e r R o l f M i c h e l s e n m i t F r l . A n n i M a s c h m a n n
am 27. 9. 1952

B r e n n e r K a r l - H e i n z W e i n t r i t t m i t F r l . K ä t e R ü t e r a m
4 . 1 0 . 1 9 5 2

S c h i f f b a u e r E r i c h A h r e n s m i t F r l . A n n e m a r i e G e r h a r d t
am 4. 10. 1952

Sch i f fbauhe l fe r Kar l -He inz Schröder mi t F r l . I l se Gosch
am 4. 10. 1952

E h e s c h l i e ß u n g e n :

E -Schwe iße r O t to Papend iek m i t F r l . Ge rda B raun am
26. 7. 1952

E-Schweißer Rudo l f Emmer ich mi t F r l . I rmgard Göt tsch
am 26. 7. 1952

. T i s c h l e r H a n s - H e i n r i c h M e i e r m i t F r l . B e t t y M a r w i t z
a m 2 6 . 7 . 1 9 5 2

B o h r e r h e l f e r P a u l S c h u l z m i t F r a u A l m a M ü l l e r a m

8 . 8 . 1 9 5 2

K o n t r o l l e u r W e r n e r K ä h n e m i t F r l . K a t h a r i n a F r i e l i t z

am 9. 8. 1952

S c h l o s s e r H e l m u t H o w o r k a m i t F r l . I l s e T i e t j e a m
9 . 8 . 1 9 5 2

S c h l o s s e r H e l m u t M e i e r m i t F r l . M a r g a r e t h a S c h a c h t
a m 9 . 8 . 1 9 5 2

E - S c h w e i ß e r K a r l - H e i n z T e s s m a n n m i t F r l . D o r i s

Schräge am 9. 8. 1952

G e b u r t e n :

S o h n :

Anstreicher Hermann Hahn am 9. 8. 1952

Maschinenbauer Walter Witt am 6. 9. 1952

Anstreicher Jul ius Krauleidis am 9. 9. 1952

Techn. Angestel l ter Karl-Heinz Eckert am 12. 9. 1952

E-Schweißer Johannes Stuhrmann am 19. 9. 1952

Zimmerer Hans-Peter Boje am 20. 9.1952

Brenneranlerner Wil l i Lorenz am 23. 9. 1952

Nietenwärmer Wi lhelm Meinhar t am 6. 10. 1952

F ü r d i e m i r a n l ä ß l i c h m e i n e s J u b i l ä u m s e r ¬

w i e s e n e n A u f m e r k s a m k e i t e n s a g e i c h a l l e n
h i e r a n B e t e i l i g t e n m e i n e n h e r z l i c h s t e n D a n k .

T o c h t e r :E - S c h w e i ß e r H . T r i e g l a f f

Schiffbauhelfer Arnold Lefke am 9. 8. 1952

K e s s e l s c h m i e d h e l f e r E d m u n d B e i e r a m 5 . 9 . 1 9 5 2

Ausrichter Karl Marqwart am 8. 9. 1952

Schi f fsz immerer Wi l l i Ockelmann am 11. 9 .1952

Maschinenbauer Fr iedr ich Spormann am 16. 9.1952

Schiffbauhelfer Hermann Mül ler am 23. 9. 1952

Angel. Stel lagenbauer Heinrich Hamann am 23. 9. 1952

Schiffszimmerer Hans-Heinr ich Rinck am 25. 9. 1952

S t e m m e r a n l e r n e r K a r l - H e i n z J a n s e n a m 2 6 . 9 . 1 9 5 2

H e l f e r E d m u n d H o f f m a n n a m 2 7 . 9 . 1 9 5 2

S c h m i e d D i e t e r E r d m a n n a m 3 . 1 0 . 1 9 5 2

N i e t e n w ä r m e r W i l l i K n i c k r e h m a m 5 . 1 0 . 1 9 5 2

Osdorf, 30. September 1952

D r e h e r H e i n z G r ä f e m i t F r l . H i l d e g a r d Z i l l m a n n a m
27. 8. 1952

K e s s e l s c h m i e d h e l f e r Wo l f g a n g S o n t o w s k i m i t F r l . L i s a
Recht am 30 . 8 . 1952

T i s c h l e r H a n s F a h j e m i t F r l . E d i t h v . d . H o r s t a m
6 . 9 . 1 9 5 2

T i s c h l e r H a n s H o l s t m i t F r l . C h r i s t a K o t h e a m 8 . 9 . 1 9 5 2

S c h i f f b a u e r A l f r e d R a g e r t m i t F r l . M a r g r i t H o p p e a m
13.9 . 1952

B o t e O t t o J u n k e r m i t F r l . E l l a H o l z a m 1 3 . 9 . 1 9 5 2

N ie tenwärmer Hermann Voss m i t F r l . Margo t F r i t ze am
13. 9. 1952

B r e n n e r G ü n t e r H a r t m a n n m i t F r l . W a l t r a u t H a r t u n g
a m 1 8 . 9 . 1 9 5 2

E - S c h w e i ß e r H e r m a n n L i e n a u m i t F r l . L i e s e l o t t e C l a u ¬
sen am 20. 9. 1952

S c h i f f b a u e r W e r n e r B r a a t z m i t F r l . A n n e l i e s e M e y e r
a m 2 0 . 9 . 1 9 5 2

O b e r f e u e r w e h r m a n n J u l i u s M i c h a m i t F r a u H e l e n e
H in t z am 20 . 9 . 1952

K a u f m ä n n i s c h e A n g e s t e l l t e G i s e l a K a r s t e n s m i t H e r r n
A l w i n G r o ß a m 2 0 . 9 . 1 9 5 2

S c h l o s s e r h e l f e r H o r s t S t o c k m i t F r l . G e r t r u d K o h n a m

2 6 . 9 . 1 9 5 2

W i r g r a t u l i e r e n !

Wir gedenken unserer Toten

Leo Schmerek
S c h i f f b a u h e l f e r

gest. 5. 10. 1952

Johann Kosty
B r e n n e r h e l f e r

gest. 29. 9. 1952
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r ü c k e n “ . A l l e s d a s i s t n i c h t s e h r f e i n , u n d t r o t z d e m
brauchen wir uns nicht darüber aufzuregen. Zu unserem
Betr ieb gehören immerhin etwa 7000 Menschen. Das is t
e t w a d i e E i n w o h n e r z a h l e i n e r d e u t s c h e n K l e i n s t a d t ,
und da gibt es ja auch zuweilen einmal Streit.

Die Arbei t geht bei uns in stetem Tempo weiter. An der
Stelle, von der vor wenigen Wochen ein Motorschiff
vom Stapel gelaufen ist , wächst schon wieder ein neues
Schiff, und mit dem Bau eines Docks wird man auch
demnächs t an fangen können .

Und wenn i ch im Augus t zum M iß fa l l en e i n i ge r Lese r,
die mich sogar in der Tagespresse zitiert haben, gesagt
habe , daß im Zuge der Durch führung des Be t r iebsver¬
fassungsgese tzes auch in unserem Bet r ieb e in ige Ver¬
änderungen eintreten werden, so ist das schon richtig.
Nur nicht in dem Sinne, den diese Leser, die überall
i r gend e twas Nega t i ves suchen , me inen Wor ten un te r¬
legen wollen. Die Veränderungen bestehen einfach
darin, daß einige Angehörige unserer Belegschaft in den
A u f s i c h t s r a t u n s e r e s U n t e r n e h m e n s k o m m e n w e r d e n ,
u n d d a ß i n u n s e r e m W e r k e i n W i r t s c h a f t s a u s s c h u ß e i n ¬

gerichtet wird, der sich, wie schon sein Name sagt, auch
m i t w i r t s c h a f t l i c h e n F r a g e n , d i e u n s e r e n B e t r i e b b e ¬
treffen, zu befassen hat. Jeder, der das Betriebsverfas¬
sungsgesetz auch nur ein einziges Mal gelesen hat, weiß,
daß noch we i te re Veränderungen , d ie e ine Vers tä rkung
der Stel lung des Betr iebsrats bedeuten, kommen werden.

Unse re Be legscha f te r, d i e be i i h re r A rbe i t besonde rem
Lärm ausgesetz t s ind, können in absehbarer Ze i t , wenn
s i e e s w o l l e n , s i c h e i n e r e i n g e h e n d e n f a c h ä r z t l i c h e n
Untersuchung durch e inen anerkannten Spez ia l i s ten der
H a m b u r g e r U n i v e r s i t ä t s k l i n i k u n t e r z i e h e n .

Un te r Berücks ich t igung a l l d iese r Umstände kann auch
der s tärks te Mann n ich t behaupten, daß gerade in un¬
s e r e m B e t r i e b i r g e n d j e m a n d a m W e r k i s t , u m d e r
Be legscha f t aus e igensüch t igen Gründen Nach te i l e zu¬
z u f ü g e n .

Ho f fen w i r, daß de r Japan-S tah l ba ld e in t r i f f t und daß
die sonst noch angeknüpf ten Verb indungen, um Mater ia l
z u b e k o m m e n , b a l d w i r k s a m w e r d e n , d a m i t w e i t e r e
A r b e i t s p l ä t z e e i n g e r i c h t e t w e r d e n k ö n n e n .

A u f W i e d e r s e h e n i m N o v e m b e r .

E s i s t n u n e i n m a l n i c h t m ö g l i c h , g l e i c h e r m a ß e n d a s
Woh lge fa l l en a l l e r M i tmenschen zu e rwecken . Und das
i s t j a a u c h g a n z g u t s o ; d e n n s o n s t w ä r e d a s L e b e n
wahrsche in l i ch sehr langwei l ig . I ch we iß daher, daß es
fast jedem geht wie Wallenstein, von dem Schil ler sagte:
„ Vo n d e r P a r t e i e n G u n s t u n d H a ß v e r w i r r t , s c h w a n k t
s e i n C h a r a k t e r b i l d i n d e r G e s c h i c h t e “ .

So habe ich also zur Kenntnis genommen, daß man sich
i n B ranchenve rsammlungen m i t l e i ch t po l i t i s chem E in¬
s c h l a g , r e i n e n P a r t e i v e r s a m m l u n g e n u n d i n e i n e m
anonymen Blät tchen, das angebl ich im Namen der Kol¬
legen der DW ersche in t , mi t meiner bescheidenen Per¬
son beschä f t i g t ha t . Es i s t se lbs tve rs tänd l i ch , daß d ie
A n s i c h t e n v e r s c h i e d e n s i n d . I c h h a b e a u c h n i e e r w a r t e t ,
d a ß i c h d e n B e i f a l l a l l e r e r h a l t e . T r o t z d e m f ü h l e i c h

mich recht wohl und bin zufrieden damit, daß eine ganze
R e i h e u n s e r e r B e l e g s c h a f t e r s i c h i m m e r w i e d e r v e r ¬
t r a u e n s v o l l a n d e n K l a b a u t e r m a n n w e n d e t . D e r K l a ¬

bautermann bekommt nach wie vor tägl ich seine Br iefe,
t e i l w e i s e s o g a r a u s f e r n e n L ä n d e r n . D a m i t h a t e r j a
s e i n e A u f g a b e e r f ü l l t , d i e d a r i n b e s t e h t , d a z u b e i z u ¬
tragen, daß al le DWer sich verbunden fühlen.

Wie verschieden die Menschen so sind, erleben wir doch
t ä g l i c h . D a h a t d o c h n e u l i c h a u f d e m G r a s b r o o k e i n
Kup fe rschmied e inem se ine r Ko l l egen seh r nachd rück¬
lich zu einem blauen Auge verhelfen, weil der eben eine
ande re Ans i ch t übe r i r gend e twas ha t te . An e ine r an¬
deren Ste l le hat e in junger Nietenwärmer e inem ä l teren
D o c k a n g e h ö r i g e n i m R a h m e n e i n e r M e i n u n g s v e r s c h i e ¬
denheit das Gebiß zerhauen, und schl ießl ich wol l te auch
vor ku rze r Ze i t e in andere r DW-Angehör ige r se ine An¬
s i c h t e n ü b e r d i e r i c h t i g e H ö h e v o n S t e u e r a b z ü g e n i m
L o h n b ü r o d a d u r c h m i t e r h ö h t e m N a c h d r u c k v e r s e h e n ,
daß er in Aussicht stel l te, dort die Möbel etwas zu „ver-

H e r z l i c h s t

E u e r K l a b a u t e r m a n n

'Da6 i6i ja t^eiier!

„Herr Kapitän, haben Sie auch in jedem
H a f e n e i n e B r a u t ? “

„ N e e . . . - i n O s l o b i n i c h n o c h n i c h t

g e w e s e n . .
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